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Jogi nyilatkozat

o Figyelmesen olvassa el a telepitési és hasznalati Gtmutatot, és értelmezze a benne leirtakat. Ennek
elmulasztasa személyi sériilést, a kinyomtatott munkadarabok minéségének romlasat vagy az Ultimaker

I S5 sérlilését okozhatja. Az Ultimaker S5 funkcioinak leghatékonyabb kihasznaldsa érdekében mindig
tgyeljen arra, hogy aki hasznalja a készliléket, az elolvasta és megértette az Utmutatét.

Annak modja, hogyan szerelik 0ssze, taroljak, hasznaljak, illetve selejtezik le* a készlilék egyes példanyait, nem lehet
ismert szamunkra, és befolyasunk sincs ra. Emiatt, illetve mas egyéb okok miatt semmilyen felel6sséget nem vallalunk,
és kifejezetten visszautasitunk minden olyan felel6sséget, amely céglinket a késziilék 6sszeszerelése, kezelése,
tarolasa, hasznalata vagy selejtezése miatt fellép6 veszteséggel, személyi sériilésekkel, karokkal, valamint koltségekkel
kapcsolatban terhelne.*

A jelen dokumentum tartalma megbizhatdnak itélt forrdsokon alapszik. Ettél fliggetlentl az utmutatoban szerepl6 adatok
és informacié pontossaga vonatkozasdban sem kifejezett, sem hallgatélagos garanciat nem vallalunk.

Az Ultimaker S5 rendeltetésszer haszndalata

Az Ultimaker 3D nyomtatokat az Ultimaker anyagainak felhasznalasaval, ipari/tizleti kdrnyezetben torténé

Ultimaker 3D nyomtato tokéletesen megfelel koncepciomodellek és miikod6képes prototipusok létrehozasahoz,
valamint kisszérias gyartashoz. Bar a 3D modellek készitésében az Ultimaker Cura szoftver hasznalataval nagyon magas
szinvonalat értlink el, tovabbra is a felhasznaloé felel6s a nyomtatott targy adott alkalmazasban to6rtén6 rendeltetésszert
felhasznalhatosaganak ellendrzéséért és jévahagyasaért, kiilondsen a szigoru elbirasokat alkalmazé teriileteken,

mint példaul az orvostechnikai eszk6z0k és a repiilégépgyartas. Nyilt anyagplatformmal dolgozunk ugyan, a legjobb
eredményt mégis az Ultimaker anyagok hasznalataval lehet elérni; ugyanakkor térekedtlink arra, hogy a gép beallitasait
az anyag tulajdonsagaihoz lehessen igazitani.

*Teljesitjik a WEEE-iranyelv el6irasait.

Copyright © 2018 Ultimaker. Minden jog globélisan fenntartva.

Az Utmutaté adott nyelv( kiadasat a gyarto ellendrizte (eredeti itmutato).

A képeket is beleértve az Ultimaker el6zetes irasbeli engedélyének hianyaban a kiadvany
egyetlen része sem sokszorosithatd és/vagy terjesztheté nyomtatassal, fénymasoléassal,
mikrofilmen, tovabba semmilyen mas egyéb modon.
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El6szd

Ez a dokumentum az Ultimaker S5 telepitési és hasznalati Utmutatoja. A dokumentum fejezeteiben a 3D nyomtato
telepitésével és lizemeltetésével kapcsolatos tudnivaldk olvashatok.

Az utmutato fontos tudnivaldkat tartalmaz a biztonsaggal, tovabba a késziilék telepitésével és hasznalataval
kapcsolatban. Az egész dokumentumot figyelmesen olvassa el, és tartsa be a benne foglaltakat. Ez biztositja, hogy a
késziilék kivaléd minéségben nyomtasson, illetve az esetleges balesetek és személyi sértilések elkertilhetdk legyenek.
Az Utmutatohoz az Ultimaker S5 készlilék valamennyi felhasznaléjanak hozza kell férnie.

Mindent megtettlink, hogy az Utmutato a lehet6 legpontosabb és legteljesebb legyen. A dokumentumban szerepld adatok
allaspontunk szerint helytalléak, azonban a teljesség igénye nélkil kertltek 0sszedllitasra, és kizarolag tajékoztatasul
szolgalnak. Ha az utmutatdban hibat vagy hidnyossagokat talal, tudassa vellink, hogy elvégezhessiik a szlikséges
javitasokat. Ezaltal nemcsak a dokumentum, hanem az altalunk nyujtott szolgaltatasok minéségét is javithatjuk.
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1. Biztonsdg és az
elSirdsok teljesitése

Kiemelten fontos, hogy az Ultimaker S5
készuléket biztonsagosan uzemeltesse.

Ez a fejezet a kulonféle veszélyekre és a
biztonsaggal kapcsolatos tudnivalokra hivja
fel a figyelmet. A balesetek és személyi
sérulések elkerulése érdekében figyelmesen
olvassa végig.



1.1. Biztonsdgi lizenetek

Az Utmutatd tartalmaz figyelmeztetéseket és biztonsagi felhivasokat is.

i Mdveletek végrehajtasdhoz, illetve problémak elkeriiléséhez hasznos kiegészitd tudnivaldkat jelol.

A Olyan helyzetre hivja fel a figyelmet, amely anyagi karhoz vagy személyi sériiléshez vezethet, ha nem tartjak
be a biztonsagi el6irasokat.

Altaldnos biztonsdgi tudnivaldk

Az Ultimaker S5 lizem kdzben jelentés mennyiségl hét termel, illetve mozgo forro alkatrészei vannak, amelyek

sérlilést okozhatnak. Uzem kozben az Ultimaker S5 belsejébe nyulni tilos. A nyomtatét mindig az el6lapon [évd
érintéképernyobvel vagy a hatoldalan lévo fékapcsoldval mikodtesse. Miel6tt az Ultimaker S5 belsejébe nyulna,

varjon 5 percet, amig a késztilék lehil.

Az Ultimaker S5 késziiléken csak a gyarto altal jovahagyott modositasokat és beallitasokat szabad elvégezni.

Az Ultimaker S5 készlilék belsejében semmit sem szabad tarolni.

Az Ultimaker S5 késziiléket nem lizemeltethetik fizikai és/vagy mentalis képességeikben korlatozott személyek, ahogyan
a készlilék hasznalatanak modjat nem ismerdk és abban jaratlanok sem. Ez aldl csak az képez kivételt, ha a készlléket

egy arra kijelo6lt, az érintettek biztonsagaért felel6s személy felligyelete alatt vagy Utmutatasai alapjan tzemeltetik.

Gyermekek a nyomtatot csak allandé felligyelet mellett hasznalhatjak.

Szdandékos sugdérzds

Ez az eszk6z nem okozhat karos interferenciat, és ennek az eszkoznek el kell viselnie minden interferenciat, ideértve a
nemkivanatos mikodést okozo interferenciat is.



1.2. Kockdzatok

Elektromdgneses ésszeférhetéség (EMC)

A készlilék az FCC-szabalyzat 15. része alapjan elvégzett vizsgalatok szerint megfelel az ,A” osztalyu digitalis eszk6zdkre
vonatkozo korlatozasoknak. Ezek a hatarértékek a késztilék ipari alkalmazasa esetén megfelel6 védettséget nyujtanak a
karos interferencia ellen. A késziilék radidfrekvencias energiat kelt és hasznal, valamint képes annak sugarzasara is. Ha
nem a haszndlati Utmutatoban ismertetett modon telepitik és hasznaljak, mikddése zavarhatja a radids adatatvitelt.

A készlilék haztartasi kornyezetben valé hasznalata nagy valdszinliséggel karos interferenciaval jar, amit a
felhasznalonak sajat koltségén kell elharitania.

A berendezés egyes fém alkatrészeiben egy elektrosztatikus kislilés az NFC kommunikaciéo megszakadasahoz vezethet,

ami hatdssal lehet az anyagtekercs kezdeti érzékelésére. Ebben az esetben a készulék ujrainditasa altalaban megoldja a
problémat.

Elektromos biztonsdg

A Az Ultimaker S5 késziiléket tesztelték az IEC 60950-1 szabvany szerint. Szallitas el6tt minden nyomtaté atesett
Hi-pot tesztelésen. Ez a teszt garantalja az elektromos aramiités elleni szigetelés megfelel 6 szintjét. Foldelt
haldzati csatlakozot kell hasznalni. Bizonyosodjon meg arrél, hogy az éplilet halézata megfelel6 tularam és
rovidzarlat elleni védelemmel rendelkezik. Tovabbi tudnivalokat a weboldalunkon talalhaté CB-jelentésben
olvashat. A nyomtatd halézati arammal mdkodik, amelynek érintése veszélyes. Ezt az alsé fedlapon
nagyfesziiltség szimbdlum jelzi. Az alsé fedlapot csak képzett szakember tavolithatja el.

A Karbantartads és modositas el6tt mindig huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl.

Mechanikai biztonsdg

é Az Ultimaker S5 megfelel a gépekre vonatkozo irdnyelv (2006/42/EK) rendelkezéseinek. Az EK megfelel8ségi
nyilatkozat weblapunkon olvashaté. Az Ultimaker S5 mozgé alkatrészeket tartalmaz. A hajtészijak normal
koridlmeények kozott nem okozhatnak sérilést a felhasznalonak. A targyasztal ereje elég nagy ahhoz, hogy
sérilést okozzon, ezért mikddés kdzben tartsa tavol kezét a targyasztaltol.

A Karbantartas és modositas el6tt mindig huzza ki a tapkabelt a konnektorbol.

Egési sériilések veszélye

& Fennall az égési sériilés veszélye: a nyomtatofej akar 280 °C fokra, a flito6tt nyomtatdagy pedig akar 140 °C
fokra is felmelegedhet. Egyikhez se érjen hozza puszta kézzel.

A Karbantartas és modositas el6tt mindig varjon legalabb 30 percet, amig a nyomtato lehdil.

Egészség és biztonsdg

Az Ultimaker S5 nyomtatot Ultimaker anyagokhoz tervezték. Az ajanlott hémérsékletek és beallitasok hasznalata esetén
ezekkel az anyagokkal biztonsagos a nyomtatas. Javasoljuk, hogy minden Ultimaker anyaggal jél szell6ztetett helyiségben
nyomtasson. Kérjlik, hogy a tovabbi tudnivalok tekintetében olvassa at az egyes anyagok biztonsagi adatlapjait.

@ A harmadik félt6l szarmazé anyagok a szabaly szerinti hatarérték f616tti mennyiségl VOC-t (volatile organic
compounds - illékony szerves vegytletek) bocsathatnak ki az Ultimaker 3D nyomtatéval valé feldolgozasuk
soran (a garancia erre nem terjed ki). Ezek az anyagok fejfajast, faradtsagot, szédulést, zavartsagot,
almossagot, altalanos rosszullétet, koncentralasi nehézségeket és ittassaghoz hasonlé érzést idézhetnek el 6.
Fiustelszivo (vegyifiilke) hasznalata javasolt. Tovabbi tajékoztatast az anyagok biztonsagi adatlapjain talal.



https://ultimaker.com/en/resources/50461-technical-and-safety-data-sheets

2. Bevezetés

Ismerkedjen meg az Ultimaker Sb
készuléekkel, és fedezze fel, milyen
lehetbségeket rejt ez a 3D nyomtato.



2.1 Az Ultimaker SS 16 alkotéelemei
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2.2. MUszaki jellemzsék

A nyomtaté és
a nyomtatdsi
funkcié jellemzéi

Technolégia

Nyomtatofej

Nyomtatasi térfogat

Nyomtatdszal atmérdje

Rétegslrliség

XYZ felbontas
Epitési sebesség

Targyasztal

Targyasztal hémérséklete
A targyasztal szintbe allitasa

Hasznalhaté anyagok

Adagolé tipusa

Fuvoka atmérgje

Fuvoka hémérséklete

Favoka felmelegedési ideje
Targyasztal felmelegedési ideje
Uzemi zajszint

Névleges teljesitmény
Anyagfelismerés
Csatlakoztathatdsag

Kijelz6

Elérhetd nyelvek

Folyamatos ellenérzés

Fused Filament Fabrication (FFF) — szalolvasztasos gyartas

Kettés extrudalé nyomtatéfej automata fuvokaemel6 rendszerrel és
cserélheté nyomtatémaggal

XYZ: 330 x 240 x 300 mm
(bal vagy jobb fuvoka, vagy kettds extrudalas)

2,856 mm

0,25 mme-es fuvoka: 150-60 mikron
0,4 mm-es fuvoka: 200-20 mikron
0,8 mm-es fuvoka: 600-20 mikron

6,9, 6,9, 2,5 mikron
<24 mm3/mp

Flitott Gveg targyasztal
FGtott aluminium targyasztal (2018 6sztol elérheto)

20-140 °C
Aktiv szintezés

A kovetkezbkre optimalizalva: PLA, Tough PLA, nylon, ABS, CPE, CPE+,
PC,TPU 95A, PP, PVA, Breakaway (harmadik felektdl szarmazo anyagokat
is tamogat) A doboz tartalma: UltimakerTough PLA Black 750 g,
Ultimaker PVA 750 g

Kettés meghajtasu, kopasalld (kompozit anyagokra felkészitve)
0,25 mm, 0,4 mm, 0,8 mm

180-280 °C

< 2 perc

< 4 perc (20-60 °C)

50 dBA

500 W

Automatikus, NFC szkennerrel

Wi-Fi, LAN, USB port

4,7 huvelykes (11,9 cm), szines érintéképernyé

Angol, holland, francia, német, olasz, japan, koreai, portugal, orosz,
spanyol, egyszerdsitett kinai

El6 kamera (szamitdégéprdl vagy alkalmazasbél)

Fizikai jellemz8k

Méretek

Netté tomeg
Szallitasi tomeg

A szallitasi csomag méretei

495 x 457 x 520 mm
495 x 585 x 780 mm (bovdencsovekkel és orsotartoval)

20,6 kg
29 kg

650 x 600 x 700 mm

K('_')myezeti Uzemi kdrnyezeti hémérséklet 15-32 °C, 10-90% relativ paratartalom, paralecsapodas nélkiil
feltételek Tarolasi hémérséklet 0-32°C
Szoftver A készulékhez mellékelt szoftver Ultimaker Cura, az ingyenes nyomtatas-el6készité programunk

Tamogatott operacios rendszerek
Plugin integracio

Fajltipusok

Cura Connect, az ingyenes nyomtatokezel6 alkalmazasunk
MacOS, Windows és Linux
SolidWorks, Siemens NX

Ultimaker Cura: STL, OBJ, X3D, 3MF, BMP, GIF, JPG, PNG
Nyomtathaté formatumok: G, GCODE, GCODE.gz, UFP

J6tdllds és szerviz

Jotallasi id6szak

Mszaki tAmogatas

12 honap

Az egész élettartam soran Ultimaker’s global network of certified

service partners "
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3. Kicsomagolds

Korultekintéen csomagolja ki, majd a
fejezet utasitasai szerint helyezze lzembe az
Ultimaker S5 készuléket.



3.1. Kicsomagolds

A csomagolds eltdvolitdsa

Az Ultimaker S5 specidlis, Ujrahasznosithato és tartés eredeti csomagolasa hatékony védelmet nyujt a 3D nyomtatonak.
Az aldbbi l1épéseket kovetve csomagolja ki az Ultimaker S5 készliléket.

i Ajanljuk, hogy a csomagolast biztonsagi okokbdl a féldre helyezett dobozzal végezze. Kérjuk, a garancidhoz

6rizze meg a csomagolast.

Tavolitsa el a doboz also részébdél a miianyag rogzit6 csipeszeket.

A fogantyuknal fogva emelje f6l a doboz fols6 részét, felfedve a nyomtatét.

Emelje le a fels6 habanyag részt a nyomtatérol, kiszabaditva a nyomtatofej kabelét.
Tavolitsa el a nyomtaté tetejérdl a karton betétet, melyben az anyagok vannak.
Helyezze a nyomtatét egy lapos felliletre.

aprwbd~

A Ha a nyomtatét polcra vagy asztalra helyezi, tegyen megfelel6 1épéseket a leesés megakadalyozasa érdekében.

6. Csusztassa az livegajtok aljan taldlhatd kdzponti tomitést az egyik oldalra, majd tavolitsa el az 6sszes

fennmarado szigetelést.
7. Ovatosan nyissa ki az livegajtokat, és vegye ki a nyomtato belsejébdl a tartozékok dobozat és a habanyag-darabokat.
8. Tavolitsa el az érintéképerny6 mlianyag védoéféliajat.

A Ha a nyomtatot a kiils6 doboz nélkiil kell szallitani, legyen tekintettel a nyomtato sulyara és méretére. Az UL 60950-1
meghatarozasa szerint a nyomtatd nem széllithatd. Az esések megel6zésére hasznaljon megfelel 6 szallitorendszert.

e n e | n F B
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A doboz tartalma

Az Ultimaker S5 csomagjaban a nyomtaté mellett a belizemelési utmutatd, egy tesztnyomat, és tobb hardveres
kiegészitd talalhaté. Tovabblépés el6tt ellendrizze, hogy valamennyi targy megvan-e.

Kiegészit6 eszk6zok Fogyoanyagok

1. Uveg targyasztal 13. Tough PLA (750 g)

2.  Aluminium targyasztal 14. PVA (750 g)

3. Orsotarté anyagvezetovel 15. Ragasztd

4. Tapkabel 16. Olaj

5. Ethernet-kabel 17. Zsir

6. USB-meghajto

7. AA 0.4 nyomtatémag Szerszamok

8. BB 0.4 nyomtatémag 18. 2 mm-es imbuszcsavarhuzé

9. XY iranyu kalibralo lap - liveg targyasztal

10. XY irdnyu kalibralo lap — aluminium targyasztal
1. Kalibralékartya

12. Favdékafedd (3 db.)

i Ezenfelll egy masik AA 0.4 nyomtatdémag is mellékelve van, az Ultimaker S5 nyomtatofejének 1. foglalataban.

-
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3.2. A tartozékok felszerelése

A bovdencsdévek csatlakoztatdsa

1. Tavolitsa el a szoritdkapcsokat a nyomtatofejbdl, és helyezze be a bovdencsdveket. A bovdencsévek a nyomtatofejen
a megfelel6 szammal jel6lt részekhez csatlakoznak.

2. Rogzitse a szoritokapcsokkal a bovdencsoveket.

3. lllessze a nyomtatofej kabelkapcsait a 2. bovdencsére.

Az NFC-orsétarté felhelyezése és csatlakoztatdsa

1. Helyezze az orsétartot a készlilék hatlapjaba, és nyomja be, amig helyre kattan.
2. Rogzitse az orsotarto kabelét a hatlapon, a kdbelkapcsok mogott.
3. Csatlakoztassa a kabelt a nyomtatd hatuljan talalhaté NFC aljzatba.

15



Az lGiveg tdrgyasztal behelyezése

1. Nyissa ki az livegajtokat.
2. Nyissa ki a targyasztal eliilsé részén 1évé két leszoritot.
3. Ovatosan csusztassa az Uveglapot a targyasztalra ugy, hogy hatul a targyasztal leszoritéiba akadjon.

Ajanljuk, hogy el6szor az Ultimaker S5 készlilékkel szallitott anyagokat hasznalja. Ezeket az liveg
targyasztalra kell nyomtatni.

4. Az lveg targyasztal rogzitéséhez zarja a targyasztal elllsé részén 1évd két leszoritot, és zarja az livegajtokat.

- & ! |

" Ultimaker

A tapkdbel csatlakoztatdsa

1. Csatlakoztassa a tdpkabelt az Ultimaker S5 hatuljan
taldlhaté halézati aljzatba.
2. A kabel masik végét csatlakoztassa egy konnektorhoz.

16



4. Felkészités az elsé
haszndlatra

A tartozékok felszerelése utan fel kell

késziteni a nyomtatot az els6 hasznalatra.

Ebbdl a fejezetb6l megtudhatja, hogyan
kell kivalasztani a megfelel targyasztalt,
telepiteni a nyomtatdmagokat, betolteni
az anyagokat, csatlakoztatni a halozatot,
frissiteni a firmware-t, és telepiteni az
Ultimaker Cura programot.
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4.1. A targyasztal kivalasztdsa

A belizemeléshez kapcsolja be a nyomtatot a hatoldalan talalhato fékapcsoloval. El6szor ki kell valasztania a program
nyelvét. Ezutan az érintéképernydn elkezdédik a kezdeti bedllitas folyamata. Kévesse az érintéképernyén megjelené
lépéseket — ezeknek leirasat a hasznalati utmutaté kdvetkez6 oldalain talélja.

A nyomtatoé nyelvét barmikor modosithatja a Preferences - Settings - Language
(Preferenciak > Beallitdsok > Nyelv) menlipontban.

Ellendrizze, hogy telepitve van-e az liveg térgyasztal

Ajanljuk, hogy el6szor a készllékkel szallitott anyagokkal nyomtasson: ezek aTough PLA és a PVA. Ezt az
anyagkombinaciét az liveg targyasztalra kell nyomtatni, ezért telepitettiik az el6z6 fejezetben az liveg targyasztalt.

A kezdeti bedllitas ezen |épésében meg kell erésitenie, hogy behelyezte az liveg targyasztalt.

Az Uveg targyasztalra vigyen fol egy vékony réteg ragasztot, ami biztositja a megbizhaté tapadast. Az anyagok szerinti
ajanlott targyasztalrol és a ragasztasi modszerrél az 5.2., Anyagok cim( fejezetben talal tovabbi informacidkat.
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4.2. A nyomtatémag beszerelése

Nyomtatémagok

Az Ultimaker S5 nyomtatofeje két felcserélheté nyomtatémagot hasznal.

Kétféle nyomtatémag létezik:
e AAtipus: modellanyagok nyomtatdsdhoz és az Ultimaker Breakaway anyaghoz
e BB tipus: vizoldhatd tdmaszanyag nyomtatasahoz

Mindegyik Ultimaker S5 két AA 0.4 nyomtatémaggal (amelyek kozil az egyik gyarilag beszerelésre kertlt a
nyomtatofej 1. foglalatdba) és egy BB 0.4 nyomtatomaggal keriil forgalomba. Ez azt jelenti, hogy a nyomatokat kétféle

modellanyaggal, vagy egy modell- és egy tdmaszanyaggal is el lehet késziteni.

A nyomtatomagok egy kis méretd chipen informacidkat tartalmaznak, igy a nyomtaté mindig tudja, melyik
nyomtatomag van beszerelve, és milyen alapanyag hasznalhatd ezzel a nyomtatémaggal.

A mdsodik nyomtatémag telepitése

A kezdeti beallitas soran kell telepiteni a masodik nyomtatémagot. Ehhez Iépjen a Print core 2 (2. nyomtatémag)
menlipontra, és valassza ki a Start lehetdséget. Az Ultimaker S5 készliléken kOvesse az alabbi Iépéseket:
1. Ovatosan nyissa ki az tivegajtokat és a nyomtatdfej ventilatoranak tartékonzoljat nyilasat, és nyomja meg
a Confirm (Megerdsités) gombot.
2. A nyomtatdémag karjait 6sszenyomva és kattanasig a nyomtatdfejbe csusztatva helyezze be a masodik
nyomtatomagot (BB 0.4) a nyomtatoéfej 2. foglalataba.

A Ne érintse meg kézzel a nyomtatdmag hatoldalan talalhato csatlakozopontokat.

i Ugyeljen arra, hogy beszerelés kdzben teljesen fligg6legesen tartsa a nyomtatémagot, hogy az kdnnyedén
becsusszon a nyomtatofejbe.

3. Ovatosan csukja le a nyomtatofej ventilatoranak tartokonzoljat, és nyomja meg a Confirm (Megerdsités) gombot a
kezdeti beallitas folytatasahoz.

|
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4.3. Az anyagok betoltése

Miel6tt nyomtathatna az Ultimaker S5 nyomtatoval, anyagot kell téltenie a berendezésbe. Ajanljuk, hogy el6szor az
Ultimaker S5 késziilékkel szallitott Tough PLA és PVA tekercseket hasznalja.

A 2. nyomtatéanyag betéltése

A 2. nyomtatoéanyag kertl elséként betdltésre, mivel ezt az anyagot kell a nyomtaté hatuljdhoz kézelebb helyezni.
Valassza ki az érintéképernyén megjelend listabdl a 2. nyomtatdanyagot, nyomja meg a Start lehetéséget, majd végezze
el az anyag betoltéséhez szlikséges kovetkezo Iépéseket.

1. Helyezze a 2. nyomtatdanyagot (PVA) tartalmazo orsoét az orsétartora, és valassza ki a Confirm (Megerésités)
lehet6éséget. Ennek soran ligyeljen arra, hogy a nyomtatéanyag vége az 6ramutato jarasaval megegyezé irdnyba
mutasson, hogy a nyomtatdanyag alulrdl behatolhasson a 2. adagoloba.

2. Varja meg, amig az Ultimaker S5 felismeri az anyagot, és vélassza ki a Confirm (Megerd&sités) lehetéséget.

Ha harmadik felektél szarmazé nyomtatdanyagot hasznal, kézzel valaszthatja ki a nyomtatdanyag fajtajat.

3. Helyezze a nyomtatdanyag végét a 2. adagoldba, és dvatosan tolja addig, amig az adagolo el nem kapja azt,
és meg nem jelenik a bovdencsében. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerésités) lehetéséget.

i Ha egy kicsit kiegyenesiti az anyag végét, az kdnnyebben bejut az adagoloba.

4. Varjon, amig az Ultimaker S5 felmelegiti a 2. nyomtatémagot, és bet6lti a nyomtatdéanyagot a nyomtatofejbe.
5. Figyelje, az 4j nyomtatéanyag mikor bukkan ki 6sszefliggéen a 2. nyomtatémagbdl.
6. Varjon egy kis ideig, hogy a 2. nyomtatomag lehtlhessen.
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Az 1. nyomtatéanyag betoltése

Az 1. nyomtatdanyagot el6szor az anyagvezetore kell helyezni, majd ezutdn az orsotartora, igy elkerilve, hogy a két
anyag nyomtatas kozben 0sszeakadjon. Valassza ki az érintéképernyén megjelené listabdl az 1. nyomtatéanyagot,
nyomja meg a Start lehetéséget, majd kovesse az alabbi Iépéseket.

1. Fogja meg és tartsa Ugy az anyagvezetét, hogy a kiilsé része On felé nézzen.
Helyezze az 1. nyomtatéanyagot (Tough PLA) tartalmazo orsét az anyagvezetére ugy, hogy a nyomtatéanyag-tekercs
vége az bramutato jarasaval ellentétes irdnyba nézzen, majd tolja a4t a nyomtatéanyag végét az anyagvezet6 furatan.

3. Helyezze az anyagvezet6t — a rajta 1évd 1. nyomtatdanyaggal egylitt — az orsotartéra, a 2. anyag mogé, és valassza ki
a Confirm (Megerdsités) lehet6séget.

4. Varja meg, amig az Ultimaker S5 felismeri az anyagot, és valassza ki a Confirm (Megerdsités) lehetéséget.

i Ha harmadik felektél szarmazé nyomtatdanyagot hasznal, kézzel valaszthatja ki a nyomtatdanyag fajtajat.

5. Helyezze a nyomtatéanyag végét az 1. adagoldba, és 6vatosan tolja addig, amig az adagolo el nem kapja azt,
és meg nem jelenik a bovdencsdben. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerdsités) lehetéséget.

Ha kiegyenesiti az anyag végét, az konnyebben bejut az adagoldba.

6. Varjon, amig az Ultimaker S5 felmelegiti az 1. szamu nyomtatémagot, és betoélti a nyomtatdéanyagot a nyomtatofejbe.
7. Figyelje, az Uj nyomtatéanyag mikor bukkan ki 6sszefliggéen az 1. nyomtatomagbol.
8. Varjon egy kis ideig, hogy az 1. nyomtatémag lehdlhessen.
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4.4. Haldzati csatlakozds és firmware-frissités

A hdlézati csatlakozds bedllitdsa

Az Ultimaker S5 Wi-Fi vagy Ethernet alkalmazasaval képes csatlakozni a helyi halézathoz. A haldzatra csatlakozashoz
valassza ki a Network setup (Halozati bedllitasok) lehetéséget a kezdeti beallitasok listajabol. Vezeték nélkili halozati
kapcsolat beallitasdhoz valassza ki a Wi-Fi setup (Wi-Fi beallitas) lehetdséget. Ethernet hasznalatdhoz, vagy ha nem
kivan héalozati csatlakoztathatosagot beallitani, valassza ki a Skip (Kihagyés) lehetdséget.

A Wi-Fi beallitasa

Ahhoz, hogy az Ultimaker S5 késziiléket vezeték nélkiili hal6zathoz csatlakoztassa, sziiksége van egy szamitogépre vagy

okostelefonra. Inditsa el a Wi-Fi setup (Wi-Fi bedllitas) folyamatot, és kvesse az érintéképernyén megjelend lépéseket:

1. Vérjon, amig az Ultimaker S5 létrehoz egy Wi-Fi hotspotot. Ez akar egy percig is eltarthat.

2. Szamitégéppel vagy okostelefonnal csatlakozzon a nyomtatohoz. A Wi-Fi hal6zat neve megjelenik az Ultimaker S5
érintéképernybjén.

3. A szamitogép vagy okostelefon képernydjén egy felugré ablak jelenik meg. Kévesse a I1épéseket az Ultimaker S5
nyomtatd helyi Wi-Fi halézatra torténd csatlakoztatasahoz. Miutan befejezte ezt a miiveletsort, a felugro ablak elttnik.

Ha a felugrd ablak nem jelenik meg, nyisson meg egy internet-b6ngészét, és keressen fel egy weboldalt,
amit a bongészdé még nem ismer.

4. Menjen vissza az Ultimaker S5 késztilékhez, és varja meg a Wi-Fi beallitas végét.

Bizonyos haldzati kornyezetekben el6fordulhat, hogy az Ultimaker S5 nehezen csatlakozik a vezeték nélkili
halézatra. Ebben az esetben ismételje meg a Wi-Fi beallitast egy masik szamitogéproél vagy okostelefonrol.

Ha a kezdeti beéllitds soran atugorja a Wi-Fi bedllitast, djraindithatja azt a Preferences - Network - Start Wi-Fi
setup (Preferencidk > Halozat > Wi-Fi beallitas inditdsa) menlipontbdl.

Csatlakozas Ethernettel

A kezdeti bedllitas befejezése utan a kovetkezd Iépések végrehajtasaval allithat be egy vezetékes haldzati kapcsolatot:

1. Csatlakoztassa az Ethernet-kabel egyik végét az Ultimaker S5 hatuljan talalhatd Ethernet aljzatba.

2. A kabel masik végét csatlakoztassa egy halozati forrashoz (router, modem, vagy switch).

3. Engedélyezze az Ethernetet a halézatban ugy, hogy a Preferences = Network (Preferencidk > Halozat) meniben
engedélyezi az Ethernet lehet6séget.

A firmware frissitése

A kezdeti bedllitasok elvégzése utan az Ultimaker S5 utolso 1épésként ellendrzi, hogy a legfrissebb firmware van-e
telepitve. Ha régebbi valtozatot érzékel, a készlilék letdlti a legfrissebb firmware-t, és telepiti azt. Ez a folyamat tobb
percig is eltarthat.

i A rendszer csak akkor kéri a legfrissebb firmware telepitésére, ha a nyomtato csatlakoztatva van halozathoz,

és régebbi firmware-valtozatot érzékel a rendszer.
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4.5. Az Ultimaker Cura telepitése

A nyomtato sikeres beallitdsa utan kérjik, telepitse szamitdgépére az Ultimaker Cura programot. Ez a program a sajat,
ingyenes nyomtatas-el6készitd és-kezel6 programunk. Az Ultimaker Cura programot a www.ultimaker.com/software
webhelyrdl toltheti le.

Rendszerkdvetelmények

Tamogatott platformok

e Windows Vista vagy Ujabb (64 bit)

e Mac OSX 10.7 vagy ujabb (64 bit)

e Linux Ubuntu 14.04, Fedora 23, OpenSuse 13.2, ArchLinux vagy Ujabb (64 bit)

Rendszerkévetelmények

e OpenGL 2-vel kompatibilis videokartya

e Intel Core 2 vagy AMD Athlon 64 vagy ujabb processzor
e |Legalabb 4 GB RAM (ajanlott: 8 GB vagy tobb)

e 64 bites processzor

Telepités

Az Ultimaker Cura letoltése utan inditsa el a telepit6t, és futtassa a varazslot a telepitéshez. Az Ultimaker Cura

els6 alkalommal valo elinditdsakor a program a 3D nyomtato kivalasztasat kéri. Valassza ki az Ultimaker S5 profilt —
ezzel el is késziilt a beallitassal. Mostantol kozvetlentl csatlakozhat a nyomtatohoz, és elkezdheti hasznalni az
Ultimaker Cura programot.

i Ha mar korabban telepitette az Ultimaker Cura programot, az Ultimaker S5 eszkozt a
Settings - Printer > Add printer (Beallitdsok > Nyomtatd > Nyomtatd hozzdadasa) lehetéségnél adhatja hozza.

@ (3 Add Printer

v Ultimaker
© uitimaker S5
| Ultimaker 3
Ultimaker 3 Extended
Ultimaker 2+
Ultimaker 2 Extended+
Ultimaker 2
Ultimaker 2 Extended
Ultimaker 2 Go
Ultimaker Original
Ultimaker Original Dual Extrusion
Ultimaker Original+
> Custom

> Other

Printer Name: | Ultimaker S5 Add Printer
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9. A készilék izemeltetése

A telepités utan lehet nyomtatni az
Ultimaker S5 nyomtatoval. Ez a fejezet az
erintoképernyordl, a nyomtatdéanyagokrol,
az Ultimaker Cura programrol, a nyomtatas
inditasarol, a nyomat és a tamasztoanyagok
eltavolitasarol, a nyomtato-konfiguracio
modositasarol és a kalibracios |épésekrol
nyujt tajékoztatast.



3.1. Az érintéképernyé

Az Ultimaker S5 késziiléket a nyomtaté el6lapjan talalhaté érintéképernydvel vezérelheti.

Az Ultimaker S5 els6 bekapcsolasakor a nyomtato lefuttatja a kezdeti beallitast. Ezutan a nyomtatd bekapcsoldsakor a
fémend jelenik meg.

Kezeléfellilet

A fémenliben harom lehet6ség kozil valaszthat, melyeket a kovetkez6 ikonok képviselnek:

Status overview (Allapot attekintése)

Configuration overview (Konfiguracié attekintése)

Preferences overview (Preferenciak attekintése)

Status overview (Allapot attekintése)
Az allapot attekintése automatikusan megjelenitésre kertl a fdémenl mellett. Innen elindithat egy nyomtatast USB-rél,
vagy nyomtatas kozben megtekintheti a folyamat elérehaladasat.

Configuration overview (Konfiguracié attekintése)

anyagok és targyasztal van telepitve, és modosithatja a konfiguraciot.

Preferences overview (Preferenciak attekintése)

A preferenciak attekintése harom almendt tartalmaz: Settings (Beallitdsok), Maintenance (Karbantartas) és Network
(Halbzat). A nyomtaté Settings (Bedllitasok) menljében modosithatja az altalanos beallitdsokat, példaul a nyelvet.
A Maintenance (Karbantartas) meniiben végre lehet hajtani a legfontosabb karbantartasi és kalibralasi eljarasokat,
valamint diagnosztikai céllal el lehet menteni a napléfajlokat. A Network (Haldzat) menu lehetévé teszi a haldzati
bedllitdsok mddositasat vagy a Wi-Fi beallitas elvégzését.
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5.2 Anyagok

Az anyagok kompatibilitdsa

A 4.2. fejezetben (A nyomtatomag beszerelése) leirtaknak megfelel6en az Ultimaker S5 két AA és egy BB
nyomtatomaggal kerul szallitdsra. Az AA nyomtatdomag modellanyagok és Breakaway tamaszanyag nyomtatasara
hasznalhaté. A BB nyomtatomag vizben oldhaté tdmaszanyag (PVA) nyomtatasara hasznalhato.

Az Ultimaker S5 minden jelenleg elérhet6é Ultimaker nyomtatéanyaghoz hasznalhaté, melyek legtébbje mindegyik
nyomtatomag-mérettel (0,25, 0,4 és 0,8 mm) nyomtathato. A lenti attekintés bemutatja, hogy mely anyagok mely
nyomtatomag-méretekkel kompatibilisek. A kompatibilitasi tablazat egyszeres extrudalasi nyomtatas alapjan készult.

Tough TPU Break-
o9 PLA  ABS  Nylon CPE  CPE+ PC o5A PP Pva

Nyomtatémag: N N N N X 0) ) v X X

0,25

Nyomtatémag: o N N N N N2 v v v Vv 4

0,4

Nyomtatémag: N N N N @ 0) Vv v v X

0,8

Vv Hivatalosan tdmogatott @ Kisérleti X Nem tamogatott

A lehetséges kettds extrudalasi anyagkombinaciokhoz lasd az aldbbi tablazatot.

T::ih PLA ABS  Nylon CPE CPE+ PC ;:: PP PVA ':I‘\’,:';
Tough PLA v X X X X X X X X v v
PLA v X X X X X X X v Vv
ABS Vv X X X X @® X ® v
Nylon ® X X X ® X v v
CPE Vv X X X X v v/
CPE+ 0] X X X ® v/
PC ® ® X X ®
TPU 95A ® X ® 0)
PP ® X X
PVA X X
Breakaway X

v/ Hivatalosan tdmogatott © Kisérleti X Nem tdmogatott

Bar az Ultimaker S5 nyilt anyagplatformos rendszer( nyomtatd, az Ultimaker nyomtatéanyagok hasznalatat javasoljuk.
Minden Ultimaker nyomtatéanyag alapos tesztelésen esett at, és az Ultimaker Cura programban optimalizalt

profillal rendelkezik, amely biztositja a legjobb nyomtatasi eredményeket. Ezért ajanljuk, hogy a lehet6 legnagyobb
megbizhatdsag érdekében az Ultimaker Cura valamelyik alapértelmezett profiljat hasznalja. Az Ultimaker anyagok
hasznalata azt is lehetdvé teszi, hogy kihasznalja az NFC érzékel6rendszer el6nyeit. Az Ultimaker S5 automatikusan
felismeri az Ultimaker orsdkat, és a halozati kapcsolat segitségével ez az informacio kdzvetlenil az Ultimaker Cura
programba is kdzvetithetd, igy zokkenémentes lesz a nyomtatoé és a program kapcsolata.
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A nyomtatdssal kapcsolatos ajanldsok

Az optimalis eredmény eléréséhez az egyes anyagoknak megfelel6en kiilonboz6 bedllitdsok alkalmazasara van szlikség.

Ha a modell el6készitésére az Ultimaker Cura programot haszndlja, ezek a beallitasok automatikusan megtoérténnek,
ha a megfelel6 nyomtatémag(ok), nyomtatéanyag(ok) és targyasztal-tipus van kivalasztva. A naprakész nyomtatasi
profilok hasznalata érdekében bizonyosodjon meg arrél, hogy az Ultimaker Cura legfrissebb valtozatat hasznalja.

Minden, az Ultimaker S5 altal tamogatott anyaghoz az liveg vagy aluminium targyasztalt kell hasznalni.

Az alabbi attekintésbdl olvashaté le az egyes anyagokhoz ajanlott targyasztal.

Nyomtatéanyag | Uveg targyasztal (+ragaszto) Aluminium targyasztal
PLA Igen, elényben részesitett Igen

Tough PLA Igen, elényben részesitett Igen

Nylon Igen, elényben részesitett Nem

ABS Nem ajanlott Igen, elényben részesitett
CPE Igen Igen, elényben részesitett
CPE+ Nem ajanlott Igen, elényben részesitett
PC Nem ajanlott Igen, elényben részesitett
TPU 95A Igen, elényben részesitett Igen

PP Igen (+ ragasztolap) Igen, elényben részesitett
PVA Igen Nem

Breakaway Igen Igen

Az Giveg targyasztal hasznalatakor ajanljuk, hogy a nyomtatas megkezdése el6tt (a tartozékok dobozaban
talalhato ragasztéraddal) vigyen fol egy vékony réteg ragasztot, vagy helyezzen egy ragasztdlapot az Giveg
targyasztalra. Ez biztositja, hogy a nyomat megbizhatéan régziiljon a targyasztalra, és megakadalyozza az

Uveg targyasztal sériilését az anyagok eltavolitasa soran.

A targyasztal cseréjekor a nyomtato targyasztal-konfiguraciojat is médositani kell (lasd 5.7. A nyomtato

konfiguracidjanak modositasa).

Az egyes anyagokhoz tartozé beadllitasokra és ragasztasi modszerre vonatkozo részletes utasitasokat a www.ultimaker.com
webhelyen olvashatd nyomtatéanyag-utmutatékban talélja.
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5.3. Nyomtatds el6készitése az Ultimaker Cura programmal

Kezeléfellilet

Miutdn hozzaadta az Ultimaker S5 késziiléket az Ultimaker Cura programban, lathatova valik a kozponti kezel6felllet.

Itt lathatja az interfész attekintését.

Monitor @

Open file (Fajl megnyitasa)

3D model (3D modell)

©ONDOAWN =2

= ©
p.
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Adjustment tools (Kalibraciés eszk6zok)
Non-printable areas (Nem nyomtathaté teriiletek)

View mode (Megtekintés izemmadd)

Printer, material, and print core configuration (Nyomtatd, nyomtatéanyag, és nyomtatomag-konfiguracio)
Print Setup (Nyomtatéasi beallitasok) (ajanlott Gzemmaod)
Model information (A modellre vonatkozo informaciok)
Print job information (A nyomtatasi munkara vonatkozo informacidk) (nyomtatas ideje és anyagfelhasznalas)

Print over network, or save to file or USB stick (Nyomtatas halozaton keresztiil, vagy mentés fajlba vagy USB meghajtora)

(3 uttimaker Cura

| Extruder @ I

Material | PLA v |

Print core | AA 04 - |

Print Setup Recommended |  Custom

Layer Height 0.06 0.1 0.15 0.2
Py

Print Speed Slower Faster

20%
Infill -

D Enable gradual

Generate Support D

Build Plate Adhesion

Need help improving your prints?
Read the Ultimaker Troubleshooting Guides

Ready to Save to File
04h 23min

Print time
5.84m/-46g/-€166
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Modell szeletelése

Modell szeletelése az Ultimaker Cura programban:

1. Az Open File (Fajl megnyitasa) mappa ikonra kattintva toltse be a modell(eke)t.

2. A képerny6 jobb oldalan talalhat6 oldalsavban ellendrizze, hogy helyesen vannak-e beallitva a nyomtatéanyagok és

a nyomtatémagok.

Szlikség szerint a kalibraciés eszkdzokkel pozicionalja, méretezze és forgassa a modellt.

4. A Print Setup (Nyomtatas beadllitasa) menliben végezze el a kivant beallitdsokat: layer height/print speed (réteg
magassaga/nyomtatas sebessége), infill (betdltés), support (tdmasz) és build plate adhesion (targyasztal tapadasa).

w

Amikor tdmaszanyaggal nyomtat, kivalaszthatja, hogy melyik extruder nyomtassa a tamaszto strukturat.
Ez lehetévé teszi, hogy modelljét PVA tdmasztassal, Breakaway tdamasztassal, vagy modellanyag-tamasztassal
nyomtassa az Ultimaker S5 készlilékkel.

5. A kivalasztott bedllitasok eredményének megtekintéséhez modositsa a megtekintési izemmaodot Solid (Szilard)
nézetrél Layer (Réteg) nézetre.

6. A nyomtatdsi modszertdl fliggben véalassza ki a jobb alsé sarokban a Print over network (Nyomtatas halozaton),
Save to file (Mentés fajlba) vagy Save to USB (Mentés USB-re) lehetbséget.

Kétszinl nyomat készitésekor rendelje hozza az anyagszineket a modellekhez, és a szeletelés befejezése el 6tt
egyesitse a modelleket.

Az Ultimaker Cura szoftver hasznéalataval kapcsolatos tovabbi tudnivalékért tekintse at a weboldalunkon talalhaté
Ultimaker Cura kézikonyvet.

(3 Utimaker Cura
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9.4. Nyomtatds inditdsa

Nyomtatds Cura Connecttel

Az Ultimaker S5 lehetdséget ad a haldézaton keresztiil torténé nyomtatasra akar Wi-Fi, akar Ethernet halézaton keresztdl.
Ezt az Ultimaker Cura programon beltil a Cura Connect eszkdzzel teheti meg, amikor az Ultimaker S5 és a szamitégép
ugyanahhoz a hal6zathoz van csatlakoztatva.

Nyomtatas inditdsa a Cura Connect hasznalataval:

1.

N

Csatlakoztassa az Ultimaker S5 nyomtatot haldzathoz (ha még nincs csatlakoztatva) Wi-Fi vagy Ethernet

hasznalataval:

e Wi-Fi: A Preferences - Network - Start Wi-Fi setup (Preferenciak > Haldzat > Wi-Fi beallitas inditdsa) mentlibe
Iépve dllitsa be a Wi-Fi halozatot, kovetve az érintéképernyén megjelend lépéseket. Tovabbi informacidkat a 4.4.
Halozati csatlakozas és firmware-frissités cimU fejezetben talal.

e Ethernet: Csatlakoztassa az Ethernet-kabel egyik végét az Ultimaker S5 hatuljan talalhaté Ethernet aljzatba,

a masik végét pedig egy routerhez vagy modemhez.

A héalézat meniiben engedélyezze a Wi-Fi vagy Ethernet hasznélatat.

Az Ultimaker Cura szoftverben |Iépjen a Settings = Printers - Manage printers (Bedllitdsok > Nyomtatok >

Nyomtatok kezelése) opciora.

Kattintson a Connect via network (Csatlakozas haldzaton keresztiil) gombra.

Valassza ki a megjelend nyomtatok listajabol az Ultimaker késziléket, majd kattintson a Connect (Csatlakozas)

gombra. Innentdl a nyomtaté a csoport host (gazdagép) késziiléke.

Szeletelje fel a 3D modelljét az Ultimaker Cura szoftverben.

Kattintson a Print over network (Nyomtatas hal6zaton keresztlil) gombra a nyomtatéas inditasahoz.

A nyomtatas futtatdsa kdzben az Ultimaker Cura programban a képernyd tetején lathaté Monitor (Megfigyelés)

fil megnyitasaval vagy a Cura Connect alkalmazas hasznalataval kovetheti figyelemmel a folyamatot.
Ez lehet6vé teszi, hogy megtekintse a nyomtatas folyamatat és tavolrdél iranyithassa Ultimaker S5 nyomtatdjat.

Tobb nyomtatasi feladat kiildésekor a Cura Connect automatikusan sorba allitja azokat.
A funkciok részletesebb leirdsat a Cura Connect kézikdnyvben talalja.

cura. Frint jobs Printers & $5-Group-Host
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Nyomtatds USB hasznélatéval

Ha nem lehetséges haldzaton keresztlil nyomtatni, akkor a 3D nyomtatofajlok egy USB-meghajto segitségével is
atvihet6k az Ultimaker S5 nyomtatora.

1.
2.

o

Helyezze az USB-meghajtét a szamitdgépébe.

Szeletelje fel a 3D modelljét az Ultimaker Cura szoftverben. Bizonyosodjon meg arrél, hogy az Ultimaker Cura

A Save to removable drive (Mentés hordozhatdé meghajtéra) gombbal mentse a nyomtatasi fajlt USB-meghajtora
(GCODE, gcode.gz vagy ufp).

Vélassza le az USB-meghajtét az Ultimaker Cura szoftverben, és tavolitsa el a szamitégépébdl.

Csatlakoztassa az USB-meghajtot az Ultimaker S5 USB portjaba.

Lépjen a Status overview (Allapot attekintése) meniibe, és valassza ki a nyomtatni kivant fajlt.
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3.5. A nyomat eltdvolitdsa

A 3D nyomatot az elkésziilte utan el kell tavolitani a targyasztalrol. Ez a targyasztal tipusatdl (lveg vagy aluminium)
fligg6en tobb mddon lehetséges.

A Perem alkalmazasakor figyeljen oda, hogy ne vagja meg magat, amikor eltavolitja a nyomatot a targyasztalrol.
Sorjazo6 szerszammal tavolitsa el a peremet, miutan levette a nyomatot a targyasztalrol.

Vdrakozds a lehilésre

Ha ragasztdanyag haszndlata nélkil, kdzvetlenll a targyasztalra nyomtatott, egyszerlien adjon id6t a targyasztalnak és
a nyomatnak, hogy lehlljenek a nyomtatas utan. Az anyag a leh(ilés soran 0sszehuzodik, igy egyszerlien levehet6 a
nyomat a targyasztalroél.

Spatula hasznélata

Ha a nyomat a leh(ilés utan is a targyasztalra ragad, spatula hasznalataval tudja eltavolitani azt. Helyezze a spatulat a
nyomat al, tartsa a targyasztallal parhuzamosan, hogy ne karcolja meg azt, majd finoman szedje le a nyomatot. A spatula
hasznalataval évatosan levakarhatja a nyomat maradékat a targyasztalrél, példaul a peremet vagy a tamaszszerkezetet.

A Vegye ki a targyasztalt a nyomtatobol, hogy elkeriilje a targyasztal leszoritoinak sérilését.

Viz haszndlata

Ha ragasztéval nyomtatott a targyasztalra és az egyik fenti modszer sem valik be, viz hasznalataval tavolitsa el a
nyomatot. Vegye ki a targyasztalt a nyomtatébél a nyomattal egyiitt. Ugyeljen, hogy ne égesse meg az ujjait, ha a
targyasztal még forr6. Engedjen hideg csapvizet a targyasztal hatoldalara, igy lehdtve azt. A nyomtatdanyag ekkor
jobban dsszehuzdédik, mint a rendes leh(lésnél. A leh(lés utan a nyomat leugrik.

Masik lehetéségként langyos vizet is folyathat a targyasztal nyomat felé es6 oldalara, feloldva a ragasztét. A ragaszto

feloldddasa utan egyszerlbb eltavolitani a nyomatot. Ha PVA-t hasznalt, helyezze a targyasztalt és a nyomatot vizbe,
hogy feloldja a PVA-t. igy egyszer(ibb eltavolitani a nyomatot.
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3.6. A tdmaszanyag eltdvolitdsa

A PVA tdmasz felolddsa

A PVA tamaszstrukturak a PVA vizben valo feloldasaval tavolithatok el. Ez tébb éraig tart, és nem hagy nyomot.

1.

Meritse vizbe a nyomatot

A PVA-t tartalmazo nyomat vizbe meritésekor a PVA lassan feloldodik. Ez a folyamat a kovetkez6k hasznalataval
felgyorsithato:

Meleg viz. A meleg viz csokkenti a feloldashoz sziikséges id6t. Amikor PLA-t hasznal modellanyagnak, biztositsa,
hogy a viz nem melegebb, mint 35 °C, kiilonben deformalédhat a PLA rész. Soha ne hasznaljon 50 °C-nal melegebb
vizet, mivel ez megndveli az égés kockazatat.

Keverés. A feloldodas idejének csokkentéséhez kevergesse a vizet, vagy hasznéljon folydvizet. A mozgasban 1évé viz
gyorsitja a PVA oldodasat (a felhasznalt tdmaszanyag mennyiségétdl fliggden bizonyos esetekben akar harom ora
ala is lecsokkenti).

Fogo. A PVA olddédasat ugy is felgyorsithatja, ha a nyomatot kb. 10 percre vizbe meriti, majd a tdmasztéanyag nagy
részét fogoval eltavolitja. Amikor visszateszi a nyomatot a vizbe, csak a maradék PVA-nak kell feloldodnia.

Oblitse le vizzel
Miutan a PVA tdmaszanyag teljesen feloldodott, Oblitse le a nyomatot vizzel, hogy teljesen eltavolitsa a hatramaradt
PVA-t.

Hagyja megszaradni a nyomatot
Hagyja teljesen megszaradni a nyomatot, és ha jonak latja, végezzen utémunkalatokat a modellanyagon.

A szennyviz artalmatlanitasa

A PVA bioldgiailag lebomlo anyag, és a legtobb esetben a viz artalmatlanitasa egyszer(. Mindazonaltal ajanljuk,
hogy nézzen utana a helyi szabalyozasnak a részletesebb informacidk érdekében. Ha a szennyvizcsatorna-halézat
szennyvizkezeld telepre van kotve, akkor a vizet egyszerlen kiontheti a lefolydba. A viz kiéntése utan engedjen
korilbelll 30 masodpercig forré vizet a csapbdl, hogy eltavolitsa a PVA-t tartalmazé vizet a lefolyébdl, és igy hosszu
tavon elkertllje annak eldugulasat.

A vizet tobb nyomat tisztitdsadhoz is fel lehet hasznalni, bar ezzel megndéhet a feloldodas id6igénye. Az ismételt
hasznalat soran a viz telitédik a korabban feloldott PVA-val, ezért a leggyorsabb eredmény elérése érdekében friss viz
hasznalatat javasoljuk.

33



A Breakaway anyagu tdmasz eltévolitdsa

Az Ultimaker Breakaway tdmasztdanyagot hasznalé nyomatoknal utémunkéara van sziikség a tdmasztd strukturak
eltavolitdsahoz. Ehhez le kell torni a tamasztéanyagot a modellanyagrol.

A Ha a tdmaszto struktura éles sarkokkal rendelkezik, vagy nagyobb modellekkel dolgozik, ajanlott
védokesztyl viselése.

1. Torje le a bels6 tamasztostrukturat
El6szor tavolitsa el a tdmaszto szerkezet falait egy fogoval. Ez lehetévé teszi, hogy gyorsan eltavolitsa a belsé
tamaszszerkezet nagy részét.

2. Vegye le a Breakaway tamaszt az épitéanyagrol
A tamaszstruktira nagy részének eltavolitdsa utdn a maradék darabokat le lehet huzni az épitéanyagrol.
Csip6fogdéval ragadja meg a Breakaway tamasz egyik sarkat, és prébaljon finoman aldnyulni, majd hajlitsa folfelé.
Ismételje ezt a miiveletet tobb saroknal, hogy meglazitsa a tdmaszt a modell sarkaihoz képest. Ezutan huzza le a
Breakaway tamaszt a modellrél.

3. Az utols6 maradékok lefejtése a modellrél
Idénként marad egy utolso réteg tamaszanyag, miutan lehlzta a Breakaway tamaszt az épitéanyagrol. Ebben az
esetben csip6fogoval fejtse le azt egy meglazult élrél. A modellre ragadé maradékok csipesszel tavolithatoak el.
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3.7. A nyomtatd-konfigurdcié médositdsa

Nyomtatdéanyagok cseréje

A mentiben taldlhato Iépésekkel az Ultimaker S5 nyomtatonal a nyomtatéanyagok cseréje egyszerliien megoldhaté.
A nyomtatéanyag cseréjén kivil lehetdsége van csak betdlteni vagy eltavolitani egy nyomtatéanyagot.
A nyomtatéanyagok betoltése el6tt ellendrizze, hogy kompatibilis nyomtatdmagok vannak-e beszerelve.

1. Lépjen be a konfiguraciés mentibe, valassza ki a hasznalni kivant anyagot, és valassza ki a Change (Mddositas) lehetdséget.

2. Varja meg, amig a nyomtatémag felmelegedik, majd jarassa ki a nyomtatdéanyagot a gépbdl.

3. Tavolitsa el a nyomtatéanyagot az adagolobdl és az orsoétartordl. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerdésités)
lehet6séget.

4. Helyezze az Gj anyagot az orsotartéra, és nyomja meg a Confirm (Megerésités) lehetéséget.

5. Varja meg, amig az Ultimaker S5 felismeri az anyagot.

i Ha harmadik felektél szarmazé nyomtatdanyagot hasznal, kézzel valaszthatja ki a nyomtatdanyag fajtajat.

6. Helyezze a nyomtatéanyag végét az adagoloba, és 6vatosan tolja addig, amig az adagolé el nem kapja azt, és meg
nem jelenik a bovdencsében. A folytatdshoz valassza ki a Confirm (Megerdsités) lehetéséget.

Varjon, amig az Ultimaker S5 felmelegiti a nyomtatdmagot, és bet6lti a nyomtatéanyagot a nyomtatofejbe.
Figyelje, mikor bukkan ki az uj nyomtatéanyag 0sszefliggéen a nyomtatémagbol.

9. Varjon egy kis ideig, hogy a nyomtatémag leh(lhessen.

®© N

Nyomtatémag cseréje

A mentiben taldlhato Iépésekkel az Ultimaker S5 nyomtatdnal a nyomtatomagok cseréje egyszerien megoldhaté. A
nyomtatomagok cseréjén kiviil lehetésége van csak betélteni vagy eltavolitani egy nyomtatémagot.

1. Lépjen be a konfiguraciés meniibe, valassza ki a mddositani kivant nyomtatémagot, és valassza ki a
Change (Mo6dositas) lehetdséget.
2. \Varja meg, amig a nyomtatémag felmelegedik, majd jarassa ki a nyomtatdanyagot a gépbdl, és varja meg,
amig a mag ujra lehdil.
3. Nyissa ki az Givegajtokat és a nyomtatofej ventiladtoranak tartdkonzoljat, majd nyomja meg a Confirm (Megerdsités) gombot.
4. A karokat 6sszenyomva és a nyomtatomagot a nyomtatofejbdl kicsusztatva dvatosan tavolitsa el a nyomtatomagot.

A Ne érintse meg kézzel a nyomtatémag hatoldalan talalhato csatlakozépontokat.

Ugyeljen arra, hogy kiszerelés vagy beszerelés kdzben tokéletesen fliggdlegesen tartsa a nyomtatomagot,
hogy az konnyedén becsusszon a nyomtatéfejbe / kicsisszon onnan.

5. A nyomtatémag karjait 6sszenyomva és kattanasig a nyomtatéfej foglalatdba csusztatva helyezze be a nyomtatomagot.

i Elképzelhet6, hogy a nyomtatomagban van egy gy(ri a fuvoka koril. Tavolitsa el ezt a gy(rlit a nyomtatomag
Ultimaker S5 nyomtatdn valé hasznalata el6tt. Tovabbi informacidkat az ultimaker.com webhelyen talal.

6. Ovatosan zarja le a nyomtatofej ventilatoranak tartokonzoljat, majd nyomja meg a Confirm (Megerésités) gombot.
7. Varjon, amig az Ultimaker S5 betdlti a nyomtatéanyagot a nyomtatémagba.

Nem cserélhetd egyszerre a nyomtatdéanyag és a nyomtatomag. Ha mindkett6t cserélni kivanja, el6szor jarassa
ki a nyomtatdanyagot, majd cserélje a nyomtatémagot, és ezutan toltse be az Uj nyomtatéanyagot.

A targyasztal cseréje

Amikor az liveg targyasztalrol az aluminium targyasztalra valt, vagy forditva, a nyomtaton is médositani kell a
targyasztal-konfiguraciot.

1. Lépjen be a konfiguraciés menlibe, és valassza ki a kivant targyasztalt.
2. Nyomja meg a Select type (Tipus kivalasztasa) gombot, és allitsa at a targyasztal tipusat arra, amelyik az
Ultimaker S5 nyomtatéban van. 35
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5.8. Kalibraldas

A térgyasztal szintbe éllitdsa

Az Ultimaker S5 haszndlata soran a nyomat targyasztalhoz valé megbizhato tapadasanak biztositdsa érdekében el kell
végezni a targyasztal kalibralasat. Amennyiben a fuvokak és a targyasztal kozotti tavolsag tul nagy, a nyomat nem tapad
megfeleléen az liveg targyasztalra. Ha pedig a fuvokak és a targyasztal tul kézel vannak egymashoz, el6fordulhat,

hogy a nyomtatdanyag emiatt nem tud kijonni a fuvokakbol.

i Egy nyomtatas vagy a targyasztal kalibracidéjanak megkezdése el6tt bizonyosodjon meg arrol, hogy ne legyen
anyagfelesleg a fuvokak hegye alatt, és tiszta legyen a targyasztal, kiilonben az eredmények pontatlanok lehetnek.

Aktiv szintezés

A nyomtaté a nyomtatas elején automatikusan elvégzi az aktiv szintezést, igy biztositva a megbizhaté elsé réteg
létrehozasat. Az aktiv szintezés sordn az Ultimaker S5 egy részletes magassagi térképet hoz létre a targyasztal
feltletérdl. Ez az informacio segit kompenzalni a targyasztal esetleges hibait az els6 rétegek nyomtatasa soran.
Ezt a targyasztal magassaganak nyomtatas kdzbeni kismértékd modositasaval éri el.

A Az aktiv szintezési eljaras kdzben ne érintse meg az Ultimaker S5 nyomtatot, mivel az hatdssal lehet a
kalibraciés folyamatra.

Kézi szintezés
Ha a targyasztal szintje tulsagosan kildég az aktiv szintezés kompenzacios tartomanyabdl, végezzen kézi szintezést.

1. A Preferences - Maintenance - Build plate > Manual leveling (Preferencidk > Karbantartas >Targyasztal > Kézi
szintezés) menlpontban valassza ki a Start lehetéséget.

2. Varjon, amig az Ultimaker S5 el6késziti a kézi szintezési eljarast.

3. Az érintéképernyds kezel6szervvel ugy allitsa be a berendezést, hogy az elsé fuvoka és a targyasztal kozott kb.
1 mm tavolsag legyen. A fuvoka legyen a targyasztal kozelében, de ne érjen hozza. A folytatashoz valassza ki a
Confirm (Megerésités) lehetséget.

4. Ajobb elllsé kezel6kerékkel allitsa nagyjabdl vizszintbe a targyasztal elejét. A fuvoka és a targyasztal kozott kb.
1 mm tavolsagnak kell lennie. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerésités) lehetdséget.
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Ismételje meg a 4. Iépést a bal ellils6 kezel 6kerékkel, majd a folytatashoz valassza ki a Confirm (Meger0sités) lehetéséget.
6. lllessze a kalibraldkartyat a fuvoka és a targyasztal kdzé. Az érintéképerny6s vezérlés hasznalataval allitsa be a

(Megerdésités) lehetdséget.
A A kalibralokartyas finomhangolas soran ne fejtsen ki er6t a targyasztalra, mivel ez pontatlan szintezéshez vezethet.
7. lllessze a kalibraldkartyat a fuvoka és a targyasztal kdzé, a jobb elsé sarokba. Tekerje el a kezel6kereket, amig némi

ellenallast nem érez a kartya mozgatasakor. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerésités) lehetdséget.
8. Ismételje meg a 7. Iépést a bal els6 sarokkal, majd a folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerdsités) lehetéséget.

Miutan a targyasztalt és az elsé fuvdkat mar egymashoz kalibralta, a masodik fuvokat is be kell allitani,
hogy mindkét fuvoka magassaga helyesen legyen beallitva. Enhez csak a megfelel6 magassagot kell beallitani
a kalibralokartyaval.

9. lllessze a kalibralokartyat a masodik fuvoka és a targyasztal kozé. Allitsa be a targyasztal pozicidjat Ggy, hogy a
kartya mozgatasakor némi ellenallast érezzen. A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerésités) lehetdséget.
10. Varjon, amig a nyomtatd befejezi a kézi szintezési eljarast.

XY eltolds kalibraldsa

A fliggdleges eltolds mellett a fuvokak X ésY iranyu vizszintes tavolsagat is be kell allitani. Az Ultimaker S5 nyomtatoval
szallitott nyomtatomagok elére vannak kalibralva, de amikor a nyomtato egy uj kombinaciét érzékel, ujra el kell végezni
az XY eltolas kalibralasat. Ezt a kalibralast csak egyszer kell elvégezni; ezt kovetden az informacié eltarolasra keril a
nyomtatoban. A helyes XY kalibralas biztositja a két szin vagy anyag megfeleld illeszkedését.

i A kalibralashoz sziiksége lesz egy XY iranyu kalibrald lapra, amelyet a tartozékok dobozaban talal,
vagy letolthet a www.ultimaker.com/XYcalibration webhelyrél.

A kalibralas el6tt ellendrizze, hogy a 2 nyomtatdmag és a nyomtatéanyag a helyén van-e, és hogy a megfelelé XY
irdnyu kalibralé lapot valasztotta-e ki.

A kalibralas elinditasahoz:

1. A Preferences » Maintenance - Print head - Calibrate XY offset (Preferencidk > Karbantartas > Nyomtatéfej >
XY eltolas kalibralasa) menlpontban vélassza ki a Start calibration (Kalibracio inditasa) lehetdséget.

2. Az Ultimaker S5 most egy racshalét nyomtat a targyasztalra. Varjon, amig végez a berendezés.

3. Miutan az Ultimaker S5 lehilt, tavolitsa el a targyasztalt a nyomtatobdl, és illessze az XY iranyu kalibralo laphoz.
Ugyeljen arra, hogy a nyomtatott racshalé pontosan illeszkedjen a lapon 1év6 két téglalapra, vagy azok ala.

Amikor Uveg targyasztalon hajt végre XY kalibraciot, az liveg targyasztalt a papir XY iranyu kalibralé lap tetejére kell
helyezni. Az aluminium targyasztal hasznalatakor helyezze az attetszé XY iranyu kalibralo lapot a targyasztal tetejére.
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4. Keresse meg a legjobban illeszked6 vonalakat a nyomtatott X racshalon, és jegyezze fel, milyen szam tartozik
ezekhez a vonalakhoz. Ezt a szamot adja meg az X iranyu eltolds értékeként az Ultimaker S5 nyomtaton.

5. Keresse meg a legjobban illeszked vonalakat a nyomtatottY racshalon, és jegyezze fel, milyen szam tartozik
ezekhez a vonalakhoz. Ezt a szamot adja meg azY iranyu eltolas értékeként az Ultimaker S5 nyomtaton.

Fontos, hogy a nyomtatott XY irdnyu eltolasnyomat j6l tapadjon a targyasztalra, és ne legyen semmilyen jele az
.elégtelen extrudalasnak” Ha mégis ezt tapasztalja, azt javasoljuk, hogy készitse el Ujra a kalibracios nyomatot.

Emel8kapcsold kalibréldsa

A kapcsoldobol lehetévé teszi a 2. nyomtatdmag emelését és siillyesztését. A sikeres kettds extrizidos nyomtatashoz
fontos a nyomtatomag-kapcsolas megfelel6 miikodése. Az Ultimaker S5 szdllitdsakor az emelbkapcsold be van
kalibralva, de szlikség esetén a kalibralas kézzel is elvégezhetd.

A kapcsol66bol kalibralasanak lépései:

1. A Preferences » Maintenance - Print head - Calibrate lift switch (Preferencidk > Karbantartas > Nyomtatoéfej >
Emeldkapcsolé kalibralasa) mentipontban valassza ki a Start calibration (Kalibralas inditdsa) lehetéséget.

2. Allitsa az emelkapcsolot a nyomtatéfej oldalan tgy, hogy On felé mutasson. A folytatashoz valassza ki a Confirm
(Megerdsités) lehetéséget.

3. Mozgassa ugy a nyomtatofejet, hogy az emelbkapcsold beleilleszkedjen a kapcsoloobolbe. Ha befejezte, erdsitse meg.

4. Varja meg, hogy a nyomtatofej a kezddallasba alljon, és tesztelje le az emelbkapcsolot.

5. Sillyesztette és emelte a nyomtatbmagot az emel6kapcsold? Ha igen, nyomja meg a Yes (lgen) lehetdséget,
ezzel befejezi a kalibralast. Ha nem, nyomja meg a No (Nem) lehet6séget, és végezze el Ujra a kalibralast.
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0. Karbantartds

Az Ultimaker Sb készulék problémamentes
mukodésének fontos feltétele a preciz
karbantartas. Ebben a fejezetben ismertetjuk
a karbantartas legfontosabb Iépéseit.

Ezt alaposan olvassa el, hogy a legjobb
nyomtatasi eredmeényt érhesse el.
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6.1. A firmware frissitése

Id6kozonként Uj firmware-t adunk ki az Ultimaker S5 nyomtatéhoz. Ajanlott a firmware rendszeres frissitése, hogy
Ultimaker S5 nyomtatdja rendelkezzen a legujabb programfunkcidkkal. Ez elvégezhetd, ha az Ultimaker S5 halézatra
csatlakozik, vagy USB-n keresztlil is végrehajthato.

Frissités a hdlézaton keresztiil

A firmware haldzaton keresztiili frissitésének 1épései:

1. Csatlakoztassa a nyomtatot a halozatra Wi-Fi vagy Ethernet segitségével a Network (Halozat) meniibél.

2. Lépjen be a Preferences » Maintenance - Update firmware (Preferencidk > Karbantartas > Firmware frissitése) mentibe.
3. Valassza a Stable (Stabil) valtozatot.

Az Ultimaker S5 letolti és telepiti a legfrissebb firmware-verziot a szerverrél. Ez néhany percig tart.

Frissités USB-meghajté haszndlatdval

A firmware aktiv haldzati kapcsolat nélkiil is frissithetd a kovetkezd Iépések segitségével:
1. Toltse le a legfrissebb firmware-fajlokat a kbvetkez6é weboldalrél: www.ultimaker.com/firmware.
2. Mentse el a firmware-fajlokat egy USB-meghajtora.

Letoltés utdn nem kell kicsomagolni a firmware-fajlokat. Egyszertien helyezze 6ket az USB-meghajté
gyokérkonyvtaraba.

3. Csatlakoztassa az USB-meghajtot az Ultimaker S5 USB portjaba.

4. Lépjen be a Preferences » Maintenance - Update firmware (Preferenciak > Karbantartas > Firmware frissitése) mentbe.

5. Az Ultimaker S5 érzékeli, hogy a firmware-fajlok megtalalhatéak-e az USB-meghajtén. Ha érzékeli a fajlokat, kivalaszthat
egyet a firmware-frissités elinditasahoz.
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6.2. Anyagkezelés és -tdrolds

Ha tobb tekercs nyomtatéanyagot hasznal, vagy ha egy adott anyaggal éppen nem nyomtat, nagyon fontos,
hogy azokat megfeleléen tarolja. Az anyag nem megfelel6 tarolasa hatassal lehet a mindségre és hasznalhatésagra.

Ahhoz, hogy nyomtatdéanyagai mindig optimalis allapotban legyenek, fontos, hogy tartsa azokat:
e Szaraz, hlivos helyen

e  Kozvetlen napfénytdl védett helyen

e Visszazarhato tasakban

A PLA,Tough PLA, nylon, CPE, CPE+, PC,TPU 95A, PP és a Breakaway anyagok optimalis tarolasi hémérséklete-20 és
+30 °C kozotti. Az ABS esetén az ajanlott hdmérséklet 15-25 °C, a PVA esetén 0-30 °C. PVA, TPU 95A, PP és Breakaway
esetén tovabba a javasolt relativ paratartalom 50% alatti. Ha ezek az anyagok magasabb paratartalomnak vannak kitéve,
az karosan befolyasolhatja az anyag minéségét.

Az anyagokat egy visszazarhato tasakban, a hozzajuk kapott paramegko6t6 szerrel (szilikagél) egyutt tarolhatja.
PVA esetén azt javasoljuk, hogy kdzvetlenlil a nyomtatast kovetéen helyezze a tekercseket egy visszazarhaté tasakba
a hozzajuk kapott paramegkoté szerrel egylitt, hogy a minimalisra csokkentse a nedvesség felvételét.
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6.3. Karbantartdsi Gtemterv

Ahhoz, hogy Ultimaker S5 nyomtatoéjat optimalis allapotban tartsa, ajanljuk, hogy kovesse a kovetkez6, évente 1500 ora
nyomtatashoz tervezett karbantartasi tervet:

Havonta 3 havonta Evente

Tisztitsa meg a nyomtatét Ellendrizze a tengelyek holtjatékat Kenje meg az adagolémotort

Kenje meg a tengelyeket (*) Ellenérizze a révid szijak feszliltségét Cserélje ki a bovdencsoveket
Ellendrizze, hogy nincs-e tormelék a nyom- Tisztitsa meg a rendszer ventilatorait
tatofej els6 ventilatoraban Kenje meg a zsanérokat

Ellenérizze a fuvokaboritdas mindségét
Kenje meg a Z motor vezet6écsavarjat
Tisztitsa meg az adagoldkat

Tisztitsa meg a nyomtatomagokat

I (*) A nyomtato hasznalatadnak els6 évében az X,Y és Z tengely nem szorul kenésre. Ezutan havonta kenje 6ket.

Ha gyakrabban hasznalja a nyomtatot, ajanljuk a karbantartasi mdveletek gyakoribb elvégzését az optimalis
nyomtatasi eredmények elérése érdekében.
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6.4. A nyomtaté tisztitdsa

A legjobb nyomtatasi eredmény elérése érdekében fontos, hogy hasznalat kozben folyamatosan tisztan tartsak az
Ultimaker S5 készliléket. Nem ajanlott olyan helyiségben hasznalni az Ultimaker S5 nyomtatét, ahol kdnnyen belepheti
a por, és tanacsos eltavolitani az esetlegesen a nyomtatéban maradt apré anyagdarabokat. Ezenkivil az Ultimaker S5
nyomtatonak van par olyan alkatrésze, amelyek rendszeres tisztitast igényelnek.

Az Giveg/aluminium tdrgyasztal tisztitdsa

Nyomtatas utan el6fordulhat, hogy a targyasztalon a nyomat maradéka, vagy felesleges ragaszto gydilik fel.

Ez egyenetlenné teheti a nyomtato felszinét. A szennyezddés lehetséges forrasai a por és a zsiros anyagok, példaul
az ujjakrol szarmazo zsir. A nyomat eltavolitasa a ragasztéréteg tapadasanak csokkenéséhez is vezethet. Ajanljuk,
hogy rendszeresen tisztitsa meg a targyasztalt, és alkalmazzon Ujra ragasztot (ha szlikséges).

Uj nyomtatas megkezdése el6tt mindig ellendrizze a targyasztal felszinét. Legalabb havonta egyszer tisztitsa meg
alaposan a targyasztalt a kovetkez6 lépésekkel:

A Mindig ellendrizze, hogy a targyasztal lehdlt-e, és a Z tengely aljara van-e siillyesztve.

1. Nyissa ki a targyasztal ellilsd leszoritoit, csusztassa eldre az liveg vagy aluminium targyasztalt, és vegye ki a nyomtatdbol.

2. Atargyasztal megtisztitdsara és a ragasztdanyag eltavolitdsara hasznaljon langyos vizet és nem surol6 szivacsot.

Sziikség esetén mosdszert is hasznalhat a ragaszto eltavolitasara, vagy alkoholos zselével is feloldhatja a zsiros anyagokat.

A targyasztalt tiszta mikroszalas torl6kendével szaritsa meg.

4. Helyezze az liveg vagy aluminium targyasztalt a fitott nyomtatéagyra ugy, hogy a figyelmezteté matrica folfelé mutat.
Bizonyosodjon meg arrél, hogy bepattant a targyasztal hatoldali leszoritoiba, és régzitse az ellils6 leszoritok lezarasaval.

w
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Az lGiveg alkatrészek tisztitdsa

A nyomtato6 Osszes liveg alkatrészét (az livegajtokat és az érintéképerny6t) rendszeresen meg kell tisztitani a
por és az ujjlenyomatok eltavolitdsa érdekében. Szaraz, vagy szlikség esetén enyhén benedvesitett mikroszalas
torlékenddvel tisztithatoak.

o

-
Ultimaker

A favékdk tisztitdsa

Az Ultimaker S5 hasznalata soran épitéanyag ragadhat a fuvokak kilsé oldalara, és degradalddhat. Bar ez nem karositja
a nyomtatot, mégis azt javasoljuk, hogy a lehet6 legjobb nyomtatasi eredmény érdekében tartsa tisztan a fuvokakat.

Uj nyomtatas megkezdése el6tt mindig ellendrizze a fuvokakat. Legalabb havonta egyszer tavolitsa el a méanyagot a
fuvokak kiilsé oldalarol a kovetkez6 1épésekkel:

A A favoka forrd, ezért ne érjen hozza, és legyen ovatos a tisztitasa soran.

1. Az Ultimaker S5 nyomtatén Iépjen a konfiguraciés mentibe, vdlassza ki az 1. nyomtatdmagot, majd kattintson a jobb
fels6 sarokban talalhatd ikonra, és valassza ki a Set temperature (Hémérséklet beallitdsa) lehetéséget.

2. A kezel6szervek hasznélataval allitsa be a célhémérsékletet 150 °C-ra. Ismételje meg ezt a |épést a 2.
nyomtatomaggal is, és ellendrizze, hogy leereszkedik-e a nyomtatomag.

3. Varja meg, hogy a kivil taldlhaté anyag megpuhuljon. Ha a fuvokak mar forrék, évatosan tavolitsa el a
nyomtatdanyagot egy csipesszel.

A A fuvokafedd torékeny, és lezaro funkcioval is rendelkezik. Vigyazzon, hogy ha csipeszt hasznal, ne karositsa a
fuvoka burkolatat.

m

i Az anyag a fuvodka kilsé részén is felgydlhet, a fuvdkaboritas f6l6tt. A nyomtatéfej-ventilator tartokonzoljanak
felnyitasaval ellendrizze, hogy ez nem tortént-e meg. A nyomtatofej pontos zarédasanak biztositdsa érdekében
ezt az anyagot a fent leirt mddon csipesszel el kell tavolitani.

e
E

n
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A bovdencsévek tisztitdsa

A bovdencsdévekben taldlhato részecskék akadalyozhatjak a szalak mozgéasat, illetve a szinek keveredését okozhatjak.
Legaldbb havonta egyszer, vagy a szalak gylirédésével kapcsolatos probléma észlelése esetén tisztitsa meg a
bovdencsoveket. A bovdencsovek megtisztitdsahoz azokat el6szor el kell tavolitani a nyomtatorol.

1. Kezdje az anyag eltavolitasaval. Lépjen be a konfiguraciés mentibe, valassza ki az eltavolitand6 anyagot,
majd az Unload (Eltavolitas) lehetéséget. Ezutan kapcsolja ki a nyomtatot.
2. Helyezze a nyomtatofejet a jobb elsé sarokba.
Kérémmel tavolitsa el a nyomtatofejnél és az adagoldnal a csovek csatlakozohiivelyeirdl a szoritokapcsokat.
4. Nyomija le a nyomtatéfejben a csé csatlakozohiivelyét, és ugyanekkor huizza folfelé a bovdencsovet,
ki a nyomtatofejbdl. Ismételje meg ezeket a Iépéseket az adagolodval is.

w

i A masodik bovdencsovet a nyomtatéfej-kabelhez rogzité kdbelkapcsokat nem kell eltavolitani, azokat a
helylikon hagyhatja.

5. Vagjon le egy kis darab szivacsot, vagy gylrjon 6ssze egy papirtorlé-darabot.
6. Helyezze ezt be a bovdencs6 adagolod végébe, és egy darab szallal nyomja végig a csovon. Ezt mindkét
bovdencsdvel végezze el, Uj, tiszta szivacs vagy papirtérlé hasznalataval.

Ahhoz, hogy a cs6 megtisztitasa hatékonyabb legyen, bizonyosodjon meg arrdl, hogy a szivacs vagy
papirtorlé-darab kitolti a bovdencsovet. Ne feledje, hogy ha tul nagy a darab, akkor nehéz lesz attolni a csovon.

——

L

7. A bovdencs6 adagoléba helyezéséhez nyomja le a csé csatlakozdhtlivelyét az adagoldban, és nyomja be teljesen a
bovdencsovet. Rogzitse a csOvet a szoritokapoccsal. Ismételje meg a miiveletet a masik bovdencsoével is.

i Figyeljen oda az els6, a nyomtatdbdl teljesen eltavolitott bovdencsd iranyara. Az egyik oldal a szal kénnyebb
bevezetése érdekében ferdén van kialakitva; ezt az oldalt kell az adagoloba helyezni.

8. A bovdencsé nyomtatdfejbe helyezéséhez nyomja le a csé csatlakozohtivelyét a nyomtatéfejben, és nyomja be
teljesen a bovdencsovet. Rogzitse a csdvet a szoritokapoccsal. Ismételje meg a miveletet a masik bovdencsdvel is.
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A nyomtaté belsejében

A nyomtaté belsejében kis méretli anyagdarabok, példaul alapozéanyag-cseppek gytilhetnek fol. Ezeket a kovetkez6
lépések segitségével rendszeresen tavolitsa el a nyomtato belsejébdl:

1. A Configuration = Build plate (Konfiguracio >Targyasztal) meniipontban a Raise (Emelés) lehetéséget kivalasztva
emelje meg a targyasztalt.

2. Mikroszalas torl6ékenddvel vagy porszivéval tisztitsa meg a nyomtato belsejét. Forditson kiilon figyelmet a Z
végallaskapcsolo kornyékére, mivel ha itt megakad valami, az a nyomtatas problémaihoz vezethet.

A Ha a fenéklemezen nagy méret( targyakat hagy, az problémakhoz vezethet, mivel megakadalyozzak,
hogy a targyasztal a megfelel6 kezdeti allasba helyezkedjen.

' u
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6.5. A tengelyek kenése

Annak biztositasa érdekében, hogy a nyomtatéfej és a Z fazis mindig siman mozogjon, ajanlott a tengelyek havi
rendszerességli kenése a nyomtatas elsé éve utan. Ha a tengelyek szarazak, az a nyomatok felszinén kis bordak
képzédéséhez vezethet. Legalabb havonta egyszer olajozza meg a tengelyeket.

Az Ultimaker S5 tartozékdoboza tartalmaz egy lveg olajat. Ez az olaj kimondottan az Ultimaker S5 finom tengelyeihez

valo. Csak a szdllitott olajat hasznalja, mivel mas olajak vagy zsirok hatassal lehetnek a tengelyek bevonatara,
ami befolyasolhatja az Ultimaker S5 teljesitményét.

X és Y tengelyek

Tegyen egy kis csepp olajat az X ésY tengelyekre, valamint mindkét nyomtatofej tengelyére. Kézzel mozgassa meg a
nyomtatofejet, hogy egyenletesen eloszoljon az olaj.

A Ne olajozza meg tulsagosan a tengelyeket, mivel az olaj lecs6poghet a tengelyekrél a targyasztalra, ami hatassal
lehet a nyomat tapadasara. Ha egy csepp olaj a targyasztalra esik, alaposan tisztitsa meg a nyomtatas el6tt.

Z tengelyek

Tegyen egy kis csepp olajat mindegyik Z tengelyre. Lépjen az Ultimaker menl Configuration = Build plate
(Konfiguracio >Targyasztal) menlipontjaba. Valassza ki a Raise (Emelés), majd a Lower (Stillyesztés) lehetéségeket,
hogy f6l-le mozgassa a targyasztalt, igy szétteritve az olajat.
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6.6. A tengelyek holtjatékanak ellenérzése

A négy X ésY tengelyt a csigak rogzitik. Mindazonaltal lehetséges, hogy egy vagy tébb csiga idével meglazul,
ami hatassal lehet a beallitadsra. Ebben az esetben holtjaték alakulhat ki az X és/vagyY tengelyen, ami a nyomtatas
minéségének problémaihoz vezethet.

Ajanlott legalabb haromhavonta ellenérizni a tengelyek holtjatékat.

Kezdje a jobb oldali X tengellyel. Helyezze a nyomtatéfejet a nyomtatoé bal hatsé sarkaba, hogy ne legyen utban.
Tartsa egy kézzel az Ultimaker S5 vazat, a masikkal pedig erésen ragadja meg a jobb X tengelyt. Probalja meg elére
és hatra mozgatni a tengelyt; nyugodtan hizza meg rendesen.

Ismételje meg a mUiveletet a tobbi tengellyel is. Minden alkalommal helyezze at a nyomtatéfejet az ellenkez6 oldalra.
A tengelyek egyaltalan nem mozoghatnak. Ha az egyik tengely megmozdul, egy ketyegd hangot fog hallani,

amit a vazhoz it6d6 csigdk okoznak. Ebben az esetben ajanlott a nyomtatofej kalibraldsa. Tovabbi tudnivalokat az
Ultimaker weblapon talal.
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6.7. A rovid szijak feszességének ellenérzése

A rovid szijak megfelel 6 feszességének biztositasa fontos a j6 nyomtatasi mindséghez. A révid szijak tovabbitjadk az X és
Y motorok mozgésat a nyomtatofejre. Ha a szijak tul lazdk, a nyomtatdfej mozgasa pontatlanna valhat, ami a nyomtatas
pontatlansagahoz vezethet.

A szijak idével meglazulhatnak. Ajanlott legaldbb haromhavonta ellenérizni a rovid szijak feszességét.

A feszesség ellendrzéséhez pengesse meg a rovid szijakat. Rezonalniuk kell, mint egy gitarhurnak. Az a jé, ha nem lehet
a szijat ugy 6sszenyomni, hogy 6nmagahoz érjen. A két szij feszessége tovabba azonos kell, hogy legyen.

A feszesség helyredllitdsahoz hajtsa végre a kovetkez6 1épéseket:

1. Imbuszcsavarhuzéval lazitsa meg a négy csavart, amelyek azY motort a bal panelhez rogzitik, igy meglazitva azY
motort. Ne tavolitsa el a csavarokat, csak lazitsa meg 6ket annyira, hogy a motort fol és le lehessen csusztatni.

2. Egy kézzel erésen nyomja le a motort. Ez biztositja a rovid szij maximalis feszességét.

3. A motort lenyomva tartva atlds sorrendben hiizza meg azY motor négy csavarjat. EI6szor hiizza meg a bal folsé
csavart, majd a jobb alsot, a bal alsét, és véglil a jobb f6ls6t. Ez biztositja a motor egyenes rogzitését.

4. A fenti Iépéseket a hatlapra csatlakoztatott X motorral is végezze el. Ezutan ellenérizze Ujra mindkét szij feszességét.
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6.8. Tormelék jelenlétének ellenérzése a nyomtatdfej eltlsé
ventildtordban

Az ellils6 ventilator nyomtatas kézben hiti a nyomtatdémagokat. Ez segit megakadalyozni, hogy a fuvékabdl ered6 hé tul
magasra jusson.

A ventilator a nyomtatofej ellils6 részérdl sziv be leveg6t, és azt a nyomtatdmagokhoz iranyitja. Néha a levegéaram
keskeny szalakat sziv be a ventilatorba nyomtatas kézben. Ha a szalak felgyllnek a ventilatorban, csékkenthetik a h(ités
hatékonysagat, és végll a ventilator megakadasahoz vezethetnek. Erre kiilonésen a magas hémérsékletli anyagok —
példaul a CPE+, a PC és az ABS - érzékenyek.

Az ellils6 ventilator ellendérzéséhez el6szOr 6vatosan nyissa ki az ellils6 ventilator tartokonzoljat. Fujjon bele az eliils6
ventilatorba, igy ellenérizve, hogy siman forog-e. Ha egyaltalan nem mozdul, vagy hirtelen hagyja abba a forgast,
csipesszel dvatosan tavolitson el minden akadalyt az ellilsé ventilatorbdl.

A Az ellendrzés elvégzése el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a nyomtatémagok teljesen kihdltek, és hogy a
nyomtato ki van kapcsolva.

A nyomtatofejen kivilrdl is lathatdak lehetnek a szalmaradvanyok. Ezt is tavolitsa el.

Ha a lathato szalmaradvanyok eltavolitasa utan tovabbra sem forog a ventilator, ki kell cserélni.

o 4
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6.9. A fuvdkaboritds minéségének ellenérzése

A fuvokaboritds megvédi a nyomtatdmagokat a ventilatorokbol aramlo hideg leveg6tdl, ami segit a nyomtatémagokat
stabil h6mérsékleten tartani nyomtatas kdzben. A boritas segit megakadalyozni az anyag visszafolyasat is a nyomtatofejbe,
amikor a nyomtatas kézben probléma torténik.

A fuvokak héje idével a fuvokaboritas elhasznalédasahoz vezethet. Ajanlott legalabb havonta ellenérizni a boritas
mind&ségét. Az Ultimaker S5 tartozékdoboza harom tartalék fuvokaboritast tartalmaz.

Vizsgélja meg a nyomtatofej aljan, hogy a fuvokak lyukai kor alakiiak maradtak-e, és a boritas jol zarodik-e.
Ovatosan nyissa ki a ventilator tartdkonzoljat a favokaboritas taloldalanak ellendrzéséhez.

Ha ugy tlnik, hogy cserélni kell a fuvékaboritast, kérjlk, kovesse a kovetkez6 utasitasokat.

A réqi boritds eltavolitdsa

1. El6szor a konfiguracid attekintése mentliben valassza ki mindkét nyomtatomaghoz az Unload (Eltavolitas)
lehet6séget, igy eltavolitva azokat.

2. Csukja le a nyomtatofej ventilatoranak tartokonzoljat, és kézzel helyezze a nyomtatéfejet a nyomtato elsd,
k6zépso részére.

3. Huzza le a fuvokaboritas els6 sarkat, és huzza ki a nyomtatéfej-ventilator tartokonzoljabal.

-
v“

Helyezze fel az uj boritdst

1. Nyissa fel a nyomtatofej ventilatoranak tartékonzoljat.
2. Fogja meg az uj fuvokaboritast, és tartsa a megfeleld irdnyban a nyomtatofej ventiladtordnak tartékonzolja mogott.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a boritas kiemelkedd részei megfelelnek a konzolon talalhaté lyukak alakjanak.
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3. Helyezze be a fuvokaboritas k6zépso flilét a nyomtatofej-ventilator tartékonzoljaban talalhaté nyilasba.
A nyomtatofej belsejébdl fejtsen ki nyomast a fémlemezre. Ekdzben huizza at a flilet a konzolon és a lemezen,
amig a szigetelés nem rogziti a boritast a helyén.

Sima vagy lekerekitett végl csipesszel hluzza at a flilet a fémlemezen. Ez kdnnyebbé teszi a 1épést, mivel a fulet
nehéz kézzel elérni.

4. Huzza jobbra a fuvoka boritasat, hajtsa a zsebet a fémlemez széle f61é, és nyomja a szilikon flilet a
nyomtatofej-ventilator tartokonzoljanak fém fiile ala. Ismételje meg a muiveletet a bal oldalon is.

ol

5. Nyomja at az elllsé fllet a nyomtatofej-ventilator tartokonzoljanak nyilasan, mikézben a nyomtatdn belllrél nyomja
a fémlemezt. Ellendrizze, hogy a tomités atmenjen a lemezen, igy régzitve a boritast.

6. Zarja le a nyomtatofej ventilatoranak tartokonzoljat és ellenérizze, hogy megfelel6en van-e elhelyezve az Gj fuvoka-
boritas. Huzza at az ujjat a nyomtatofej aljan. Ha a fuvdkaboritas konnyen levalik a ventilator tartékonzoljarél,
nincs megfeleléen rogzitve. Végezze el ismét a 3-5. [épéseket.

A Ha a fuvokafed6 nincs megfelel6en rogzitve, beleakadhat a nyomatba. Ez a ventilator tartokonzoljanak
kinyilasdhoz vezethet a nyomtatas soran.

7. A konfiguracios menu utasitasait kovetve helyezze be mindkét nyomtatémagot.

8. Az elsé ventilator tartokonzoljat zarva tartva fogja meg a fuvoka boritasat mindkét oldalrél, és mozgassa enyhén
jobbra-balra. A fémlemez és a fuvokaboritas |'gy illeszkedni fog a nyomtatémagokhoz.

M . W

A FUVOKABORITAS NEM JOHET LE KONNYEN A VENTILATOR TARTOKONZOLJABOL

i Ajanlott a boritas elhelyezésének és beallitdsanak ellen6rzése a nyomtatémag kézi emelésével és
slllyesztésével. Ehhez mozgassa a nyomtatofej jobb oldalan talalhaté emeldkapcsolét. Ellenérizze,
hogy a ventilator tartdkonzolja zarva marad-e a masodik nyomtatdmag leeresztésekor.
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6.10. A Z motor vezetécsavarjanak kenése

A vezetOcsavar a Z motorhoz csatlakozik, és a Z fazis mozgasat vezérli. A Z fazis sima mozgasanak biztositasa érdekében
ajanlott idénként zsirral kenni a vezet6écsavart.

Id6vel ujra fel kell vinni a zsirt a Z fazis konzisztens és pontos mozgasanak biztositasa érdekében.
Az Ultimaker S5 tartozékdoboza tartalmaz egy adag zsirt.

Bizonyosodjon meg arrél, hogy a targyasztal az Ultimaker S5 aljan van elhelyezve.

Kenjen egy kevés zsirt a Z motor vezetécsavarjara.

Lépjen az Ultimaker menl Configuration = Build plate (Konfiguracié >Targyasztal) mentpontjaba.

Vélassza ki a Raise (Emelés), majd a Lower (Sillyesztés) lehetéségeket, hogy fél-le mozgassa a targyasztalt,
igy szétteritve a zsirt.

RSN

Csak a Z motor vezetdcsavarjara kenjen zsirt.
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6.11. Az adagoldk tisztitdsa

Az adagoldk a nyomtatofejbe tovabbitjdk a szalakat. A megfelel6 mennyiségl anyag extrudaladsanak érdekében fontos,
hogy az adagoldk motorja siman forogjon.

Sok Gzemoranyi nyomtatas utan, vagy ha a nyomtatéanyag begylrédott, el6fordulhat, hogy apré szaldarabok
taldlhatdak az adagoldkban. Haromhavonta ajanlott az adagoldk belsejének tisztitdsa. Ehhez el kell tavolitani az
adagoldkat a nyomtatoérol.

A kovetkezd lépéseket az 1. és a 2. adagolon is végre kell hajtani:

1. Kezdje az anyag eltavolitasaval. Lépjen be a konfiguraciés mentube, valassza ki az eltdvolitandd anyagot, majd az
Unload (Eltavolitas) lehet6séget. Ezutan kapcsolja ki a nyomtatét és tavolitsa el a tapkabelt.

2. Tavolitsa el a szoritékapcsot a bovdencs6 adagolo felé es6 végérdl, nyomja le a csatlakozéhtivelyt, és felfelé hiazza ki
a bovdencsovet az adagolobdl. Ezutan tavolitsa el a csatlakozdhtivelyt.

3. Az adagol6 tetején taldlhato csavar imbuszcsavarhuzoéval vald elforgatasaval csokkentse az adagold feszlltségét,
amig a jelzémdszer teljesen a fols6 allasba nem kerdil.
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4. Az imbuszcsavarhuzoé hasznalataval lazitsa meg az adagold hazanak négy csavarjat.
5. Ovatosan huzza ki az adagol6 els6 részét a nyomtatobdl, és tegye félre.
s Vigyazzon, hogy ne veszitse el az adagol6 aljan talalhato gydrtt. Ha kiesik, helyezze vissza az adagold hazaba

ugy, hogy a szélesebb oldala nézzen folfelé.

6. Egy kis ecsettel finoman tisztitsa le az 0sszes szalrészecskét a recés kerékrdl, az atfolyasérzékel 6 tengelyérél és az
adagol6 hazanak belsejébdl.

7. Helyezze ismét az elsé részt az adagolo folé, és erdsen nyomja a helyére. Helyezze be a négy csavart és atlos
sorrendben szoritsa meg 6ket, a bal folsé sarokban kezdve.

8. Helyezze be a csatlakozdhlivelyt az adagoléba és nyomja be teljesen a bovdencsovet. Régzitse a csovet a
szoritékapoccsal.

9. Az adagol6 tetején talalhatd csavar imbuszcsavarhizoval valo elforgatasaval allitsa vissza az adagolé feszlltségét,
igy a jelzémiszer a kozépsd allasba nem kerdl.
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6.12. A nyomtatémagok tisztitdsa

A BB nyomtatémag karbantartasat harom havonta egyszer kell végrehajtani. Az Ultimaker S5 BB nyomtatémag
megtisztitdsanak leghatékonyabb modja az Ultimaker tisztito szal hasznéalata. Ha nincs kéznél Ultimaker tisztito szal,
PLA anyagot is hasznalhat.

A tisztitbanyag hasznalataval hideg- és meleghuzasok valtogatasaval lehet megtisztitani az Ultimaker S5
nyomtatomagjat. A meleghtzas célja, hogy a maradékanyag legnagyobb darabjait ki lehessen tisztitani a
nyomtatomagbol, és kiilondsen fontos, amikor eldugult a nyomtatdémag. Hideghuzassal a maradék kis részecskék
huzhatok ki, biztositva a nyomtatdmag teljes megtisztitasat.

i Szlikség esetén az AA nyomtatdémagot is megtisztithatja ezzel a modszerrel.
” , L]
Elskésziletek

1. Lépjen a Preferences > Maintenance = Print head = Print core cleaning (Preferencidk > Karbantartas > Nyomtatofej
> Nyomtatomag tisztitdsa) lehetéséghez, és a tisztitasi folyamat inditdsdhoz nyomja meg a Start lehet6séget.

A nyomtatofej el6késziletként a jobb els6 sarokba all be.

A

Vélassza ki a megtisztitandd nyomtatomagot: 1. vagy 2. nyomtatomag.

Vélassza ki a tisztitashoz hasznalt anyagot: Tisztité szal vagy PLA szal.

4. Varja meg, hogy a nyomtato félmelegitse a nyomtatdmagot és visszahuzza a szalat, amig annak vége lathato a
bovdencsében.

w

Ha az anyag nem huzodik vissza, elképzelhetd, hogy az anyag begyliré6dott, és beragadt az adagoloba.
Ebben az esetben kézzel tavolitsa el az anyagot az Ultimaker weblap hibakeresési részén leirtak szerint.

5. Tavolitsa el a bovdencsovet a nyomtatofejbél. EI6szor tavolitsa el a szoritokapcsot, majd nyomja le a
csatlakozohlvelyt, és felfelé huzza ki a bovdencsovet a nyomtatofejbdl. A folytatdshoz valassza ki a Confirm
(Megerdsités) lehetéséget.

55


https://ultimaker.com/en/resources/36111-material-is-ground-down-by-the-feeder

Meleghizds

1. Helyezze be a szalat (Ultimaker tisztitbanyag vagy PLA) a nyomtatofejbe, amig ellenallast nem kezd érezni.
2. Tartsa a szalat fogoval, és finoman nyomja az anyagot kb. 1 masodpercig, hogy kijojjon a nyomtatomagbol vagy
amig nem lehet tovabb nyomni, és egy gyors, er6s hlizassal hizza ki a szalat.

A A fogé azért szlikséges, nehogy megsériljon a keze, ha a nyomtatéanyag eltorik.

3. Vagja le a kihuzott szal végét.
4. Ellendrizze a szal végének formajat és szinét, és hasonlitsa 0ssze az alabbi dbraval. A cél, hogy a szal vége tiszta legyen.

5. Ismételje az eljarast addig, amig nem keril tobb elhasznalédott anyag a tisztitd szal végére. A tisztitd szal vége olyan
tiszta kell, hogy legyen, mint a jobb oldalt lathaté minta.

6. Miutan megtisztitotta az anyag végét, csipesszel hlizzon at néhany szalat a nyomtatémagon, és vegye ki azokat.
A folytatashoz valassza ki a Confirm (Megerdsités) lehet6séget.
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Hideghizds

1. Helyezze be a szalat (Ultimaker tisztitbanyag vagy PLA) a nyomtatofejbe, amig ellenallast nem kezd érezni.
Tartsa a szalat egy fogoval, és 6vatosan fejtsen ki rd nyomast, hogy egy kis anyag kibukkanjon. A folytatashoz
valassza ki a Confirm (Megeroésités) lehetdséget.

3. Az dllapotsav lefutasaig nyomja a szalat a csipesszel.

4. Engedje el a szalat, és varjon, amig kihll a nyomtatomag.

5. Fogja meg a szalat fogoval, és gyors, hatarozott mozdulattal hizza ki. A folytatashoz valassza ki a Confirm
(Megerosités) lehetéséget.

6. Nézze meg a szal végét, hogy tiszta, kiipos végl-e, mint a jobb oldali minta. A folytatashoz valassza ki a Confirm
(Megerdsités) lehetdséget.

Ha a szal vége nem tiszta, ismételje meg a meleg- vagy hideghuzasos tisztitas lépéseit.

Osszeszerelés

1. Helyezze a bovdencsovet a nyomtatofejbe, és rogzitse a szoritdkapoccsal. A folytatdshoz valassza ki a
Confirm (Megerésités) lehetdséget.
2. Varja meg, amig az Ultimaker S5 befejezi a tisztitasi eljarast.

rl
T -
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6.

13. Az adagolé fogaskerekének kenése

Hogy az adagoldk siman és pontosan tovabbitsak a szalat, meg kell kenni a fogaskerekeket. Szamos nyomtatasi 6ra utan
ajanlott a kenés megismétlése. Mivel kis szaldarabok tapadhatnak a fogaskerekekre, ajanlott el6sz6r azokat megtisztitani.

Ajanlott a bovdencsovek évenkénti cseréje. Az adagolé fogaskerekek kenése kdzben kévesse az utasitasokat,
és ugyanakkor cserélje a bovdencsoveket is.

A kovetkez6 l1épéseket az 1. és a 2. adagoldn is végre kell hajtani:

1.

w

® N
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Kezdje az anyag eltavolitasaval. Lépjen be a konfiguraciés mentibe, valassza ki az eltavolitand6 anyagot, majd az
Unload (Eltavolitas) lehetéséget. Ezutan kapcsolja ki a nyomtatoét és tavolitsa el a tapkabelt.

Tavolitsa el a szoritokapcsot a bovdencs6 adagolo felé esd végérdl, nyomja le a csatlakozohiivelyt, és felfelé huzza ki
a bovdencsoévet az adagolobol.

Imbuszcsavarhuzéval lazitsa meg a két csavart, amelyek az adagoldt a hatulso panelhez rogzitik.

Ovatosan tavolitsa el az adagolot a hatulsé panelrdl, és hlizza ki a szalérzékeld kabelt az aramlasérzékel 6bol.

Tiszta torlékenddvel vagy vattaval tordlje le a szalrészecskéket és a zsirmaradvanyokat az adagolo6 fogaskerekekrol.
Tisztitsa meg a motorhoz csatlakoztatott fogaskereket és az adagoléban taldlhato, nagyobb fogaskereket is.

Kenjen egy kevés zsirt az adagold motorhoz csatlakoztatott fogaskerékre. Ezt nem kell elkenni; a forgassal az
adagolé automatikusan szétteriti.

Tartsa az adagoloét a hatulso panel mellé, és csatlakoztassa a szalérzékel6 kabelt az dramlasérzékel 6hoz.

Helyezze vissza az adagolét a nyomtatora, és rogzitse a csavarokkal.

A bovdencsé adagoléba helyezéséhez nyomja le a cs6 csatlakozohlivelyét az adagoléban, és nyomja be teljesen a
bovdencsovet. Rogzitse a csOvet a szoritokapoccsal.
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6.14. A bovdencsovek cseréje

A bovdencsovek szallitjak a nyomtatdszalat az adagolotdl a nyomtatofejhez.

Ha nem megfeleléen vagott, vagy begylir6dott nyomtatdszalat tovabbit a bovdencsévon keresztil, az megkarcolhatja
vagy karosithatja a csé6 belsejét. Ebben az esetben lehetséges, hogy a szal nem tud siman eljutni a nyomtatofejig.
Ez alulextrudalt nyomathoz vagy mas minéségi hibakhoz vezethet.

Egy bovdencs6 tobbszori eltavolitdsa utan lehetséges, hogy elhasznalodik a csé csatlakozohiivelye. Ebben az esetben
a cs6 csatlakozohlivelye nem rogziti megbizhatéan a bovdencsovet. Ebben az esetben a bovdencsé fol-le mozoghat a

nyomtatas soran, aminek negativ hatasa lehet a nyomtatas mindségére.

Ha a bovdencsovek tartéosan karosodnak, cserélni kell 6ket. Az optimalis nyomtatasi mindség fenntartasa érdekében
ajanlott a bovdencsovek évenkénti cseréje.

Szétszerelés

1. Kezdje az anyag eltavolitasaval. Lépjen be a konfiguracios mentbe, valassza ki az eltdvolitand6 anyagot,

majd az Unload (Eltavolitas) lehetéséget. Ezutan kapcsolja ki a nyomtatét.

Helyezze a nyomtatdfejet a jobb els6 sarokba.

Kérommel tavolitsa el a nyomtatofejnél és az adagoldnal a csovek csatlakozohivelyeirdl a szoritokapcsokat.

4. Nyomja le a nyomtatofejben a cs6 csatlakozéhlivelyét, és ugyanekkor hizza folfelé a bovdencsovet, ki a
nyomtatofejbdl. Ismételje meg ezeket a Iépéseket az adagoldval is.

5. Amikor a 2. (jobb oldali) extruderbdl tavolitja el a bovdencsovet, lazitsa meg a bovdencsd négy kabelkapcsat,
igy teljesen eltavolitva azt.

wn

59



Osszeszerelés

w

s
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Fogja az uj bovdencsovet, és allapitsa meg, hogy melyik vége melyik. A ferde kialakitasu oldalt kell behelyezni

az adagoldba. Ez lehet6vé teszi, hogy a szal konnyebben belépjen a bovdencsébe. A lapos oldalt kell a
nyomtatofejbe helyezni.

A bovdencsé adagoléba helyezéséhez nyomja le a cs6 csatlakozohlivelyét az adagoléban, és nyomja be teljesen a
bovdencsovet. Rogzitse a csévet a szoritokapoccsal.

A bovdencsé nyomtatofejbe helyezéséhez nyomja le a cs6 csatlakozohtlivelyét a nyomtatofejben, és nyomja be
teljesen a bovdencsovet. Rogzitse a csovet a szoritokapoccsal.

Amikor a 2. (jobb oldali) extruderbe visszahelyezi a bovdencsovet, pattintsa a kabelkapcsokat a bovdencsoére.
Ossza el egyenléen a kapcsokat a bovdencsd hosszan.




6.15. A rendszer ventildtorainak tisztitdsa

A rendszer ventilatorai a nyomtatd hatoldalan talalhatdak, és évente egyszer meg kell 6ket tisztitani.
Ehhez fujjon a ventilatorba, hogy az apré nyomtatdszal-részecskéket eltavolitsa. Szliikség esetén légfuvot vagy
kompresszort is hasznéalhat.
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6.16. A zsanérok kenése

Az Uvegajtok sima nyilasanak és zarodasanak biztositasa érdekében évente egyszer meg kell kenni az tivegajtdk
zsanérjait. Ehhez cseppentsen egy kis csepp olajat a zsanérok tetején talalhaté lyukba.
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7. Hibaelhdritds

Van néhany, az Ultimaker S5 készulékre
jellemz6 probléma, amely a nyomtatas
kozben el6fordulhat. Ha ilyet tapasztal,

a kovetkez6 oldalakon ismertetett Iépéseket
kovetve maga is elharithatja a problémat.
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7.1. Hibalzenetek

Ez a lista az Ultimaker S5 altal kiadott leggyakoribb hibalizeneteket mutatja be. Ezen hibalzenetek elharitasaval
kapcsolatban tovabbi tajékoztatast az Ultimaker weboldalanak az adott hibat ismertetd fejezetében talalhat.

An unspecified error has occurred. (Ismeretlen hiba tortént.) Restart the printer or go to ultimaker.com/ER27.
(Inditsa Ujra a nyomtatoét, vagy latogassa meg az ultimaker.com/ER27 webhelyet.)

Max temp. error on the print core in print head slot [x]. (Max. hém. hiba az [x] nyomtatofej-foglalatban talalhato
nyomtatomagnal.) Go to ultimaker.com/ER28. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER28 webhelyet.)

Min temp. error on the print core in print head slot [x]. (Min. hém. hiba az [x] nyomtatofej-foglalatban talalhaté
nyomtatomagon.) Go to ultimaker.com/ER29. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER29 webhelyet.)

Max temp. error on the build plate. (Max. hém. hiba a targyasztalnal.) Go to ultimaker.com/ER30.

(Latogassa meg az ultimaker.com/ER30 webhelyet.)

Heater error on the print core in print head slot [x]. (Fit6egység-hiba az [x] nyomtatofej-foglalatban talalhato
nyomtatémagon.) Go to ultimaker.com/ER31. (Ldtogassa meg az ultimaker.com/ER31 webhelyet.)

The Z axis is stuck or the limit switch is broken. (A Z tengely beragadt, vagy a végallaskapcsoldo meghibasodott.)
Go to ultimaker.com/ER32. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER32 webhelyet.)

The X orY axis is stuck or the limit switch is broken. (Az X vagyY tengely beragadt, vagy a végallaskapcsolo
meghibasodott.) Go to ultimaker.com/ER33. (Ldtogassa meg az ultimaker.com/ER33 webhelyet.)

There is a communication error with the print head. (Kommunikaciés hiba a nyomtatéfejjel.)

Go to ultimaker.com/ER34. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER34 webhelyet.)

There is an 12C communication error. (I2C kommunikaciés hiba.) Go to ultimaker.com/ER35.

(Latogassa meg az ultimaker.com/ER35 webhelyet.)

There is an error with the safety circuit. (Meghibasodas tortént a biztonsagi aramkdrben.)

Go to ultimaker.com/ER36. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER36 webhelyet.)

There is a sensor error within the print head. (Erzékel6hiba tértént a nyomtatéfejben.)

Go to ultimaker.com/ER37. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER37 webhelyet.)

Active leveling correction failed. (Aktiv szintezéskorrekcio sikertelen.) Manually level the build plate or go to
ultimaker.com/ER38. (Szintezze kézzel a targyasztalt, vagy latogassa meg az ultimaker.com/ER38 webhelyet.)
An incorrect print temperature is specified. (Helytelen nyomtatasi hémérséklet kertlt beallitasra.)

Go to ultimaker.com/ER39. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER39 webhelyet.)

An incorrect build plate temperature is specified. (Helytelen targyasztal-hémérséklet kertlt beallitasra.)

Go to ultimaker.com/ER40. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER40 webhelyet.)

The motion controller failed to update. (A mozgasvezérlé frissitése sikertelen.)

Go to ultimaker.com/ER41. (Ladtogassa meg az ultimaker.com/ER41 webhelyet.)

This print job is not suitable for this printer. (Ez a nyomtatasi feladat nem végezhet6 el ezzel a nyomtatoéval.)
Go to ultimaker.com/ER42. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER42 webhelyet.)

The flow sensor within feeder [x] is not working properly. (Az [x] adagol6 aramlasérzékelbje nem miikodik
megfeleléen.) Go to ultimaker.com/ER43. (Latogassa meg az ultimaker.com/ER43 webhelyet.)

Ha egy olyan hibalizenetet kap, amely nem talalhatd meg a felsorolasban, kérjiik, tovabbi informaciokért latogassa
meg az Ultimaker weblapjat.
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7.2. Nyomtatémaggal kapcsolatos hibaelhdritds

Etédmd&dott nyomtatémag

Ha az anyag legaldbb 10 percig nem folyik a nyomtatémagbdl, az arra utalhat, hogy a nyomtatomag eltémodott
elhasznalddott anyaggal. Ebben az esetben a hideg- és meleghtizasos médszerrel tisztitsa meg a nyomtatémagot.

Az Ultimaker tisztité szal hasznalata az Ultimaker S5 nyomtatdmag megtisztitasanak leghatékonyabb madja.

Ha nincs kéznél Ultimaker tisztito szal, PLA anyagot is hasznéalhat. Részletes utasitasokat a 6.11.,
A nyomtatémagok tisztitasa cim( fejezetben talal.

A készulék nem ismeri fel a nyomtatémagot

Ha az Ultimaker S5 nem ismeri fel a nyomtatémagot, akkor a nyomtaté tajékoztatja Ont errél. Ennek leggyakoribb oka,
hogy elkoszolddtak a nyomtatomag hatoldalan taldlhaté nyomtatott aramkor érintkezési pontjai. llyenkor tisztitsa meg
az érintkezési pontokat egy flltisztitéval és alkohollal.
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7.3. Nyomtatds-min&ségi hibdk

Rossz tapadds a tdrgyasztalra

Ha a nyomat targyasztalra tapadéasaval kapcsolatos problémat észlel, a kovetkezdket teheti:

Ellenérizze, hogy a megfelel6 anyagbeadllitasokat és tapadasi mddszert valasztotta-e (lasd 5.2. Anyagok).
A leirt aktiv szintezési lizemmaod hasznalataval kalibralja Gjra a nyomtatot (lasd 5.8. Kalibralas).

Ellenérizze az Ultimaker Cura szoftver hasznalatban Iévé beallitasait, és probaljon meg nyomtatni az egyik
alapértelmezett Ultimaker Cura profillal.

PVA begy(irés

A nyomtatéanyag begytiréshez jellemz6en a nem megfelel 6 kezelés és tarolas vezethet. A PVA-t alacsony paratartalmu
helyen kell nyomtatni és tarolni a nyomtatas kézben felmeril6 problémak elkeriilése érdekében.Tarolashoz 50%,
nyomtatashoz 55% alatti paratartalmat javaslunk. Tovabba ajanlott gondoskodni a 28 °C alatti kornyezeti hémérsékletrol
a nyomtatas soran. Egy atlagos, légkondicionalt irodaban ez a paratartalom és hémérséklet egyszerlen biztosithato.

Annak, ha az adagolo begylri a PVA-t, harom f6 oka lehet.

Nem megfelel6 tarolas - A PVA anyag viszonylag egyszer(en felveszi a kdrnyezeti nedvességet, ezért fontos

a helyes tarolasa (visszazarhato6 zsak, 50% alatti paratartalom). Ha a PVA tul sok nedvességet vesz fol, puhava

és nyuldssa, bizonyos esetekben akar ragaddéssa is alakulhat. Ez problémakat okozhat az adagoldban, mivel
elképzelhetd, hogy az nem lesz képes megfelel6en tovabbitani a PVA anyagot. Ebben az esetben megprobalkozhat a
PVA kiszaritasaval.

Szennyez6dott bovdencsé — A nem megfelel6 nyomtatasi feltételek (féként a magas paratartalom) miatt a
bovdencsd belseje szennyezédhet a nyomtatéanyaggal. Ha a nyomtatasi kornyezet paratartalma és hémérséklete tul
magas (55% folott, illetve 28 °C f6lo6tt), lehetséges, hogy a PVA nem tud elég kdnnyen atjutni a bovdencsévon.

Erre egy lehetséges megoldas a bovdencsd megtisztitdsa és alapos megszaritasa.

Eltomodott nyomtatémag — A magas paratartalom hatassal lehet a PVA mindségére, és eltomitheti a
nyomtatomagot. Ennek kdvetkezményeként beragadhatnak a nyomtatéanyag szalai, és begylrédhetnek az
adagoldba. Ebben az esetben a 6.11., A nyomtatdmagok tisztitdsa cimU részben leirt eljarassal kell megtisztitani a
nyomtatémagot.

A begylrédéses problémak megoldasara vonatkozoé tovabbi informacidkat ezen az oldalon talal.

Elégtelen extrudaldas

Az elégtelen extrudalas egyszerlen azt jelenti, hogy a nyomtaté nem képes
megfelel6 mennyiségli anyagot szolgaltatni. Az Ultimaker S5 nyomtato elégtelen
extruziot végez, ha rétegek hianyoznak, nagyon keskenyek a rétegek,

vagy véletlenszer( lyukak és pontok talalhatdk a rétegekben.

Az elégtelen extrudalasnak tobb oka lehet:

Rossz minéségli nyomtatdanyag (nem egységes anyagatmérao)
vagy hibas beadllitasok hasznalata

Az adagol6 feszessége nincs megfelel6en beallitva

Surlodas 1ép fol a bovdencs6ben

Kis anyagrészecskék vannak az adagoléban vagy a bovdencsdben
A nyomtatdmag részlegesen eltomédott

Ha Ultimaker S5 nyomtatdja elégtelen extrudalast végez, ajanlott ennek az oldalnak a megtekintése és a részletes
hibaelharitasi utasitdsok végrehajtasa.
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https://ultimaker.com/en/resources/36111-material-is-ground-down-by-the-feeder
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Vetemedés

A vetemedés oka az anyag 0sszehlUzddasa a nyomtatas kézben, amitdl

a nyomat szélei felemelkednek és levalnak a targyasztalrol. Miianyagok
nyomtatasakor azok el6szor enyhén kitdgulnak, majd leh(lés kozben
O0sszehuzodnak. Ha az anyag tulsdgosan 6sszehuzédik, a nyomat felhajlik
a targyasztalrol.

Ha a nyomata vetemedik, ellenérizze, hogy végrehajtotta-e az alabbiakat:

e Atargyasztal szintbe allitasa aktiv szintezéssel

o Uveg targyasztal hasznalata esetén vékony ragasztéréteg alkalmazasa

e Az alapbeallitott Ultimaker Cura profilokban talalhato, megfelel6 hémérsékleti és egyéb beallitdsok hasznalata

e A modell alakjanak médositasa a www.ultimaker.com/3D-model-assistant webhelyen leirt tervezési
alapelveknek megfelelden.

e Masik, vetemedésre kevésbé hajlamos anyag hasznélata

A probléma részletesebb hibaelharitasi eljarasanak leirasat az Ultimaker weblapjan talalja.
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