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Friskrivning

o Las installations- och anvandarhandboken noga och forsakra dig om att du forstar innehallet.
Underlatenhet att I1asa handboken kan leda till personskador, undermaliga resultat eller skada pa

I Ultimaker S5. Se alltid till att de personer som anvander 3D-skrivaren kénner till och forstar innehallet i
handboken sé att de far ut det mesta av Ultimaker S5.

Forutsattningarna och metoderna fér montering, hantering, férvaring, anvandning eller bortskaffande* av enheten
ligger bortom var kontroll och kan vara okanda for oss. Av detta och andra skal atar vi oss inget ansvar och avsdger oss
uttryckligen ansvar for forlust, personskada, skada pa material/egendom eller utgifter som uppkommer fran eller pa
nagot satt i samband med montering, hantering, forvaring, anvandning eller bortskaffande av produkten.*

Informationen i det har dokumentet &r hamtad fran kallor som vi anser vara palitliga. Informationen ges dock utan
nagon underforstadd eller uttrycklig garanti rérande dess riktighet.

Avsedd anvdndning fér Ultimaker S5

Ultimaker 3D-skrivare ar utformade och konstruerade for FFF (Fused Filament Fabrication) med Ultimaker-material
inom en handels-/foretagsmiljo. Kombinationen av precision och hastighet gor att Ultimaker 3D-skrivaren ar en perfekt
apparat for konceptmodeller, funktionella prototyper och produktion av sma serier. Aven om vi uppnadde en mycket
hog standard med avseende pa atergivning av 3D-modeller med Ultimaker Cura forblir anvdndaren ansvarig for att
kvalificera och validera tillampningen av utskrivna objekt for dess avsedda anvandning. Detta ar sarskilt viktigt for
tillAmpningar pa strangt reglerade omraden som medicintekniska produkter och flygteknik. Ultimaker ar visserligen

en Oppen plattform vad galler material, men basta resultat uppnas med Ultimaker-material, eftersom vi har gjort vart
yttersta for att matcha materialegenskaper med maskininstéallningar.

*Vi lever upp till WEEE-direktivet.

Copyright © 2018 Ultimaker. Med global ensamrétt. Den har sprakversionen av
handboken ar verifierad av tillverkaren (den ursprungliga handboken).

Ingen del av den héar publikationen, inklusive bilder, far reproduceras och/eller
offentliggéras genom utskrift, fotokopia, mikrofilm eller nagon annan metod utan
skriftligt tillstdnd fran Ultimaker.
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Foérord

Det har ar en installations- och anvandarhandbok for Ultimaker S5. | den beskrivs installation och anvandning
av 3D-skrivaren.

Handboken innehéller viktig information och anvisningar om sékerhet, installation och bruk. Las all information och olj
anvisningarna och riktlinjerna i den har handboken noga. Pa sa sétt erhaller du hogkvalitativa utskrifter och undviker
eventuella olyckor och personskador. Se till att den har handboken ar tillganglig for alla som anvander Ultimaker S5.

Vi har vidtagit alla nddvéandiga atgarder for att den har handboken ska vara sa korrekt och utférlig som majligt.
Informationen far anses vara korrekt men syftar inte till att tdcka allt och ska endast anvandas som végledning.
Kontakta oss om du upptacker nagra felaktigheter eller utelamnanden sa att vi kan géra nédvandiga andringar.
Pa sa satt kan vi forbattra var dokumentation och den service vi ger dig.



Certifieringar

Ultimaker @ UL 609501
CSA C22.2 No. 60950-1
RC RYK-WUBA171GN N os 114168

This device may not cause harmful interference,
and this device must accept any interference
received, including interference that may cause
undesired operation.

ce & X

RINFC

1S 13252

e R1201-170319

R-41068071

Ga till www.ultimaker.com for att se den senaste versionen av CE-dokumentet


http://www.ultimaker.com

1. Sakerhet och efterlevnad

Det ar av storsta vikt att du arbetar med
Ultimaker S5 pa ett sakert satt.

Det har kapitlet handlar om sakerhet och
risker. Las noga igenom all information for
att undvika olyckor och personskador.



1.1 Sakerhetsmeddelanden

Den har handboken innehaller varningar och sakerhetsmeddelanden.

i Ger ytterligare information som underlattar en uppgift eller undviker problem.

A Varnar for situationer som kan orsaka materiella skador eller personskador om inte sdkerhetsanvisningarna f6ljs.

Allman sakerhetsinformation

Ultimaker S5 genererar hdoga temperaturer och har varma rorliga delar som kan orsaka personskador. For aldrig in
handen i Ultimaker S5 nar den ar i drift. Styr alltid skrivaren med pekskdrmen pa framsidan eller strombrytaren pa
baksidan. Lat Ultimaker S5 svalna i fem minuter innan du for in handen.

Andra eller justera inte nagot pa Ultimaker S5 om inte dndringarna eller justeringarna &r auktoriserade av tillverkaren.
Forvara inte féremal inuti Ultimaker S5.

Ultimaker S5 ar inte avsedd att anvandas av personer med nedsatt fysisk och/eller psykisk férmaga eller som saknar
erfarenhet och kunskap, savida de inte star under uppsikt eller har fatt instruktioner om hur apparaten anvands av en

person som ansvarar for deras sakerhet.

Barn ska hallas under standig uppsikt nar de anvander skrivaren.

Interferens av radiovégor

Apparaten far inte orsaka skadlig storning och méste klara av alla storningar, inklusive stérning som kan orsaka
oonskad drift.



1.2 Faror

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna utrustning har testats och funnits uppfylla granserna for en digital enhet av klass A i enlighet med del 15 i FCC-
reglerna. Syftet med dessa granser ar att utgora skaligt skydd mot skadlig storning nar enheten anvands i kommersiell
miljo. Den har utrustningen genererar, anvander och kan utstrala radiofrekvensenergi, och kan orsaka skadlig stérning
av radiokommunikation om den inte installeras och anvands i enlighet med handboken. Bruk av den har utrustningen
i ett bostadsomrade leder troligen till skadlig storning, och da ar det anvandaren som ansvarar for att korrigerande
atgarder vidtas och dven betalar for detta.

En elektrostatisk urladdning i vissa av enhetens metalldelar kan leda till att NFC-kommmunikationen avbryts, vilket
paverkar den forsta detekteringen av materialspolen. | sddana fall bor en omstart av enheten |6sa problemet.

Elsakerhet

A Ultimaker S5 har testats i enlighet med IEC 60950-1. Varje skrivare ska ha klarat av hogspanningstestet innan
den fraktas. Detta test garanterar att isoleringsnivan mot elektriska stotar ar tillracklig. Ett jordat natuttag
maste anvandas. Se till att byggnadsinstallationen har dedikerade metoder for verstrom och kortslutning.
Du hittar mer information i CB-rapporten pa var webbplats. Skrivaren drivs av natspanning, vilket ar farligt
att vidrora. Detta ar utméarkt med en hogspanningssymbol pa det undre holjet. Endast utbildad personal far ta
bort det undre holjet.

A Koppla alltid ur skrivaren innan du utfér underhall eller andringar.

Mekanisk sakerhet

é Ultimaker S5 uppfyller kraven i maskindirektivet 2006/42/EU. EG-férsédkran om Overensstammelse finns pa
var webbplats. Ultimaker S5 innehaller rorliga delar. Anvandaren forvantas inte bli skadad av drivremmarna.
Kraften hos byggplattan ar tillracklig for att kunna asamka viss skada, sa hall handerna utom rackvidd for
byggplattan under drift.

A Koppla alltid ur skrivaren innan du utfér underhall eller andringar.

Risk for brannskador

& Det finns en potentiell risk for brannskador: skrivhuvudet kan uppna temperaturer upp till 280 °C, medan den
uppvarmda badden kan uppna temperaturer pa 140 °C. Ror inte vid nagon av dem med bara hander.

A Lat alltid skrivaren svalna i 30 minuter innan du utfér underhall eller modifieringar.

Halsa och sdkerhet

Ultimaker S5 ar utformad for Ultimaker-material. Dessa material kan skrivas ut pa ett sdkert satt om de
rekommenderade temperaturerna och installningarna anvands. Vi reckommenderar att allt Ultimaker-material skrivs ut i
ett val ventilerat utrymme. Du hittar mer information i sékerhetsdatabladet for respektive material.

@ Material fran tredje part kan avge flyktiga organiska foreningar (VOC) over reglerade troskelvarden nar
de bearbetas i Ultimaker 3D-skrivare (omfattas inte av garantin). Dessa foreningar kan orsaka huvudvark,
trotthet, yrsel, forvirring, dasighet, illamaende, koncentrationssvarigheter och forgiftningskanslor. Dragskap
rekommenderas. Du hittar mer information i sdkerhetsdatabladen for respektive material.



https://ultimaker.com/en/resources/50461-technical-and-safety-data-sheets

2. Introduktion

Bekanta dig med din nya Ultimaker S5
och upptack mojligheterna med denna

3D-skrivare.



2.1 Huvudkomponenter i Ultimaker S5
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2.2 Specifikationer

Skrivar- och
utskriftsegenskaper

Teknik

Skrivhuvud

Byggvolym

Filamentdiameter

Lagerupplésning

XYZ-uppldsning
Bygghastighet

Byggplatta

Byggplattans temperatur
Nivareglering av byggplattan

Stodmaterial

Matartyp

Munstyckets diameter
Munstyckets temperatur
Munstyckets uppvarmningstid
Byggplattans uppvarmningstid
Driftljud

Effekt

Materialigenkanning
Anslutningar

Display

Sprakstod

Overvakning

Fused filament fabrication (FFF)

Skrivhuvud for dubbel extrudering med automatiskt
munstyckeslyftningssystem och utbytbara Print Cores

XYZ: 330 x 240 x 300 mm
(vanster eller hoger munstycke, eller dubbel extrudering)

2,85 mm

0,25 mm munstycke: 150-60 mikron
0,4 mm munstycke: 200-20 mikron
0,8 mm munstycke: 600-20 mikron

6,9, 6,9, 2,5 mikron
<24 mm3/s

Uppvarmd byggplatta i glas
Uppvarmd byggplatta i aluminium (tillganglig hosten 2018)

20-140 °C
Aktiv nivareglering

Optimerad for: PLA, Tough PLA, Nylon, ABS, CPE, CPE+, PC, TPU 95A,
PP, PVA, Breakaway (stodjer aven material fran tredje part)
| lddan: UltimakerTough PLA Black 750 g, Ultimaker PVA 750 g

Dubbelvaxlad, nétningsbestandig (redo for kompositmaterial)
0,25 mm, 0,4 mm, 0,8 mm

180-280 °C

<2 min

< 4 min (fran 20 till 60 °C)

50 dBA

500 W

Automatisk igenkdanning med NFC-skanner

Wi-Fi, LAN, USB-port

4,7-tums (11,9 cm) pekskarm i farg

Engelska, franska, forenklad kinesiska, italienska, japanska,
koreanska, nederlandska, portugisiska, ryska, spanska, tyska

Livekamera (vy fran dator eller app)

Fysiska métt

Matt

Nettovikt
Leveransvikt

Emballagets matt

495 x 457 x 520 mm
495 x 585 x 780 mm (med bowdenslangar och spolhallare)

20,6 kg
29 kg

650 x 600 x 700 mm

Omgivnings-
térhallanden

Omgivande drifttemperatur

Temperatur ur drift

15-32 °C, 10-90 % RH, icke-kondenserande
0-32°C

Progrqqura Levererad programvara Ultimaker Cura, var kostnadsfria programvara fér utskriftsforberedelse
Cura Connect, var kostnadsfria skrivarhanteringslosning
Operativsystem som stods MacOS, Windows och Linux
Integrering av insticksprogram SolidWorks, Siemens NX
Filtyper Ultimaker Cura: STL, OBJ, X3D, 3MF, BMP, GIF, JPG, PNG
Utskrivbara format: G, GCODE, GCODE.gz, UFP
Garanti och Garantiperiod 12 manader
underhall Teknisk support Obegransad support fran Ultimaker’s global network of certified

service partners "
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3. Uppackning

Packa forsiktigt upp din Ultimaker S5
och installera maskinvaran i enlighet
med anvisningarna i detta kapitel.



3.1 Uppackning

Ta bort férpackningen

Ultimaker S5 levereras i en ateranvandningsbar och hallbar férpackning som ar specialutformad for att skydda din
3D-skrivare. Folj stegen nedan for att packa upp Ultimaker S5 pa réatt satt.

i Vi rekommenderar att du for sakerhets skull tar bort forpackningen medan ladan star pa golvet.
Spara allt forpackningsmaterial i garantisyfte.

Ta bort lasklammorna i plast fran den nedre delen av ladan.

Hall i handtagen och lyft den 6vre delen av ladan for att avtacka skrivaren.

Lyft av det 6vre skumlagret fran skrivaren och dra i skrivarens huvudkabel tills den ar fri.
Ta bort pappinsatsen och materialet fran skrivarens ovansida.

Placera skrivaren pa ett plant underlag.

aprwbd~

A Om du placerar skrivaren pa en hylla eller ett bord ska du vidta nédvandiga atgarder for att sékerstalla att
den inte faller.

6. Skjut den mittersta tatningen som sitter langst ned pa glasddrrarna at ena sidan och ta sedan bort alla de
kvarvarande tatningarna.

7. Oppna forsiktigt glasdérrarna och ta ut tillbehdrsladan och skumdelarna fran skrivarens insida.

8. Ta bort plastskyddet fran pekskarmen.

A Om du maste transportera skrivaren utan den yttre lddan ska du tdnka pa skrivarens matt och vikt.
Enligt standarden UL 60950-1 ar skrivaren inte barbar. Anvand ordentliga transportmedel for att transportera
den pa ett sékert satt och férhindra fallolyckor.

13



Ladans innehaill

Utover sjalva skrivaren, en snabbstartsguide och en provutskrift ar Ultimaker S5 utrustad med flera maskinvarutilloehor.
Kontrollera att alla dessa artiklar finns i [adan innan du fortsatter.

Tillbehor Engangsartiklar

1. Byggplattai glas 13. Tough PLA (750 g)

2. Byggplatta i aluminium 14. PVA (750 g)

3. Spolhéallare med materialguide 15. Limstift

4. Stromkabel 16. Olja

5. Ethernet-kabel 17. Fett

6. USB-minne

7. Print Core AA0,4 Verktyg

8. Print Core BB0,4 18. Sexkantsskruvmejsel 2 mm

9. XY-kalibreringsark — byggplatta i glas

10. XY-kalibreringsark — byggplatta i aluminium
11. Kalibreringskort

12. Munstyckshoélje (3x)

i En annan Print Core av typen AA 0,4 placeras i fack 1 i skrivhuvudet pa Ultimaker Sb5.

-
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3.2 Installera maskinvarutillbehdren

Ansluta bowdenslangarna

1. Ta bort kldmmorna fran skrivhuvudet och satt i bowdenslangarna. Bowdenslangarna ska anslutas till de
motsvarande numren pa skrivhuvudet.

2. Fast bowdenslangarna med klammorna.

3. Fast skrivhuvudets kabelklammor pa bowdenslang 2.

Placera och ansluta NFC-spolhéllaren

1. Forin spolhallaren i den bakre panelen och tryck tills den klickar pa plats.
2. Fast kabeln fran spolhallaren bakom kabelklammorna i den bakre panelen.
3. Anslut kabeln till NFC-kontakten pa skrivarens baksida.

15



Placera byggplattan i glas

1. Oppna glasdérrarna.
2. Oppna byggplattans tva klammor framtill pa byggplattan.
3. Skjut forsiktigt in glaset pa byggplattan och var noga med att det snapper in i byggplattans klammor baktill.

i Vi rekommenderar att du anvander materialen som medféljer din Ultimaker S5 forsta gangen du anvander
den. Dessa bor skrivas ut pa byggplattan i glas.

4. Stang de tva framre klammorna for att fasta byggplattan i glas och stédng glasdorrarna.

- s ! |

4 Ultimaker

Ansluta stromkabeln

1. Anslut stromkabeln till eluttaget pa baksidan av
Ultimaker S5.
2. Kopplain kabelns andra ande i ett vagguttag.

16



4. lordningstdllande inf6r
férsta anvdndning

Efter att du har installerat tillbehdren maste
du konfigurera skrivaren for den forsta
anvandningen. Detta kapitel forklarar hur
du valjer en byggplatta, installerar Print
Cores, laddar material, staller in ett natverk,
uppdaterar inbyggd programvara och
installerar Ultimaker Cura.

17



4.1 Val av byggplatta

Sla pa skrivaren med strombrytaren pa baksidan innan du genomfér installationen. Du kommer férst att bli ombedd att
vélja sprak. Darefter kommer valkomstkonfigurationen visas pa pekskarmen. Folj stegen som visas pa pekskdrmen och
beskrivs pa de foljande sidorna i anvandarhandboken.

i Du kan alltid andra skrivarens sprak genom att ga till Preferences - Settings - Language.

Bekrafta att byggplattan i glas &r installerad

Den forsta gangen du anvander skrivaren rekommenderar vi att du skriver ut med materialen som medféljde skrivaren:
Tough PLA och PVA. Denna materialkombination maste skrivas ut pa en byggplatta i glas, vilket ar varfor byggplattan

i glas installerades i foregaende kapitel. | det har steget av valkomstkonfigurationen maste du bekrafta att du har
installerat byggplattan i glas.

Ett tunt lager med lim bor appliceras pa byggplattan i glas for att sékerstalla en ordentligt vidhéaftning. Mer information
om de rekommenderade metoderna for vidhaftning av byggplattan for varje material finns i kapitlet 5.2 Material.

dfln

| I
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E Ultimaker
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4.2 Installera en Print Core

Print Cores

Ultimaker S5 har tva Print Cores i skrivhuvudet, vilka ar utbytbara med varandra.

Det finns tva typer av Print Cores:
e Typ AA: for utskrifter av byggmaterial och Ultimaker Breakaway-material
e Typ BB: for utskrifter av vattenlosliga stodmaterial

Alla Ultimaker S5 levereras med tva Print Cores av typ AA 0,4 (varav en redan ar installerad i skrivhuvudets fack 1) -
och en Print Core av typen BB 0,4. Det gor det majligt att skriva ut med tva byggmaterial eller med ett bygg- och ett

supportmaterial.

Print Cores har ett litet chip med information sa att skrivaren alltid vet vilka Print Cores som ar installerade och vilka
material som kan anvdndas med dem.

Installera den andra Print Core

Under valkomstkonfigurationen maste den andra Print Core installeras. For att gora detta gar du till Print Core 2 och
valjer Start. Folj stegen pa Ultimaker S5:
1. Oppna forsiktigt glasdérrarna och skrivhuvudets flaktfaste och tryck pa Confirm.
2. Installera den andra Print Core (BB 0,4) i fack 2 i skrivhuvudet genom att krama dess spakar och fora in den
i skrivhuvudet tills du hor ett klick.

A Ror inte vid kontaktpunkterna pa baksidan av Print Core med fingrarna.

Var noga med att halla Print Core helt vertikal nar du monterar den sa att den smidigt glider in i skrivhuvudet.

3. Stang forsiktigt skrivhuvudets flaktfaste och tryck pa Confirm for att fortsatta med valkomstkonfigurationen.

19



4.3 Ladda material

Innan du kan bérja skriva ut med Ultimaker S5 maste du ladda skrivaren med material. Under den forsta anvandningen
rekommenderar vi att du anvander spolarna fran Tough PLA och PVA som medféljer Ultimaker S5.

Ladda material 2

Material 2 ska laddas forst eftersom det ar detta material som maste placeras narmast skrivarens baksida. Valj Material 2
i listan som visas pa pekskarmen, valj Start och utfor sedan foljande steg for att ladda materialet:

1. Placera spolen med material 2 (PVA) pa spolhallaren och valj Confirm. Se till att materialets &nde pekar medurs,
sa att materialet kan foras in i matare 2 fran botten.
2. Vanta tills Ultimaker S5 kadnner av materialet och tryck pa Confirm.

i Om du anvander material fran en tredje part kan du valja materialtypen manuellt.

3. Forin materialets dnde i matare 2 och tryck forsiktigt pa det tills mataren greppar om det och du kan se materialet
i bowdenslangen. Valj Confirm for att fortsatta.

Du kan rata ut materialets ande lite sa att det ar lattare att fa in det i mataren.

4. Vanta tills Ultimaker S5 har varmt upp Print Core 2 och ladda skrivhuvudet med materialet.
5. Bekréfta nar det nya materialet extruderar konsekvent fran Print Core 2.
6. Vanta nagon minut tills Print Core 2 svalnar.

<
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Ladda material 1

Material 1 ska forst placeras pa materialguiden innan det placeras pa spolhallaren for att undvika att de tva materialen
trasslar in sig i varandra under utskriften. Valj material 1 i listan pa pekskarmen, valj Start och f6lj stegen nedan.

1.
2.

Ta materialguiden och hall den med den yttre delen mot dig.

Placera materialspolen med material 1 (Tough PLA) pa materialguiden med materialet riktat moturs och for in
materialets ande genom halet i materialguiden.

Placera materialguiden med material 1 pa spolhallaren bakom material 2 och valj Confirm.

Vénta tills Ultimaker S5 kdnner av materialet och valj Confirm.

Om du anvander material fran en tredje part kan du valja materialtypen manuellt.

5.

For in materialets ande i matare 1 och tryck forsiktigt pa det tills mataren greppar om det och du kan se materialet i
bowdenslangen. Valj Confirm for att fortsatta.

Du kan rata ut materialets dnde sa att det ar lattare att fa in det i mataren.

6. Vanta tills Ultimaker S5 har varmt upp Print Core 1 och laddat skrivhuvudet med materialet.

7

Bekréfta nar det nya materialet extruderar konsekvent fran Print Core 1.

8. Vanta nagon minut tills Print Core 1 svalnar.

21



4.4 Installera natverk och uppdatera inbyggd programvara

Stdlla in natverksanslutningen

Ultimaker S5 kan ansluta till ett lokalt natverk med antingen Wi-Fi eller Ethernet. For att ansluta till ett natverk valjer
du Network setup fran listan for valkomstkonfigurationen. Om du vill stélla in en trddl6s natverksanslutning valjer du
Wi-Fi setup. Om du vill anvanda Ethernet eller inte vill stalla in en natverksanslutning valjer du Skip.

Stalla in en Wi-Fi-anslutning

For att ansluta Ultimaker S5 till ett tradldst natverk behdver du en dator eller smartphone. Starta Wi-Fi-installningen och

folj stegen pa pekskarmen:

1. Vanta tills Ultimaker S5 har skapat en Wi-Fi-accesspunkt. Detta kan ta ett litet tag.

2. Anvand en dator eller smartphone for att ansluta till skrivaren. Wi-Fi-natverkets namn visas pa pekskarmen
pa Ultimaker Sb.

3. Ett popup-fonster kommer att visas pa din dator eller smartphone. Folj stegen for att ansluta Ultimaker S5 till ditt
lokala Wi-Fi-natverk. Popup-rutan férsvinner nar du har slutfort de har stegen.

Om popup-fonstret inte visas 6ppnar du en webblasare och gar till en webbplats som webblasaren dnnu inte
kanner till.

4. Gatillbaka till Ultimaker S5 och véanta tills Wi-Fi-installningen ar klar.

i Inom vissa natverksmiljoer kan det vara svart for Ultimaker S5 att ansluta tradlést. Nar detta hander upprepar
du stegen for Wi-Fi instéllning pa en annan dator eller smartphone.

Om du hoppar 6ver Wi-Fi-instéallningen under valkomstkonfigurationen kan du starta den igen genom att ga till
Preferences - Network = Start Wi-Fi setup.

Ansluta via Ethernet

Du kan stéalla in en tradbunden natverksanslutning efter att du har slutfért valkomstkonfigurationen genom att
utfora foljande steg:

1. Anslut ena dnden av en Ethernet-kabel till Ethernet-porten pa baksidan av Ultimaker Sb.

2. Anslut den andra anden av kabeln till en natverkskélla (router, modem eller brytare).

3. Aktivera Ethernet i natverksmenyn genom att ga till Preferences > Network och aktivera Ethernet.

Uppdatera inbyggd programvara

Nar du har slutfort valkomstkonfigurationen kommer Ultimaker S5 som sista steg att kontrollera om den senaste
inbyggda programvaran ar installerad. Om en aldre version upptacks laddar den ned den senaste inbyggda
programvaran och installerar den. Den har processen kan ta nadgra minuter att slutfora.

i Du blir endast ombedd att installera den senaste inbyggda programvaran om skrivaren ar ansluten till ett
natverk och en aldre inbyggd programvaruversion upptacks.
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4.5 Installera Ultimaker Cura

Nar du har slutfort konfigurationen av skrivaren ska du installera Ultimaker Cura — var kostnadsfria programvara for
utskriftsforberedelse och -hantering — pa datorn. Du kan hdmta Ultimaker Cura pa www.ultimaker.com/software.

Systemkrav

Plattformar som stods

e Windows Vista eller senare (64-bitars)

e Mac OSX 10.7 eller senare (64-bitars)

e Linux Ubuntu 14.04, Fedora 23, OpenSuse 13.2, Archlinux eller senare (64-bitars)

Systemkrav

e  OpenGL 2-kompatibelt grafikkort

e Intel Core 2 eller AMD Athlon 64 eller senare

e Minst 4 GB RAM-minne (8 GB eller mer rekommenderas)
e En 64-bitarsprocessor

Installation

Nar du har hamtat programmet kor du installationsprogrammet och installationsguiden for att slutfora installationen av
Ultimaker Cura. Nar du 6éppnar Ultimaker Cura for forsta gangen blir du ombedd att vélja din 3D-skrivare. Valj Ultimaker
S5-profilen och sen ar du redo att kéra. Du kan nu ansluta till skrivaren direkt och bérja anvdanda Ultimaker Cura.

i Om du har installerat Ultimaker Cura sen innan kan du lagga till Ultimaker S5 genom att ga till
Settings - Printer > Add printer.

@ (3 Add Printer

v Ultimaker
© Ultimaker S5
| Ultimaker 3
Ultimaker 3 Extended
Ultimaker 2+
Ultimaker 2 Extended+
Ultimaker 2
Ultimaker 2 Extended
Ultimaker 2 Go
Ultimaker Original
Ultimaker Original Dual Extrusion
Ultimaker Original+
> Custom

> Other

Printer Name: | Ultimaker S5 Add Printer
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S. Drift

Nar installationen ar klar ar det dags

att borja skriva ut med din Ultimaker Sb.
| detta kapitel finns information om
pekskarmen, olika material,

Ultimaker Cura, att starta en utskrift,

att ta bort utskriften och stodmaterialet,
att andra skrivarkonfigurationen och
kalibreringsprocessen.



5.1 Pekskarm

Du kan styra Ultimaker S5 genom att anvanda pekskarmen framtill pa skrivaren.

Nar du satter pa Ultimaker S5 for forsta gangen kommer skrivaren att kora valkomstkonfigurationen.
Efter detta kommer huvudmenyn att visas nar skrivaren sétts pa.

Grdanssnitt

Huvudmenyn visar tre alternativ, vilka representeras av féljande symboler:

Status overview
Configuration overview
Preferences overview

Status overview (statusoversikt)
Statusoversikten visas automatiskt bredvid huvudmenyn. Harifran kan du pabdrja en utskrift fran ett USB eller visa
utskriftsforloppet under utskriften.

Configuration overview (konfigurationsoéversikt)
Konfigurationsoversikten visar skrivarens aktuella konfiguration. Har kan du se vilka Print Cores, material och
byggplattor som ar installerade, och det ar &ven mojligt att &ndra konfigurationerna.

Preferences overview (preferensoversikt)

Preferensdversikten bestar av tre undermenyer: installningar, underhall och natverk. | skrivarens instéallningsmeny
kan du andra allménna installningar, sdsom sprak. | underhallsmenyn kan du utféra de viktigaste underhalls- och
kalibreringsprocedurerna och dessutom spara loggar for diagnostikdandamal. | natverksmenyn kan du andra
natverksinstallningar eller utféra Wi-Fi-konfigurationer.
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5.2 Materidal

Materialkompatibilitet

Som tidigare namnts i kapitel 4.2 (Installera Print Core) levereras Ultimaker S5 med tva AA Print Cores och en BB Print
Core. Dessa AA Print Cores kan anvandas for att skriva ut byggmaterial och Breakaway-stodmaterial. BB Print Core kan
anvandas for vattenlosligt stodmaterial (PVA).

Ultimaker S5 stodjer alla Ultimaker-material som ar tillgangliga nu, och de flesta av dessa kan skrivas ut med alla olika
storlekar av Print Cores (0,25, 0,4 och 0,8 mm). | 6versikten nedan kan du se vilket material som &r kompatibelt med
vilken Print Core-storlek. Den har kompatibilitetstabellen ar baserad pa utskrifter med enkel extrudering.

Tough TPU Break-
PLA PLA ABS Nylon CPE CPE+ PC 95A PP PVA away
Print core 0.25 N4 v v v Vv X ® ® v X X
Print core 0.4 N4 v v v Vv v Vv v Vv v/ v
Print core 0.8 Vv Vv Vv v Vv 0] ® Vv Vv Vv X
v/ Stdods officiellt  © Experimentell X Stods ej

Se tabellen nedan for en dversikt over méjliga materialkombinationer med dubbel extrudering.

T::gh PLA ABS  Nylon CPE CPE+ PC ;:k' PP PVA i::';
Tough PLA v X X X X X X X X v v
PLA v X X X X X X X v Vv
ABS Vv X X X X ® X ® v
Nylon ® X X X ® X v v
CPE v X X X X v v
CPE+ ® X X X ® v
PC ® ® X X ®
TPU 95A ® X ® ®
PP ® X X
PVA X X
Breakaway X
v/ Stods officiellt ® Experimentell X Stods ej

Aven om Ultimaker S5 har ett 6ppet materialsystem rekommenderar vi att du anvander Ultimaker-material med skrivaren.
Alla Ultimaker-material har genomgatt omfattande tester och har optimerade profiler i Ultimaker Cura for att garantera
de basta utskriftsresultaten. Darfér reckommenderar vi att du anvander en av standardprofilerna i Ultimaker Cura for
hogsta tillforlitlighet. Om du anvander Ultimaker-material kan du aven dra nytta av NFC-detekteringssystemet. Ultimaker-
spolarna kdnns automatiskt igen av Ultimaker S5, och denna information kan direkt 6verforas till Ultimaker Cura nar den
ar ansluten till ett natverk, vilket ger en sémlds anslutning mellan skrivaren och Ultimaker Cura-programvaran.
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Utskriftsrekommendationer

Varje material kraver olika installningar for optimala resultat. Om du anvander Ultimaker Cura for att férbereda din
modell stalls dessa installningar automatiskt in korrekt om ratt sorts Print Core, material och byggplatta har valts.
Se till att anvanda den senaste versionen av Ultimaker Cura for de mest uppdaterade utskriftsprofilerna.

For alla material som stods av Ultimaker S5 maste du anvanda en byggplatta i antingen glas eller aluminium for
vidhaftningsandamal. | 6versikten nedan kan du se vilken byggplatta som rekommenderas for vilket material.

Material Byggplatta i glas (+ lim) Byggplatta i aluminium
PLA Ja, rekommenderas Ja
Tough PLA Ja, rekommenderas Ja
Nylon Ja, rekommenderas Nej
ABS Rekommenderas ej Ja, rekommenderas
CPE Ja Ja, rekommenderas
CPE+ Rekommenderas ej Ja, rekommenderas
PC Rekommenderas ej Ja, rekommenderas
TPU 95A Ja, rekommenderas Ja
PP Ja (+ vidhaftningsark) Ja, rekommenderas
PVA Ja Nej
Breakaway Ja Ja
i Om du anvander byggplattan i glas rekommenderar vi dven att du applicerar ett tunt lager lim (med hjalp av
limstiftet fran tillbehorsladan) eller ett vidhéaftningsark pa byggplattan i glas innan du borjar skriva ut.

Detta forsakrar att din utskrift haftar vid byggplattan pa ett sékert satt, och forhindrar aven att byggplattan
i glas flisas nar du tar bort material.

Vid byte av byggplattan maste du dven dndra skrivarens byggplattekonfiguration (se kapitel 5.7 Andra skrivarkonfigurationen).

Ga till materialhandbdckerna pa www.ultimaker.com for mer ingdende anvisningar om vilka installningar och vilken
vidhéftningsmetod som ska anvandas for vilket material.
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5.3 Forbered en utskrift med Ultimaker Cura

Grdanssnitt

Nar du har lagt till Ultimaker S5 i Ultimaker Cura kommer huvudgranssnittet att visas. Har foljer en oversikt

Over granssnittet:

1. Open file (6ppna fil)

2. Adjustment tools (justeringsverktyg)

3.

4. 3D model (3D-modell)

5. View mode (granskningslage)

6.

7

8. Model information (modellinformation)
9.

10
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Monitor @

(3 uttimaker Cura

Non-printable areas (omraden déar inget kan skrivas ut)

| Extruder @ I

Material |PLA v |

Print core | AA 04 - |

Print Setup Recommended |  Custom

Layer Height 0.06 0.1 0.15 0.2

Print Speed Slower Faster
20%

Infill -

D Enable gradual T

Generate Support D

Build Plate Adhesion

Need help improving your prints?
Read the Ultimaker Troubleshooting Guides

Ready to Save to File
04h 23min

Print time
5.84m/-46g/-€166

10

Printer, material, and print core configuration (konfiguration av skrivare, material och Print Core)
Print Setup (recommended mode) (utskriftskonfiguration (rekommenderat lage))

Print job information (print time and material usage) (information om utskriftsjobb (utskriftstid och materialanvandning))
. Print over network, or save to file or USB stick (skriv ut via natverk eller spara pa fil eller USB-minne)



Slica en modell

Gor foljande for att slica en modell i Ultimaker Cura:

Ladda en eller flera modeller genom att klicka pa mappikonen Open file.

| sidomenyn (till hdger pa skarmen) kontrollerar du om det ar korrekt material och Print Cores.

Anvand justeringsverktygen for att placera, andra storlek och vrida modellen efter behov.

Valj dina foredragna installningar (lagerhojd/utskriftshastighet, fylining, stod och vidhéaftning av byggplattor)
under Print Setup.

Bon 2

Nar du skriver ut med stod har du mojligheten att valja den Extruder du vill anvanda for att skriva ut
stodstrukturen. Detta gor det mojligt for dig att skriva ut din modell med PVA-st6d, Breakaway-stod eller
byggmaterialsstdd fran din Ultimaker S5.

5. For att se resultatet av de valda instéllningarna andrar du granskningslaget fran Solid view (full vy)
till Layer view (lagervy).

6. |det nedre hogra hornet valjer du Print over network (skriv ut via natverk), Save to file (spara pa fil) eller Save to
USB (spara pa USB) beroende pa utskriftsmetoden.

Om du skapar en utskrift med dubbla farger maste du tilldela materialfarger till modellerna och kombinera
modellerna innan du avslutar din slice.

Mer information om hur du anvander Ultimaker Cura finns i Ultimaker Cura-handboken pa var webbplats.

| olor scheme

Layer Helght 006 01

| Generate Support [

/1 suldpireadneson  []

Need help improving your prints?
Read the Liimaker Troubleshod

" Readyto Save toFile

/ 04h25min
a2mm S84m /-4y
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5.4 Starta en utskrift

Skriv ut med Cura Connect

Ultimaker S5 erbjuder mojligheten att skriva ut via ett natverk, antingen via Wi-Fi eller Ethernet. Detta kan goras med
Cura Connect i Ultimaker Cura om Ultimaker S5 och din dator ar anslutna till samma natverk.

Starta en utskrift via Cura Connect:

1.

Anslut Ultimaker S5 till ett natverk (om du inte redan gjort detta) via Wi-Fi eller Ethernet:

e Wi-Fi: Installera Wi-Fi genom att ga till Preferences - Network = Start Wi-Fi setup och folja stegen pa pekskarmen.
Se kapitel 4.4 Installera natverk och uppdatera inbyggd programvara for mer information.

e Ethernet: Anslut Ethernet-kabeln till uttaget pa baksidan av Ultimaker S5 och den andra dnden av kabeln till en
router eller ett modem.

2. Aktivera Wi-Fi eller Ethernet i natverksmenyn.

3. | Ultimaker Cura gar du till Settings = Printers > Manage printers.

4. Klicka pa knappen Connect via network.

5. Valj din Ultimaker i listan éver skrivare som visas och klicka pa Connect. Den har skrivaren ar nu gruppvard.
6. Slica din 3D-modell i Ultimaker Cura.

7. Tryck pa Print over network for att starta utskriften.

i Nar utskriften ar igang kan du dvervaka den genom att 6ppna fliken Monitor langst upp pa skarmen i
Ultimaker Cura eller via Cura Connect-appen. Detta gor att du kan se utskriftsférloppen och fjarrstyra
Ultimaker S5.

i Nar du skickar flera utskriftjobb kommer Cura Connect automatiskt att lagga till dem i en ké.

Se Cura Connect-handboken for mer ingdende beskrivningar av alla funktioner.
cura. Frint jobs Printers @ s5-Group-Hast
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Skriva ut fran USB

Om det inte gar att skriva ut via ett natverk kan filer for 3D-utskrift fortfarande 6verforas till din Ultimaker S5 med
ett USB-minne.

1. Sattin USB-minnet i datorn.
Slica din 3D-modell i Ultimaker Cura. Se till att material- och Print Core-konfigurationen i Ultimaker Cura
overensstammer med konfigurationen pa din Ultimaker Sb.

»

Mata ut USB-minnet i Ultimaker Cura och ta bort det fran din dator.
Placera USB-minnet i USB-porten pa Ultimaker S5.
Ga till menyn Status overview och valj den fil som du vill skriva ut.

3.
4.
5.
6.

Spara utskriftsfilen pd USB-minnet (GCODE, gcode.gz eller UFP) med hjalp av knappen Save to removable drive.
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5.5 Ta bort utskriften

Nar 3D-utskriften ar fardig maste du ta bort den fran byggplattan. Det finns flera olika satt att gora detta pa, vilka ar
beroende av vilken sorts byggplatta som anvants (glas eller aluminium).

A Om du anvander en kant ska du vara forsiktig sa att du inte skar dig nar du tar bort utskriften fran byggplattan.
Anvand ett gradningsverktyg for att ta bort kanten néar du tar bort utskriften fran byggplattan.

Vanta tills allt har svalnat

Om du skrev ut direkt pa byggplattan utan att anvanda lim later du helt enkelt byggplattan och utskriften svalna nar
proceduren ar fardig. Materialet kommer att krympa nar det svalnar, vilket gor att du enkelt kan ta bort det fran byggplattan.

Anvanda en spatel

Om utskriften fortfarande sitter fast i byggplattan efter att den har svalnat kan du ta bort utskriften med hjalp av en
spatel. Placera spateln under utskriften och hall den parallell med byggplattan for att undvika att byggplattan blir repad
och tryck bestamt for att ta bort utskriften. Du kan dven anvanda en spatel for att forsiktigt ta bort utskriftens aterstaende
delar fran byggplattan, till exempel kanten eller stodstrukturerna.

A Ta ut byggplattan ur skrivaren for att undvika att byggplattans klammor skadas.

Anvdanda vatten

Om du skrev ut pa byggplattan med lim och ingen av metoderna ovan fungerar ska du ta bort utskriften med vatten.
Ta bort byggplattan med utskriften fran skrivaren. Var forsiktig sa att du inte branner fingrarna om byggplattan
fortfarande ar varm. Skolj baksidan av plattan med kallt kranvatten for att kyla ner den snabbt. Utskriftsmaterialet
kommer att krympa mer @n vid en normal avsvalning. Nar den svalnat kommer utskriften att slappa fran byggplattan.

Alternativt kan du skolja plattans utskriftssida med ljummet vatten for att I16sa upp limmet. Nar limmet |6sts upp ar det

lattare att ta bort utskriften. Om du anvande PVA ska du placera byggplattan och utskriften i vatten for att I6sa upp PVA-
materialet. Detta gor det lattare att ta bort utskriften.

32



5.6 Ta bort stodmaterial

Lés upp PVA-stodet

PVA-stodstrukturer kan tas bort genom att I6sa upp dem i vatten. Detta tar flera timmar och lamnar inga spar efter sig.

1. Sank ner utskriften i vatten
PVA-materialet |6ses sakta upp om en utskrift med PVA placeras i vatten. Du kan snabba upp den héar processen
genom att anvanda:

e Varmt vatten.Varmt vatten minskar tiden det tar att I0sa upp PVA-materialet. Nar du anvander PLA som
byggmaterial ska du se till att vattnet inte ar varmare an 35 °C, annars kan PLA-delen bli missformad. Anvand aldrig
vatten som ar varmare an 50 °C, eftersom detta 6kar risken for brannskador.

e Omrérning. Anvand omrérning/rinnande vatten for att snabba pa upplésningsprocessen. Rinnande vatten gor att
PVA-materialet |6ses upp snabbare (i vissa fall pa mindre an tre timmar beroende pa hur mycket stédmaterial
som anvants).

e Entang. Du kan dven snabba pa uppldsningen av PVA-materialet genom att placera utskriften i vatten i ungefar tio
minuter och sedan ta bort det mesta av stodet med en tang. Nar du sétter tillbaka utskriften i vattnet ar det bara de
kvarvarande delarna av PVA-materialet som behover 16sas upp.

2. Skoélj med vatten
Nar PVA-supportmaterialet ar helt upplost ska du skélja utskriften med vatten for att avlagsna overflodigt PVA.

3. Lat utskriften torka
Lat utskriften torka helt och efterbearbeta byggmaterialet ytterligare om sa 6nskas.

4. Kassering av spillvatten
PVA &r ett biologiskt nedbrytbart material, och i de flesta fall ar det enkelt att kassera spillvattnet efterat.
Vi rekommenderar dock att du kontrollerar de lokala regelverken fér mer ingdende vagledning. Vattnet kan hallas ut
i avloppet forutsatt att avloppsledningarna for spillvatten ar anslutna till ett vattenreningsverk. Efter att du har hallt
ut vattnet ska du spola varmt vatten fran kranen i cirka 30 sekunder for att ta bort eventuella rester av PVA-mattat
vatten och for att undvika igensattningsproblem pa langre sikt.

Det gar att anvanda vatten for mer an en utskrift, men detta kan forlanga tiden det tar att I6sa upp materialet.
Nar vattnet ateranvands blir det mattat av PVA som |0sts upp tidigare, vilket ar varfor vi rekommenderar farskt
vatten for snabbare resultat.
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Ta bort Breakaway-stéd

Utskrifter dar Ultimaker Breakaway anvands som stddmaterial maste efterbearbetas fore borttagning av stodstrukturer.
Detta kan dstadkommas genom att bryta av stodstrukturerna fran byggmaterialet.

A Vi rekommenderar att du anvander skyddshandskar nar stodstrukturen har skarpa kanter eller nar du arbetar

34

med storre modeller.

Riv av den inre stodstrukturen
Borja genom att ta bort stodstrukturens vaggar med en tang. Detta gor att du snabbt kan riva av den stérsta delen
av den inre stodstrukturen.

Dra av Breakaway-stodet fran byggmaterialet

Nar det mesta av stodstrukturen har tagits bort kan de aterstdende delarna dras av fran byggmaterialet. Anvand en
avbitartang for att greppa tag i ett horn av Breakaway-stodet och forsok forsiktigt att komma under det och sedan
boja det uppat. Upprepa dessa steg for flera horn, sa att du kan lossa stodet fran modellen runt hornen. Darefter
drar du av Breakaway-stodet fran modellen.

Dra av de sista sparen fran modellen

Ibland kvarstar ett sista lager av stddmaterialet efter att du har dragit av Breakaway-stodet fran byggmaterialet.
Om detta hander anvander du en avbitartang for att dra bort det via en I6s kant. Alla resterande spar pa modellen
kan tas bort med pincett.
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5.7 Andra skrivarkonfigurationen

Andra material

Du kan enkelt andra material i Ultimaker S5 genom att anvanda proceduren i menyn. Férutom att &ndra material har du
aven mojligheten att ladda eller ladda ur ett material. Kontrollera att kompatibla Print Cores ar installerade innan du for
in material.

Ga till konfigurationsmenyn, vélj det material du vill anvdnda och valj Change.
Vanta tills Print Core har varmts upp och laddat ur materialet.

Ta bort materialet fran mataren och spolhallaren. Bekréfta for att fortsatta.
Placera det nya materialet pa spolhallaren och tryck pa Confirm.

Vénta tills Ultimaker S5 kdnner av materialet.

SIS AN

Om du anvander material fran en tredje part kan du valja materialtypen manuellt.

6. Forin materialets ande i mataren och tryck forsiktigt pa det tills mataren greppar om det och du kan se materialet i
bowdenslangen. Valj Confirm for att fortsatta.

Vénta tills Ultimaker S5 har varmt upp Print Core och laddat skrivhuvudet med materialet.

Bekréfta nar det nya materialet extruderar konsekvent fran Print Core.

9. Vanta nagon minut tills Print Core har svalnat.

® N

Andra Print Cores

Det ar enkelt att &ndra Print Cores pa Ultimaker S5 genom att anvanda proceduren i menyn. Férutom att &ndra Print
Cores har du mojligheten att bara ladda eller ladda ur en Print Core.

Ga till konfigurationsmenyn, vélj den Print Core du vill andra och vélj Change.

Vanta tills Print Core har varmts upp, laddat ur materialet och svalnat igen.

Oppna glasdérrarna och skrivhuvudets flaktfaste och tryck p& Confirm nér du ar klar.

Ta bort Print Core genom att trycka in Print Cores spakar och dra ut Print Core ur skrivhuvudet.

PN~

A Ror inte vid kontaktpunkterna pa Print Cores baksida med fingrarna.

Var noga med att halla Print Core helt vertikal nar du tar bort eller sétter in den sa att den latt glider in/ut ur
skrivhuvudet.

5. Sattien Print Core genom att krama dess spakar och fora in den i skrivhuvudet tills du hor ett klick.

Det ar maojligt att det sitter en ring runt munstycket pa Print Core. Ta bort denna ring fran munstycket innan du
anvander Print Core pa Ultimaker S5. Lds mer om detta pa ultimaker.com

6. Stang forsiktigt skrivhuvudets flaktfaste och tryck pd Confirm néar du ar klar.
7. Vanta tills Ultimaker S5 har laddat materialet i Print Core.

Det gar inte att 4ndra ett material och en Print Core pa samma gang. Om du vill andra bada maste du forst
ladda ur materialet, andra Print Core och darefter ladda det nya materialet.

Andra byggplatta

Nar du vaxlar fran byggplattan i glas till byggplattan i aluminium, eller tvartom, maste dven byggplattekonfigurationen i
skrivaren andras.

1. Gatill konfigurationsmenyn och valj byggplattan.
2. Tryck pa Select type for att andra typen av byggplatta till den som ar placerad i din Ultimaker S5.
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5.8 Kalibrering

Nivéreglering av byggplattan

Nar du anvander Ultimaker S5 bor du utfora en byggplattekalibrering for att sakerstalla att utskriften haftar vid
byggplattan pa ett sakert satt. Om avstandet mellan munstyckena och byggplattan ar for brett haftas inte utskriften
vid byggplattan i glas som den ska. Om munstyckena daremot ar for nara byggplattan kan detta forhindra att material
extruderas.

i Se till att det inte finns ndgot 6verflodigt material under munstyckenas spetsar och att byggplattan ar ren
innan du startar en utskrift eller nar du vill kalibrera byggplattan, eftersom du annars kan fa felaktiga resultat.

Aktiv nivareglering

Aktiv nivareglering utférs automatiskt av skrivaren i borjan av en utskrift for att skapa ett stabilt forsta lager. Under
aktiv nivareglering skapar Ultimaker S5 ett detaljerat hojdfalt av byggplattans yta. Denna information anvands for att
kompensera for eventuella felaktigheter i byggytan nar det forsta lagret skapas i utskriften. Skrivaren kommer att géra
detta genom att justera byggplattans hojd medan den skriver ut.

A Ror inte vid Ultimaker S5 under proceduren for aktiv nivareglering, eftersom detta kan
paverka kalibreringsprocessen.

Manuell nivareglering
Utfér en manuell nivareglering nar byggplattans niva ar for langt utom rackhall for att den aktiva nivaregleringen ska
kunna kompensera for den.

1. Gatill Preferences » Maintenance - Build plate > Manual leveling och valj Start.

2. Vanta medan Ultimaker S5 forbereder den manuella nivaregleringsproceduren.

3. Anvéand reglagen pa pekskdrmen for att flytta byggplattan tills det finns ett avstand pa ca 1 mm mellan det forsta
munstycket och byggplattan. Se till att munstycket sitter nara byggplattan utan att vidréra den. Bekréfta for att
fortsatta.

4. Justera det framre hogra tumhjulet for att gora en grov nivareglering av byggplattan pa framsidan. Det ska finnas
ett mellanrum pa cirka 1 mm mellan munstycket och byggplattan. Bekréfta for att fortsatta.
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5. Upprepa steg 4 for det framre vanstra tumhjulet och tryck pa Confirm for att fortsatta.
6. Placera kalibreringskortet mellan munstycket och byggplattan. Anvand reglagen pa pekskarmen for att justera
byggplattans position tills du kdnner ett visst motstand nar du ror pa kortet. Valj Confirm for att fortsatta.

A Tryck inte pa byggplattan nar du finjusterar kalibreringskortet, eftersom detta leder till
felaktigheter i nivaregleringen.

7. Placera kalibreringskortet mellan munstycket och byggplattan i det framre hogra hornet. Justera tumhjulet tills du
kédnner ett visst motstand nar du ror pa kortet. Bekréfta for att fortsatta.
8. Upprepa steg 7 for det framre vanstra hornet och tryck pa Confirm for att fortsatta.

i Nar du har kalibrerat byggplattan med det forsta munstycket, maste ocksa det andra munstycket riktas in
tills héjden pa bada munstyckena ar korrekt installda. For detta behdver du bara stalla in korrekt hojd med
hjalp av kalibreringskortet.

9. Placera kalibreringskortet mellan det andra munstycket och byggplattan. Anvand reglagen for att justera
byggplattans position tills du kdnner ett visst motstand nar du ror pa kortet. Valj Confirm for att fortsatta.
10. Vanta tills skrivaren har avslutat den manuella nivaregleringsproceduren.

XY-offsetkalibrering

Forutom att konfigurera den vertikala offseten maste du dven konfigurera det horisontella avstandet mellan
munstyckena i X- och Y-riktningen. De Print Cores som medféljer Ultimaker S5 ar redan kalibrerade, men nar skrivaren
kdnner av en ny kombination maste du gora en XY-offsetkalibrering igen. Denna kalibrering behéver endast goras

en gang eftersom informationen lagras pa skrivaren. En korrekt XY-kalibrering sakerstaller att de tva fargerna eller
materialen passas in val.

i For att kunna utfora kalibreringen behover du ett XY-kalibreringsark som du hittar i tillbehorsladan eller kan
ladda ned fran www.ultimaker.com/XYcalibration.

Séakerstall att tva Print Cores och material ar installerade innan kalibreringen pabérjas, samt att du har valt
ratt XY-kalibreringsark.

Starta kalibreringen:

1. Gatill Preferences - Maintenance - Print head - Calibrate XY offset (Instéllningar > Underhall > Skrivhuvud >
Kalibrera XY-offset) och valj Start calibration (Starta kalibrering).

2. Ultimaker S5 skriver nu ett rutmonster pa byggplattan. Vanta tills det ar klart.

3. Nar Ultimaker S5 har svalnat avlagsnar du byggplattan fran skrivaren och passar in den mot XY-kalibreringsarket.
Se till att det tryckta rutmonstret placeras exakt pa/under de tva rektanglarna pa arket.

Om du utfér XY-kalibreringen pa en byggplatta av glas ska denna placeras ovanpa XY-kalibreringsarket av
papper. Anvands byggplattan av aluminium placerar du det genomskinliga XY-kalibreringsarket ovanpa plattan.
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4. Leta ratt pa de bast inriktade linjerna pa det tryckta X-rutmdnstret och notera vilken siffra som motsvarar dessa linjer.
Ange denna siffra som vérdet for X-offset pa din Ultimaker S5.

5. Leta ratt pa de bast inriktade linjerna pa det tryckta Y-rutmonstret och notera vilken siffra som motsvarar dessa linjer.
Ange denna siffra som vardet for Y-offset pa din Ultimaker S5.

Det ar viktigt att den tryckta XY-offsetutskriften faster val mot byggplattan och inte visar nagra tecken pa underextrudering.
Om det gor det rekommenderar vi att kalibreringsutskriften gérs om.

Kalibrering av lyftomkopplare

Stallverksfacket gor att den andra Print Core kan h6jas och sankas. For lyckade utskrifter med dubbel extrudering ar det
viktigt att Print Core-omkopplingen fungerar bra. Lyftomkopplaren ar redan kalibrerad nar Ultimaker S5 levereras, men
kalibrering kan dven utféras manuellt vid behov.

Sa har utfor du kalibrering av stéllverksfacket:

1. Gatill Preferences » Maintenance - Print head - Calibrate lift switch (Installningar > Underhall > Skrivhuvud >
Kalibrera lyftomkopplare) och valj Start calibration (Starta kalibrering).

Flytta lyftomkopplaren pa sidan av skrivhuvudet sa att den pekar mot dig. Bekréfta for att fortsatta.

Flytta skrivhuvudet sa att lyftomkopplaren passar in i stallverksfacket. Bekréfta nar det ar klart.

Vanta tills skrivhuvudet flyttas till startpositionen och testa lyftomkopplaren.

Hojde och sankte lyftomkopplaren Print Core? Om sa ar fallet, tryck pa Yes (Ja) for att slutféra kalibreringen.
Om sa inte ar fallet, valj No (Nej) for att utfora kalibreringen pa nytt.

abkwn
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6. Underhdll

For att din Ultimaker S5 ska kunna fungera
problemfritt ar det viktigt att underhalla den
korrekt. | detta kapitel beskrivs de viktigaste
underhallsstegen. Las detta noga for att
uppna basta mojliga utskriftsresultat.
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6.1 Uppdatera den inbyggda programvaran

Med jamna mellanrum slapps en ny version av den inbyggda programvaran till Ultimaker S5. Vi rekommenderar att du
regelbundet uppdaterar den inbyggda programvaran for att sékerstélla att din Ultimaker S5 ar utrustad med de senaste
funktionerna. Detta kan goras pa Ultimaker S5 nar den ar ansluten till ett natverk eller med hjélp av ett USB-minne.

Uppdatera via natverket

Utfor foljande steg for att uppdatera den inbyggda programvaran via natverket:

1. Anslut skrivaren till natverket via Wi-Fi eller Ethernet i menyn Network (Natverk).

2. Gatill Preferences » Maintenance - Update firmware (Instéllningar > Underhall > Uppdatera inbyggd programvara).
3. Valj versionen Stable (stabil).

Ultimaker S5 laddar nu ned den senaste inbyggda programvaran fran servern och installerar den. Detta kan ta flera minuter.

Uppdatera med hjalp av ett USB-minne

Den inbyggda programvaran kan dven uppdateras utan nagon aktiv natverksanslutning genom att man utfér féljande steg:
1. Ladda ned de senaste filerna med inbyggd programvara fran www.ultimaker.com/firmware.
2. Spara programvarufilerna pa ett USB-minne.

Du behdver inte expandera de tva filerna med inbyggd programvara efter nedladdningen. Placera dem helt
enkelt i rotkatalogen pa ditt USB-minne.

3. Satti USB-minnet i USB-porten pa Ultimaker S5.

4. Gatill Preferences > Maintenance = Update firmware (Installningar > Underhall > Uppdatera inbyggd programvara).

5. Ultimaker S5 kanner av om det finns filer med inbyggd programvara pa USB-minnet. Om filer detekteras kan du valja
en av dem for att starta en uppdatering av den inbyggda programvaran.
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6.2 Férvaring och hantering av material

Det ar mycket viktigt att spolar med material forvaras pa ratt satt nar du anvander flera spolar med material, eller inte
skriver ut med material. Om material forvaras pa fel satt kan det paverka dess kvalitet och anvéandbarhet.

For att materialet ska hallas i optimalt skick ar det viktigt att det forvaras pa foljande satt:
e  Svalt och torrt

e Undan direkt solljus

e | aterforslutbar pase

Den optimala forvaringstemperaturen for PLA, Tough PLA, Nylon, CPE, CPE+, PC, TPU 95A, PP och Breakaway ligger
mellan -20 och +30 °C. For ABS ligger den rekommenderade temperaturen mellan 15 och 25 °C och fér PVA mellan
0 och 30 °C. Vidare rekommenderas en relativ luftfuktighet pa under 50 % for PVA, TPU 95A, PP och Breakaway.

Om dessa material utsatts for en hogre luftfuktighet kan materialets kvalitet paverkas.

Du kan forvara materialet i aterforslutbar pase tillsammans med medféljande torkmedel (silikon-gel). For att minimera
fuktabsorption rekommenderar vi att PVA-spolen forvaras i en aterforslutbar pase tillsammans med det medféljande
torkmedlet sa snart utskriften ar klar.
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6.3 Underhdallsschema

For att halla din Ultimaker S5 i optimalt skick rekommenderar vi féljande underhallsschema, baserat pa 1 500
utskriftstimmar per ar:

Varje manad Var tredje manad Varje ar

Rengora skrivaren Kontrollera om det finns spel pa axlarna Smorja matardrevet

Smorja axlarna (¥) Kontrollera de korta remmarnas spanning  Byta ut Bowdenslangarna
Kontrollera om det finns skrap i skrivhuvu- Rengodra systemets flaktar
dets framre flakt Smorja gangjarnen

Kontrollera kvaliteten p& munstyckshdljet
Smorja Z-motorns ledarskruv

Rengodra matarna

Rengora Print Cores

(*) X-, Y- och Z axlarna behdver inte smorjas det forsta aret som skrivaren anvands. Darefter ska de smorjas
varje manad.

Vid hogre anvandningsfrekvens rekommenderar vi att du utfor underhall oftare pa din skrivare for att
sakerstalla optimala utskriftsresultat.
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6.4 Rengora skrivaren

For basta utskriftsresultat ar det viktigt att halla Ultimaker S5 ren nar du anvander den. Vi rekommenderar att du inte
anvander Ultimaker S5 i ett rum dar den latt kan bli tdckt av damm och att du avlagsnar sma bitar av material som kan
ha hamnat i skrivaren. Darutover finns det nagra delar i Ultimaker S5 som kan krdva mer regelbunden rengoring.

Rengéra byggplattan av glas/aluminium

Efter utskrift kan det finnas utskriftsrester eller overflodigt lim som fastnat pa byggplattan. Detta kan ge upphov till en
ojamn utskriftsyta. Mjliga kallor till fororening ar damm eller feta substanser som fett fran fingrarna. Att avlagsna en
utskrift kan ocksa minska fastkvaliteten pa ett lager med lim. Vi rekommenderar att du rengér byggplattan regelbundet
och stryker pa lim pa nytt (i forekommande fall).

Kontrollera alltid ytan pa byggplattan innan du pabdrjar en ny utskrift. Rengoér byggplattan noggrant minst en gang i
manaden genom att utféra féljande steg:

A Se alltid till att byggplattan har svalnat och sénks langst ned pa Z-axeln.

1. Oppna byggplattans klammor pa framsidan, skjut byggplattan av glas eller aluminium framat och ta ut den ur skrivaren.

Anvand ljummet vatten och en tvattsvamp som inte repar for att reng6ra byggplattan och avlagsna eventuella

lim. Vid behov kan lite rengéringsmedel anvandas for att avliagsna lim och alkoholgel kan anvandas for att fa bort

eventuella feta substanser.

Torka byggplattan med en ren mikrofiberduk.

4. Placera byggplattan av glas eller aluminium pa den uppvarmda badden med varningsdekalen uppat. Se till att
byggplattan trycks fast i kklAmmorna baktill och stang klammorna pa framsidan for att sakra den.

w
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Rengéra glaskomponenter

Alla glaskomponenter i skrivaren (glasddrrarna och pekskdrmen) ska rengoras regelbundet for att avlagsna damm eller
fingeravtryck. De kan rengdras med en torr eller, vid behov, latt fuktad mikrofiberduk.

i Ll

5 Ultimaker

Rengdra munstyckena

Nar Ultimaker S5 anvands kan material fastna pa utsidan av munstyckena och brytas ned. Detta skadar inte skrivaren,
men vi rekommenderar att munstyckena halls rena for att uppnéa basta utskriftsresultat.

Kontrollera alltid munstyckena innan du pabdrjar en ny utskrift. Avlagsna plasten fran utsidan pa munstyckena minst en
gang i manaden genom att utféra foljande steg:

A Vidror inte munstyckena under den har proceduren och var forsiktig nar du rengér dem eftersom de blir varma.

1. Gatill konfigurationsmenyn pa Ultimaker S5, vélj Print Core 1, klicka darefter pa ikonen uppe i det hogra hornet och
valj Set temperature (Stall in temperatur).

2. Anvand reglagen for att stélla in maltemperaturen pa 150 °C. Upprepa detta for Print Core 2 och se till att denna
Print Core sanks ned.

3. Vanta tills materialet pa utsidan blir mjukt. Ta forsiktigt bort materialet med pincett nar munstyckena ar varma.

A Munstycksholjet ar mtaligt och har en tatande funktion. Var forsiktig sa att du inte skadar munstyckshéljet nar
du anvander pincetten.

I

i

Material kan ha samlats hogre upp pa utsidan av munstycket, ovanfér munstycksholjet. Kontrollera om sa
ar fallet genom att 6ppna fastet till skrivhuvudets flakt. For att sakerstalla att skrivhuvudet kan stdnga utan
problem ska detta material avldgsnas med pincett enligt ovanstaende beskrivning.
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Rengéra Bowdenslangarna

Partiklar i Bowdenslangarna kan gora sa att filamentets rorelse blir ojamn eller att farger blandas. Rengor
Bowdenslangarna minst en gdng i manaden eller efter problem med filament som nots. For att kunna rengora
Bowdenslangarna maste du forst avlagsna dem fran skrivaren.

1. Bodrja med att ta bort materialet. Ga till konfigurationsmenyn, valj det material du vill ta bort och darefter Unload
(Ladda ur). Stang sedan av skrivaren.

2. Placera skrivhuvudet i det framre hogra hornet.

Anvand naglarna for att ta bort laskldmmorna fran slangkopplingshylsorna vid skrivhuvudet och matarna.

4. Tryck pa slangkopplingshylsan i skrivhuvudet och dra samtidigt Bowdenslangen uppat, ut ur skrivhuvudet.
Upprepa dessa steg for mataren.

w

M Kabelklammorna som haller fast den andra Bowdenslangen vid skrivhuvudkabeln behdver inte avlagsnas, du
kan lata dem sitta kvar.

5. Skar av en liten bit tvattsvamp eller rulla en kula av en pappersservett.
6. Forin dennai matardnden pa Bowdenslangen och tryck den hela vdgen genom slangen med en bit filament. Gor sa
har med bada Bowdenslangarna och anvand en ren bit tvattsvamp eller pappersservett for var och en.

For att rengéra Bowdenslangen sa effektivt som mojligt ska du se till att tvattsvampen eller papperskulan natt
och jdmnt passar in i slangen och fyller ut den. Observera att om tvattsvampen eller kulan ar for stor blir det
svart att trycka den genom slangen.

P

7. Forin Bowdenslangen i mataren genom att trycka ned péa slangkopplingshylsan i mataren och tryck in
Bowdenslangen hela véagen. Fast slangen med lasklamman. Upprepa detta for den andra Bowdenslangen.

Avseende den forsta Bowdenslangen som avlagsnades helt fran skrivaren, var uppmarksam pa dess
orientering. En sida ar avfasad for enklare inmatning av filamentet och denna sida ska foras in i mataren.

8. Forin Bowdenslangen i skrivhuvudet genom att trycka ned pa slangkopplingshylsan i skrivhuvudet och trycka in
Bowdenslangen hela vagen. Fast slangen med lasklamman. Upprepa detta for den andra Bowdenslangen.
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Insidan av skrivaren

Sma bitar av material kan samlas inuti skrivaren, t.ex. klumpar av grundning. Ta regelbundet bort dessa fran insidan av
skrivaren genom att utféra foljande steg:

1. HOoj byggplattan genom att ga till Configuration - Build plate (Konfiguration > Byggplatta) och valja Raise (HGj).
2. Rengor insidan av skrivaren med en mikrofiberduk eller dammsugare. Var sarskilt uppmarksam pa omradet kring
Z-gransbrytaren eftersom hinder har kan leda till utskriftsproblem.

A Om storre foremal 1amnas kvar pa den undre panelen kan det leda till fel eftersom de hindrar byggplattan fran
att aterga till utgangslaget som den ska.
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6.5 Smoérja axlarna

For att sakerstalla att ditt skrivhuvud och Z-stallningen alltid kan forflytta sig med jamna rorelser rekommenderar vi att
axlarna smorjs varje manad efter det att skrivaren har anvants i ett ar. Om axlarna kanns torra kan detta synas pa dina
utskrifter som sma upphdjningar pa ytor. Stryk pa lite olja pa axlarna minst en gang i manaden.

En flaska olja medfdljer i tillbehorsladan till din Ultimaker S5. Denna olja ar sarskilt avsedd for de mjukgaende axlarna

pa Ultimaker S5. Anvand endast den medféljande oljan eftersom bruk av andra oljor eller fett kan paverka axlarnas
beldaggning, vilket i sin tur kan paverka prestandan pa din Ultimaker S5.

X- och Y-axlar

Stryk pa en liten droppe olja pa var och en av X- och Y-axlarna samt bada skrivhuvudaxlarna. Flytta runt skrivhuvudet for
hand for att fordela oljan jamnt.

A Stryk inte pa for mycket olja pa axlarna eftersom den kan droppa ned fran dem pa byggplattan vilket

paverkar utskriftens vidhaftning. Se till att rengora byggplattan grundligt fore utskrift om en droppe olja
rakar hamna pa byggplattan.

Z-axlar

Stryk pa en liten droppe olja pa var och en av Z-axlarna. Ga till Configuration = Build plate (Konfiguration > Byggplatta) i
Ultimaker-menyn. Valj Raise (H6j) och sedan Lower (Sank) for att réra byggplattan uppat och nedat for att fordela oljan jamnt.
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6.6 Kontrollera om det finns spel p& axlarna

De fyra X- och Y-axlarna halls pa plats av remskivorna. Det &r dock majligt att en eller flera av remskivorna kan bli
en aning l6sa med tiden, vilket kan paverka deras justering. Om sa ar fallet kan det forekomma spel pa X- och/eller
Y-axlarna, vilket kan medféra problem med utskriftskvaliteten.

Vi rekommenderar att man kontrollerar axlarna med avseende pa spel minst en gang var tredje manad.
Borja med den hogra X-axeln. Placera skrivhuvudet i det bakre vanstra hornet pa skrivaren sa att det inte ar i vagen.
Hall ramen pa Ultimaker S5 med ena handen och hall hart i den hogra X-axeln med den andra. Férsok att rora axeln

framat och bakat. Var inte radd for att utdéva for mycket kraft.

Upprepa detta for de andra axlarna. Se till att du flyttar skrivhuvudet till den motsatta sidan varje gang.

Axlarna ska inte rora sig alls. Om nagon av axlarna ror sig kommer du att hora ett kndppande ljud som orsakas av
remskivorna som slar i ramen. | detta fall rekommenderar vi att du kalibrerar skrivhuvudet. Du hittar instruktioner om
hur man gor detta pa Ultimakers webbplats.
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6.7 Kontrollera de korta remmarnas spdnning

Att de korta remmarna har ratt spanning ar viktigt for att sakerstalla bra utskriftskvalitet. De korta remmarna overfor
X- ochY-motorernas rorelser till skrivhuvudet. Om remmarna ar foér I6sa blir skrivhuvudets rérelse eventuellt inte precis,
vilket kan orsaka felaktiga utskrifter.

Remmarna kan bli slaka med tiden. Vi rekommenderar att de korta remmarnas spanning kontrolleras minst en gang
var tredje manad.

Knépp pa de tva korta remmarna for att kontrollera deras spanning. De ska vibrera med resonans, som en gitarrstrang.
Det ska inte ga att trycka ihop remmen sa att den ror vid sig sjélv. Vidare ska de tva remmarna ha samma spénning.

Utfor foljande steg for att aterstélla spanningen:

1. LossaY-motorn och anvand sexkantsskruvmejseln for att lossa de fyra bultarna som haller fastY-motorn vid den

vénstra panelen.Ta inte bort bultarna, men det ska ga att skjuta motorn uppat och nedat.

Tryck hart nedat pa motorn med ena handen. Detta sékerstaller maximal spanning pa den korta remmen.

3. Medan du fortfarande trycker motorn nedat drar du korsvis atY-motorns fyra bultar. Dra forst at bulten 6verst till
vanster, sedan den nederst till hoger, darefter den nederst till vanster och till sist den dverst till hoger.
Detta sakerstaller att motorn sitter rakt.

4. Utfor ovanstaende steg for X-motorn som ar fast vid den bakre panelen. Sedan kontrollerar du de bada remmarnas
spanning pa nytt.

o
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6.8 Kontrollera om det finns skrap i skrivhuvudets framre flakt

Den framre flakten kyler ned Print Cores i samband med en utskrift. Detta bidrar till att férhindra att varmen fran
munstycket stiger for langt uppat.

Flakten suger in luft frdn skrivhuvudets framsida och riktar den mot Print Cores. Ibland far luftflédet tunna tradar av
filament att sugas in i flakten under en utskrift. Om tradar samlas i flakten kan de reducera den effektiva kylningen och
sa smaningom tappa igen flakten och hindra den fran att rotera. | synnerhet ar hdgtemperaturmaterial som CPE+, PC
och ABS kéansliga for detta.

Kontrollera den framre flakten genom att forst forsiktigt 6ppna den framre flaktens faste. Blas in i den framre flakten for
att se om den roterar jamnt. Om den inte ror sig alls eller plotsligt slutar att rotera ska du forsiktigt ta bort eventuella

hinder fran den framre flakten med pincett.

A Se till att Print Cores har svalnat helt och att skrivaren ar avstangd innan du utfor den har kontrollen.

En del filamentskrap kan dven vara synligt fran skrivhuvudets utsida. Se till att avlagsna aven detta.

Om flakten fortfarande inte roterar sedan synligt filamentskrdap har avlagsnats ska den bytas ut.

o ’
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6.9 Kontrollera kvaliteten p& munstyckshéljet

Munstycksholjet skyddar Print Cores fran kallt luftflode fran flaktarna, vilket hjalper Print Cores att halla en stabil
temperatur under utskrift. Holjet bidrar aven till att férhindra att material flodar tillbaka in i skrivhuvudet nar nagot gar
fel vid en utskrift.

Varmen fran munstyckena kan med tiden orsaka slitage pa munstycksholjet. Vi rekommenderar att holjets kvalitet
kontrolleras minst en gang var tredje manad.Tillbehorsladan till Ultimaker S5 innehaller tre reservholjen till

munstyckena.

Undersok skrivhuvudets nederdel for att se om halen dar munstyckena gar igenom fortfarande ar runda och att héljet
fortfarande ger en bra titning. Oppna dven flaktens faste forsiktigt for att kontrollera munstyckshéljets andra sida.

Om munstycksholjet ser ut som om det behover bytas, folj dessa anvisningar.

Avlagsna det gamla héljet

1. Taforst bort bada Print Cores genom att ga till konfigurationséversikten och valja Unload (Ladda ur) for bada Print Cores.
Stang skrivhuvudets flaktfaste och placera skrivhuvudet framtill mitt pa skrivaren fér hand.
3. Dra loss munstycksholjets framre horn och dra ut héljet ur skrivhuvudets flaktfaste.

N

Placera det nya héljet

1. Oppna skrivhuvudets flaktfaste.
2. Ta det nya munstycksholjet och hall det i ratt riktning bakom skrivhuvudets flaktfaste. Se till att holjets utstickande
former motsvarar formerna pa halen i fastet.
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3. Forin munstycksholjets mittflik genom skaran i skrivhuvudets flaktfaste. Applicera tryck pa metallplattan fran
insidan av skrivhuvudet. Dra samtidigt fliken genom fastet och plattan tills tatningen laser holjet pa plats.

Anvand en pincett med platta eller runda spetsar for att dra fliken genom metallplattan. Detta underlattar
arbetet eftersom det kan vara svart att na fliken med handen.

4. Drai munstycksholjets hogra sida, vik fickan dver kanten pa metallplattan och tryck silikonfliken under metallfliken
pa skrivhuvudets flaktfaste. Upprepa detta for vanster sida.

5. Tryck den framre fliken genom skaran i skrivhuvudets flaktfaste medan du applicerar tryck pa metallplattan fran
skrivarens insida. Se till att tatningen trycks genom plattan sa att holjet lases pa plats.

6. Stang skrivhuvudets flaktfaste och kontrollera om det nya munstyckshoéljet ar korrekt placerat. Dra fingret langs den
nedre delen av skrivhuvudet. Om munstyckshoéljet lossnar latt fran flaktfastet ar det inte korrekt placerat. Upprepa
steg 3-5.

A Om munstycksholjet inte placeras korrekt kan det fastna pa utskriften. Detta kan leda till att flaktfastet ppnas
under utskrift.

7. Satti bada Print Cores enligt anvisningarna i konfigurationsmenyn.
8. Med fastet till den framre flakten stangt, hall munstycksholjet i bada sidorna och ror det nagot at vanster och hoger.
Metallplattan och munstycksholjet justerar sig nu mot Print Cores.

Mz e W

MUNSTYCKSHOLJET SKA INTE LOSSNA LATT FRAN FLAKTFASTET

i Vi rekommenderar att du kontrollerar héljets placering och justering genom att lyfta och sdnka den andra Print
Core for hand. Gor detta genom att rora pa lyftomkopplaren pa hoger sida av skrivhuvudet. Kontrollera om
flaktfastet forblir stangt medan den andra Print Core sanks.
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6.10 Smorja Z-motorns ledarskruv

Ledarskruven ar ansluten till Z-motorn och kontrollerar Z-stallningens rorelser. For att sakerstéalla att Z-stallningen ror
sig jamnt rekommenderar vi att du regelbundet stryker fett pa ledarskruven.

Med tiden kan fett beh6va strykas pa igen for att Z-stallningen fortsatt ska rora sig konsekvent och precist.
En tub med fett medféljer i tillbehdrsladan till din Ultimaker S5.

Se till att byggplattan &r placerad nedtill pa Ultimaker Sb.

Stryk pa lite fett pa Z-motorns ledarskruv.

Ga till Configuration = Build plate (Konfiguration > Byggplatta) i Ultimaker-menyn.

Valj Raise (H6j) och sedan Lower (Sank) for att rora byggplattan uppat och nedat for att fordela fettet jamnt.

ron

Anvand endast fettet pa Z-motorns ledarskruv.
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6.11 Reng6ra matarna

Matarna vidarebefordrar filament till skrivhuvudet. For att sakerstalla att exakt ratt mangd material extruderas ar det
viktigt att matardreven kan rotera utan problem.

Efter manga timmars utskrift eller nar material har notts ned ar det mojligt att det finns sma filamentpartiklar i matarna.
Vi rekommenderar att insidan av matarna rengors efter tre manader. For att kunna gora detta maste matarna avlagsnas
fran skrivaren.

Foljande steg maste utforas for saval matare 1 som matare 2:

1. Borja med att ta bort materialet. Ga till konfigurationsmenyn, valj det material du vill ta bort och darefter Unload
(Ladda ur). Stang sedan av skrivaren och dra ur stromkabeln.

2. Ta bort lasklamman fran matardnden pa Bowdenslangen, tryck ned pa slangkopplingshylsan och dra
Bowdenslangen uppat och ut ur mataren. Avlagsna sedan slangkopplingshylsan.

3. Séank matarens spdnning genom att vrida bulten upptill pd mataren med sexkantsskruvmejseln tills indikatorn &r
helt i topplaget.

- ’ 1
U m
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4. Anvand sexkantsskruvmejseln for att lossa matarhusets fyra bultar.
5. Dra forsiktigt loss matarens framdel fran skrivaren och lagg den &t sidan.
i Var forsiktig sa att du inte tappar bort ringen som sitter nedtill pa mataren. Om den ramlar ut satter du tillbaka
den i matarhuset med den bredaste sidan uppat.

6. Anvand en liten borste for att forsiktigt avlagsna alla filamentpartiklar fran det rafflade hjulet, flodesgivarens axel
och insidan av matarhuset.

7. Satt tillbaka framdelen 6ver mataren och tryck den bestamt pa plats. Satt i de fyra bultarna och dra at dem korsvis

med borjan i det Ovre vanstra hornet.

For in slangkopplingshylsan i mataren och tryck in Bowdenslangen hela vagen. Fast slangen med lasklamman.

9. Aterstall matarens spanning genom att vrida bulten upptill pa mataren tills indikatorn &r i mittlaget.

©
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6.12 Rengora Print Cores

Underhall av BB Print Core ska utféras en gang var tredje manad. Att anvanda Ultimakers rengoringsfilament
ar det mest effektiva sattet att rengdra och rensa ur BB Print Core pa Ultimaker S5. Om du inte har Ultimakers
rengoringsfilament till hands kan du anvanda PLA i stéllet.

Rengdringsfilament kan anvandas for att rengdra Print Core pa en Ultimaker S5 genom tillampning av varma och kalla
genomkérningar. Varma genomkorningar anvands for att fa ut de stoérsta bitarna av nedbrutet material ur Print Core och
ar sarskilt nodvandiga néar en Print Core ar igensatt. Med en kall genomkorning dras de aterstdende sma partiklarna ut
vilket sakerstaller att Print Core ar fullstandigt ren.

i Vid behov kan du dven anvanda den har metoden for att rengora en AA Print Core.
Férberedelse

1. Gatill Preferences > Maintenance - Print head - Print core cleaning (Instéllningar > Underhall > Skrivhuvud >
Rengoring av Print Core) och valj Start for att paborja rengdringen.

Skrivhuvudet ror sig till det framre hogra hornet for att forbereda sig.

2. Vailj den Print Core som du vill rengora: Print Core 1 eller Print Core 2.
3. Valj det material som du vill anvanda for reng6ring: Rengdringsfilament eller PLA-filament.
4. Vanta medan skrivaren varmer upp Print Core och drar tillbaka filamentet tills dess dande ar synlig i Bowdenslangen.

i Om materialet inte dras tillbaka &r det mojligt att det har notts ned och fastnat i mataren. | sa fall ska du

avlagsna materialet for hand enligt beskrivningen i avsnittet Felsokning pa Ultimakers webbplats.

5. Avlagsna Bowdenslangen fran skrivhuvudet. Ta forst bort laskldmman och tryck sedan ned pa slangkopplingshylsan
medan du drar Bowdenslangen uppat och ut ur skrivhuvudet. Bekréfta for att fortsatta.
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Varm genomkérning

1. Forin filamentet (Ultimakers rengdringsfilament eller PLA) i skrivhuvudet tills du kdnner lite motstand.
2. Hall filamentet med en tang och applicera forsiktigt tryck pa materialet i £ 1 sekund sa att det extruderar fran
Print Core, eller tills det inte kan tryckas in langre, och dra ut filamentet direkt med en snabb och bestamd rorelse.

A Anvand en tang sa att du inte skadar handerna om materialet gar sonder.

3. Kapa spetsen pa det filament som du just har dragit ut.
4. Kontrollera filamentspetsens farg och form och jamfér med bilden nedan. Malet ar att ha en ren spets.

5. Upprepa denna procedur tills inget mer nedbrutet material syns pa rengéringsfilamentets spets. Filamentspetsen
ska se lika ren ut som exemplet till hoger.

6. Nar spetsen pa filamentet ar ren kor du lite filament for hand genom Print Core med en tang och tar ut det igen.
Bekréfta for att fortsatta.
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Kall genomkdrning

For in filamentet (Ultimakers rengoringsfilament eller PLA) i skrivhuvudet tills du kdnner lite motstand.

Hall filamentet med en tang och applicera forsiktigt tryck for att extrudera lite material. Bekréfta for att fortsatta.
Bibehall trycket pa filamentet med tangen sa lange som forloppsindikatorn visas.

Slapp filamentet och véanta tills Print Core har svalnat.

Fatta tag i filamentet med en tang och dra ut det med en snabb och bestdmd rorelse. Bekréfta for att fortsatta.

AN S

6. Titta pa filamentets spets och se efter om det har en ren, konformad spets som i exemplet till hoger.
Bekriéfta for att fortsatta.

Om filamentspetsen inte ar ren atergar du till varm eller kall genomkorning for att upprepa rengoringsstegen.

Hopmontering

1. For in Bowdenslangen i skrivhuvudet och fast med lasklamman. Bekréfta for att fortsatta.
2. Vanta tills Ultimaker S5 har slutfort rengéringsproceduren.

g
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6.13 Smérja matardrevet

Dreven smorjs for att sékerstélla att matarna vidarebefordrar filamentet jamnt och precist. Efter manga timmars utskrift
rekommenderar vi att denna smaorjning appliceras pa nytt. Eftersom sma filamentpartiklar kan ha fastnat pa dreven
rekommenderar vi att dessa rengors forst.

i Vi rekommenderar dven att Bowdenslangarna byts ut efter ett ar. Medan du smdorjer matardreven ska du
samtidigt folja instruktionerna for att byta ut Bowdenslangarna.

Foljande steg maste utforas for saval matare 1 som matare 2:

1. Borja med att ta bort materialet. Ga till konfigurationsmenyn, valj det material du vill ta bort och darefter Unload
(Ladda ur). Stang sedan av skrivaren och dra ur stromkabeln.

2. Ta bort lasklamman fran matardnden pa Bowdenslangen, tryck ned pa slangkopplingshylsan och dra
Bowdenslangen uppat och ut ur mataren.

3. Anvéand sexkantsskruvmejseln for att lossa de tva bultarna som haller fast mataren vid den bakre panelen.

4. Flytta forsiktigt bort mataren fran den bakre panelen och koppla ur filamentdetekteringskabeln fran flodesgivaren.

5. Anvand en ren duk eller en bomullstopp for att torka bort alla filamentpartiklar och fettrester fran matardreven.
Rengor bade drevet som ar anslutet till motorn och det stérre drevet inuti mataren.

6. Stryk pa lite fett pa drevet som &r fast i matarens motor. Du behdver inte fordela detta, mataren gor detta

automatiskt nar den roterar.

Hall mataren nara den bakre panelen och anslut filamentdetekteringskabeln till flodesgivaren.

Satt tillbaka mataren pa skrivaren och fast den med de tva bultarna.

9. Forin Bowdenslangen i mataren genom att trycka ned péa slangkopplingshylsan i mataren och trycka in
Bowdenslangen hela végen. Fast slangen med lasklamman.

®© N
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6.14 Byta ut Bowdenslangarna

Bowdenslangarna styr filamentet fran matarna till skrivhuvudet.

Om felaktigt skuret eller nednoétt filament matas genom Bowdenslangen kan det repa eller skada insidan av slangen.
Om detta sker kan filamentet inte langre vidarebefordras pa ett jamnt sétt till skrivhuvudet. Detta kan leda till
underextrudering eller andra problem med utskriftskvaliteten.

Nar en Bowdenslang har tagits bort flera ganger kan slangkopplingshylsan bli utsliten. Om detta sker har
slangkopplingshylsan inte langre nagot fast grepp om Bowdenslangen. | sa fall kommer Bowdenslangen att rora sig
uppat och nedat under utskrifter, vilket kan paverka utskriftskvaliteten negativt.

Om Bowdenslangarna har permanenta skador maste de bytas ut. Vi reckommenderar att Bowdenslangarna byts ut varje
ar for att bibehalla optimal utskriftskvalitet.

Demontering

1.

wn

Borja med att ta bort materialet. Ga till konfigurationsmenyn, valj det material du vill ta bort och Unload (Ladda ur).
Stang sedan av skrivaren.

Placera skrivhuvudet i det framre hogra hornet.

Anvand naglarna for att ta bort lasklammorna fran slangkopplingshylsorna vid skrivhuvudet och matarna.

Tryck pa slangkopplingshylsan i skrivhuvudet och dra samtidigt Bowdenslangen uppat, ut ur skrivhuvudet. Upprepa
dessa steg for mataren.

Nar Bowdenslangen avlagsnas fran Extruder 2 (hdger), lossa de fyra kabelklammorna fran Bowdenslangen for att
avlagsna den helt.
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Hopmontering

1.

w

E
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Ta den nya Bowdenslangen och lagg marke till de tva olika sidorna. Den avfasade sidan ska foras in i mataren. Denna
gor att det blir lattare for filamentet att komma in i Bowdenslangen. Den platta sidan ska foras in i skrivhuvudet.

For in Bowdenslangen i mataren genom att trycka ned pa slangkopplingshylsan i mataren och trycka in
Bowdenslangen hela végen. Fast slangen med lasklamman.

For in Bowdenslangen i skrivhuvudet genom att trycka ned pa slangkopplingshylsan i skrivhuvudet och trycka in
Bowdenslangen hela vagen. Fast slangen med lasklamman.

Nar Bowdenslangen byts ut pa Extruder 2 (hdger), klicka fast huvudkabelns lasklammor pa Bowdenslangen. Fordela
lasklammorna jamnt 6ver Bowdenslangen.




6.15 Rengdra systemflaktarna

Systemflaktarna ar placerade baktill pa skrivaren och maste rengéras en gang om aret.
Detta kan goras genom att man blaser in i flaktarna for att fa ut sma filamentpartiklar. Vid behov kan en luftblas eller
kompressor anvandas i stallet.
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6.16 Smorja gdngjdrnen

Glasdorrarnas gangjarn ska smorjas en gang om aret for att sakerstalla att det gar latt att 6ppna och stanga ddrrarna.
Detta kan goras genom att man haller en liten droppe olja i det 6vre halet pa varje gangjarn.
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7. Felsokning

Det finns nagra skrivarspecifika problem
som kan uppsta nar du anvander din
Ultimaker S5. Om du rakar ut for nagot
av dessa problem kan du sjalv utfora
felsokning med hjalp av informationen
pa foljande sidor.

63



7.1 Felmeddelanden

Den har listan visar de vanligaste felmeddelandena som kan férekomma pa Ultimaker S5. Mer information om
felsdkning av dessa felmeddelanden finns pa sidan for felmeddelanden pa Ultimakers webbplats.

An unspecified error has occurred. Starta om skrivaren eller ga till ultimaker.com/ER27.
Max temp. error on the print core in print head slot [x]. Ga till ultimaker.com/ER28.
Min temp. error on the print core in print head slot [x]. Ga till ultimaker.com/ER29.
Max temp. error on the build plate. Ga till ultimaker.com/ER30.

Heater error on the print core in print head slot [x]. G4 till ultimaker.com/ER31.

The Z axis is stuck or the limit switch is broken. Ga till ultimaker.com/ER32.

The X orY axis is stuck or the limit switch is broken. Ga till ultimaker.com/ER33.

There is a communication error with the print head. Ga till ultimaker.com/ER34.

There is an 12C communication error. Ga till ultimaker.com/ER35.

There is an error with the safety circuit. Ga till ultimaker.com/ER36.

There is a sensor error within the print head. Ga till ultimaker.com/ER37.

Active leveling correction failed. Nivareglera byggplattan manuellt eller ga till ultimaker.com/ER38.
An incorrect print temperature is specified. Ga till ultimaker.com/ER39.

An incorrect build plate temperature is specified. Ga till ultimaker.com/ER40.

The motion controller failed to update. Ga till ultimaker.com/ER41.

This print job is not suitable for this printer. Ga till ultimaker.com/ER42.

The flow sensor within feeder [x] is not working properly. Ga till ultimaker.com/ER43.

Om du stoéter pa ett felmeddelande som inte finns med har beséker du Ultimakers webbplats for mer information.
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7.2 Print Core-felsékning

Igensatt Print Core

Om det inte kommer material fran Print Core pa atminstone 10 minuter kan det indikera att Print Core ar igensatt med
nedbrutet material. | sa fall ska Print Core rengéras med metoden varm och kall genomkorning.

Att anvanda Ultimakers rengoringsfilament ar det mest effektiva séattet att reng6ra och rensa ur en Print Core pa

Ultimaker S5. Om du inte har Ultimakers rengdringsfilament till hands kan du anvanda PLA. Se kapitel 6.12
Rengora Print Cores for utforliga instruktioner.

Print Core kdnns inte igen

Skrivaren meddelar dig om en Print Core inte kan identifieras av Ultimaker S5. Den framsta anledningen till detta ar
smutsiga kontaktpunkter pa kretskortet pa baksidan av Print Core. Nar det intraffar ska du rengdéra kontaktpunkterna
med en bomullspinne och lite alkohol.
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7.3 Problem med utskriftskvaliteten

Délig vidhaftning p& byggplattan

Du kan vidta féljande atgarder om du har problem med vidhéaftningen av en utskrift pa byggplattan:

e  Sakerstall att ratt materialinstallningar och vidhaftningsmetod har anvants (se kapitel 5.2 Material).

e Kalibrera om med det detaljerade laget for Aktiv nivareglering (se kapitel 5.8 Kalibrering).

e Kontrollera de Ultimaker Cura-instéllningar som anvants och férsok att skriva ut med en av Ultimaker Curas
standardprofiler.

Né6tning PVA

Typiskt felaktig hantering eller forvaring av materialet kan leda till att det n6ts. PVA ska skrivas ut och forvaras vid lag
luftfuktighet for undvika problem vid utskrift. Vi rekommenderar en luftfuktighet under 50 % for forvaring och under
55 % vid utskrift. Vi rekommenderar dven att omgivningstemperaturen halls under 28 °C vid utskrift. | ett kontor med
luftkonditionering av standardtyp bor det vara latt att &stadkomma denna luftfuktighet och temperatur.

Nar PVA no6ts ned av mataren finns det tre huvudorsaker.

e Felaktig forvaring: PVA ar ett material som absorberar fukt relativt 1att och foljaktligen ar det viktigt att férvara det
korrekt (aterforslutbar pase, med luftfuktighet under 50 %). Om PVA absorberar fér mycket fukt blir det mjukt och
formbart och i vissa fall till och med klibbigt. Detta kan orsaka problem i mataren eftersom den eventuellt inte
langre kan vidarebefordra PVA:t korrekt. Om detta sker kan du torka PVA:t.

e Belaggning i Bowdenslangen: Bowdenslangen kan fa beldggning pa insidan pa grund av felaktiga
utskriftsforhallanden (huvudsakligen hog luftfuktighet). Om luftfuktigheten i utskriftsmiljon ar for hog (6ver 55 %)
och temperaturen ar for hog (6ver 28 °C) kan PVA eventuellt inte rora sig latt genom Bowdenslangen.

En I6sning for detta ar att rengéra Bowdenslangen och torka den mycket val.

e Igensatt Print Core: Hog luftfuktighet kan paverka PVA-kvaliteten och leda till klumpbildning i Print Core. Till f6ljd
av detta kan filament fastna vilket orsakar n6tning i mataren. Nar detta sker ska Print Core rengdras enligt den
procedur som beskrivs i kapitel 6.12 Rengodra Print Cores.

Du hittar mer information om hur man Iéser problem med nétning pa denna sida.

Underextrudering

Enkelt uttryckt ar underextrudering nar skrivaren inte kan leverera en tillracklig
mangd material. Din Ultimaker S5 underextruderar nar du ser nagot av foljande:
att lager fattas, lager som ar mycket tunna eller lager som har slumpvisa prickar
eller hal.

Underextrudering kan ha flera orsaker:

e Anvandning av material av lag kvalitet (oregelbunden diameter)
eller felaktiga installningar

e Matarens spanning ar felaktigt installd

e  Friktion i Bowdenslangen

e Sma partiklar av material i mataren eller Bowdenslangen

e En delvis igensattning i Print Core

Om din Ultimaker S5 paverkas av underextrudering rekommenderar vi att du tittar pa denna sida for utforliga
felsdkningsinstruktioner.
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Skevhet

Skevhet intraffar pa grund av material som krymper under utskrift, vilket far
hornen pa utskriften att lossna fran byggplattan. Nar plaster skrivs ut utvidgas
de forst en aning, men drar ihop sig nar de svalnar. Om material drar ihop sig
for mycket leder det till att utskriften bojs uppat fran byggplattan.

Nar din utskrift skevar ska du se till att du har gjort féljande:

e Anvand den aktiva nivaregleringen for att nivareglera byggplattan

e Om byggplattan ar av glas stryker du pa ett tunt lager med lim

e Anvand ratt temperaturinstallningar och dvriga installningar som i Ultimaker Curas standardprofiler

e Justera formen pa din modell enligt riktlinjerna for design som beskrivs pa
www.ultimaker.com/3D-model-assistant.

e Anvanda ett annat material som har mindre benagenhet for skevhet

For att gora en mer ingaende felsokning av det har problemet, se efter pa Ultimakers webbplats.
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