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Sorumluluk Reddi

) Latfen bu kurulum ve kullanim kilavuzunun igindekileri dikkatle okuyup anlayin. Kilavuzun okunmamasi,
kisisel yaralanmalara, yetersiz sonuglara veya Ultimaker S5'in hasar gérmesine yol agabilir. Ultimaker

I S5'ten azami Olglide yararlanmak igin bu 3D yaziciyi kullanan herkesin kilavuzun igindekileri 6grenip
anladigindan daima emin olun.

Cihazin montaji, taginmasi, saklanmasi, kullanimi veya atilmasi* durumlarinda uygulanan kosullar veya yontemler
kontroliimiziin diginda olup, bildiklerimizin 6tesinde de olabilir. Bu ve diger nedenlerle, tGriinlin montaji, taginmasi,
saklanmasi, kullanimi veya atilmasindan veya bunlarla baglantili olarak meydana gelen ziyan, yaralanma durumu,
zarar veya masraf ile ilgili hicbir sorumluluk kabul etmedigimiz gibi bu husustaki yikimlutltkleri acikca reddetmekteyiz.

Bu belgede yer alan bilgiler, giivenli oldugunu dislindiigiimuz kaynaklardan alinmistir. Yine de bilgiler,
dogruluguna iligkin hicbir agik veya zimni taahhit olmaksizin verilmistir.

Ultimaker SS'in Kullanim Amaci

Ultimaker 3D yazicilari, ticaret/isletme ortaminda Ultimaker malzemelerinin kullanildigi eriyik yigma modelleme
Uretimine yonelik olarak tasarlanip imal edilir. Hassasiyet ve hiz kombinasyonu, Ultimaker 3D yazicilarini konsept
modeller, fonksiyonel prototipler ve ufak seri tGretim icin mikemmel bir makineye donustirdr. Ultimaker Cura
kullanilarak 3D modellerin yeniden Uretilmesinde ¢ok yliksek bir standart yakalamis olmamiza ragmen tibbi cihazlar
ve havacilik gibi siki denetimlere tabi alanlardaki uygulamalar icin 6zellikle kritik olmak tzere kullanicinin, yazdirilan
nesnenin kullanim amaciyla uygulanmasini niteleme ve dogrulama sorumlulugu devam eder. Agik filament sistemine
sahip olmakla beraber, en iyi sonuglar, malzeme 6zelliklerinin makine ayarlarina uygun hale getirilmesi yoninde
gosterilen gayret sayesinde Ultimaker malzemeleri ile elde edilecektir.

* WEEE direktifine uygun hareket ediyoruz.

Telif Hakki © 2018 Ultimaker. Diinya genelinde tum haklari sakhdir.

Kilavuzun bu dilde yazili olan niishasi, lretici firma tarafindan dogrulanmistir (Orijinal kilavuzdur).
Resimler dahil bu yayinin hicbir bolimi, Ultimaker'in 6nceden yazili izni olmaksizin, yazdirma,
fotokopi, mikrofilm yontemiyle veya baska higbir surette cogaltilamaz ve/veya kamuya agiklanamaz.
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Onsoz

Bu belge, satin aldiginiz Ultimaker S5 Urlintine y6nelik bir kurulum ve kullanim kilavuzudur. Bu kilavuzda,
3D yazicinin kurulumu ve kullanimi hakkinda bolimler yer alir.

Kilavuz, guvenlik, kurulum ve kullanim konularinda 6nemli bilgiler igerir. Litfen bu kilavuzda yer alan tim bilgileri
okuyup, talimat ve kurallara uyun. Bu, ¢ok kaliteli baskilar almanizi ve olasi kaza ve yaralanmalarin 6nlenmesini saglar.
Ultimaker S5 Grlntint kullanan herkesin bu kilavuza erisiminin bulundugundan emin olun.

Bu kilavuzu mimkiin oldugunca dogru ve eksiksiz hale getirmek icin her ¢aba sarf edilmistir. Bilgilerin dogru oldugu
distnilmektedir ancak her seyi kapsamasi amaglanmamis olup, sadece bir rehber olarak kullanilmasi gereklidir.
Herhangi bir hata veya eksiklik fark etmeniz durumunda, diizeltmeleri yapabilmemiz i¢in litfen durumu tarafimiza
bildirin. Bu, size sundugumuz belgeleri ve hizmeti gelistirmemize olanak taniyacaktir.



Sertifikasyonlar

Ultimaker @ UL 609501
CSA C22.2 No. 60950-1
RC RYK-WUBA171GN N os 114168

This device may not cause harmful interference,
and this device must accept any interference
received, including interference that may cause
undesired operation.
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CE belgesinin son nishasi icin www.ultimaker.com adresini ziyaret edin.
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1. Glivenlik ve uygunluk

Satin aldiginiz Ultimaker S5 ile glivenli bir
bicimde is yapmaniz ¢cok dnemlidir.

Bu bolum, guvenlik ve tehlikeler hakkindadir.
Olasi kaza ve yaralanmalari dnlemek icin
lGtfen tum bilgileri dikkatle okuyun.



1.1 Glivenlik mesaijlari

Bu kilavuzda uyarilar ve guvenlik bilgileri yer almaktadir.

i Bir isin yapilmasi veya sorunlarin énlenmesi icin faydali olan ek bilgiler sunulmaktadir.

A Guvenlik talimatlarina uyulmadiginda maddi hasara veya yaralanmalara yol agabilecek bir durum hakkinda
uyarilarda bulunulmaktadir.

Genel guvenlik bilgileri

Ultimaker S5, yliksek sicaklik yaratir ve yaralanmaya neden olabilecek hareketli parcalar barindirir. Calisir durumdayken
Ultimaker S5'in igine asla uzanmayin.Yaziciyl her zaman 6n taraftaki dokunmatik ekrani veya arka taraftaki glic
anahtarini kullanarak kumanda edin. Ultimaker S5'in icine uzanmadan 6nce 5 dakika sogumasini bekleyin.

Uretici firma degisiklik veya ayarlama yapilmasina izin vermedigi stirece Ultimaker S5 (izerinde degisiklik veya ayarlama
yapmayin.

Ultimaker S5'in icinde esya saklamayin.
Ultimaker S5, glivenliginden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimi sirasinda gozetilmedikce veya kullanimina
iligkin talimat verilmedikge, fiziksel veya zihinsel yetersizligi bulunan veya deneyimsiz ya da bilgisiz olan kisiler

tarafindan kullanilmak Gzere tasarlanmamistir.

Cocuklarin yaziciyi kullanirken surekli gozetim altinda bulunmasi gereklidir.

Kasith radyo yayini

Bu cihazin zararli girisime neden olmasi miimkun degildir ve cihaz, istenmeyen sekilde ¢alismaya neden olabilecek
girisim dahil gelen her tlrll girisimi almahdir.



1.2 Tehlikeler

Elektromanyetik uyumluluk (EMC)

Bu ekipman, test edilmis ve FCC Kurallari Bolim 15 uyarinca A Sinifi dijital aygitlar i¢in konulan sinirlara uygun oldugu
gOrilmustir. Bu sinirlar, ekipmanin ticari bir ortamda kullanilmasi durumunda zararh girisime karsi makul ¢cercevede koruma
saglamak icin tasarlanmistir. Bu ekipman, radyo frekans enerjisi retir, kullanir ve yayabilir ve talimat kilavuzuna gore kurulup
kullanilmazsa radyo iletisiminde zararli girisime neden olabilir. Bu ekipmanin yerlesim alaninda ¢alistirilmasi zararli girisime
yol agabilir ve bu durumda, kullanicinin maliyetleri kendisine ait olmak tzere girisimi diizeltmesi gerekecektir.

Cihazin bazi metal parcalarinda meydana gelen elektrostatik bosalma, NFC iletisimlerinde kesintiye yol agarak malzeme
makarasinin baslangicta tespit edilmesini etkiler. Bazi durumlarda, sorunu ¢ézmek icin cihazin yeniden baslatilmasi gerekir.

Elektriksel glivenlik

A Ultimaker S5, IEC 60950-1 standardina uygun olarak test edilmistir. Her yazici, sevk edilmeden 6nce yliksek
gerilim testinden basariyla gecmistir. Bu test, elektrik carpmasina karsi dogru yalitim seviyesini glivence altina
alir. Toprakh sebeke prizinin kullanilmasi zorunludur. Binadaki tesisatta asiri akim ve kisa devre ile ilgili 6zel
arag ve gerecin bulundugundan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in ltitfen CB raporu hakkinda web sitemize bakin.
Yazici, dokunuldugu zaman tehlike arz eden sebeke gerilimi ile ¢caligir. Bu, alt kapagin Gzerinde ylksek gerilim
sembolli ile isaretlenmistir. Alt kapagi sadece egitimli personel s6kmelidir.

A Bakim veya degisiklik yapmadan 6nce daima yazicinin figini prizden gekin.

Mekanik gtivenlik

é Ultimaker S5, 2006/42/EU Sayili Makine Direktifine uygundur. AT uygunluk beyanina web sitemizden
ulasabilirsiniz. Ultimaker S5'te hareketli parcalar mevcuttur. Tahrik kayiglarinin kullaniciya zarar vermesi
beklenmez. Baski tablasinin olusturacagi kuvvet, bir miktar hasar verecek kadar blyuktir. Bu nedenle,
cihaz ¢alisirken ellerinizi baski tablasindan uzakta tutun.

A Bakim veya degisiklik yapmadan 6nce daima yazicinin fisini prizden gekin.

Yanma riski

& Potansiyel yanma riski s6z konusudur: 1sitilmis yatak 140°C'ye varan sicakliklara ulasabilirken, yazici kafasi
280°C'ye varan sicakliklara ulasabilir. Her ikisine de ciplak elle dokunmayin.

A Bakim veya degisiklik yapmadan 6nce her zaman yazicinin 30 dakika sogumasini bekleyin.

Saglik ve guvenlik

Ultimaker S5, Ultimaker malzemesi icin tasarlanmistir. Onerilen sicakliklar ve ayarlar uygulandiginda, bu malzemeler
guvenli bir bicimde basilabilir. TUm Ultimaker malzemelerinin iyice havalandiriimis bir alanda basilmasini 6neririz. Daha
fazla bilgi i¢in ltitfen her 6zel malzemeye ait glivenlik veri formunu kontrol edin.

Uglincii sahis malzemeler, Ultimaker 3D yazicilarin iginde islendiginde denetimlere tabi esik sinir degerlerin
Uzerinde VOC (ucucu organik bilesikler) agiga ¢ikarabilir (garanti kapsaminda degildir). Bu bilesikler; bas agrisi,
yorgunluk, bas dénmesi, kafa karisikligi, uyuklama, halsizlik, konsantrasyonda gliclik ve zehirlenme hissine yol
acabilir. Davlumbaz kullanimi tavsiye edilir. Daha fazla bilgi i¢in litfen bu malzemelere ait givenlik veri formunu
kontrol edin.



https://ultimaker.com/en/resources/50461-technical-and-safety-data-sheets

2. Girig

Sahip olacaginiz yeni Ultimaker S5
ile tanisin ve bu 3D yazici ile neler
yapabileceginizi 6grenin.



2.1 Ultimaker SS'in ana bilesenleri
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2.2 Spesifikasyonlar

Yazici ve yazdirma
ozellikleri

Teknoloji

Yazici kafasi

Baski hacmi

Filament capi

Katman c¢ozindrlagu

XYZ ¢ozinurlugui
Baski hizi

Baski tablasi

Baski tablasi sicakligi
Baski tablasini dengeleme

Desteklenen malzemeler

Besleyici tipi

Nozul ¢api

Nozil sicakligi

Nozul isinma slresi

Baski tablasi isinma stresi
Calisma sesi

Guc degeri

Malzeme tanima

Eriyik yigma modelleme uretimi (FFF)

Otomatik nozil kaldirma sistemine ve degistirilebilir baski
hiicrelerine sahip cift ekstriizyon 6zellikli yazici kafasi

XYZ: 330 x 240 x 300 mm
(sol veya sag noziil veya cift ekstrlizyon)

2,856 mm

0,25 mm nozil: 150- 60 mikron
0,4 mm nozil: 200- 20 mikron
0,8 mm nozil: 600- 20 mikron

6,9, 6,9, 2,5 mikron
<24 mm3/sn.

Isitilmig cam baski tablasi
Isitilmis aliminyum baski tablasi (2018 sonbaharinda cikacak)

20-140°C
Aktif dengeleme

Sunlar igin optimize edilmistir: PLA, Sert PLA, Polyamid, ABS, CPE, CPE+,
PC,TPU 95A, PP, PVA, Breakaway (U(;Uncu sahis malzemelerini de destekler)
Kutunun icindekiler: Ultimaker Sert PLA Siyah 750 g, Ultimaker PVA 750 g

Cift disli, asinmaya dayanikh (kompozit malzemelere hazir durumda)
0,25 mm, 0,4 mm, 0,8 mm

180- 280 °C

<2 dk.

<4 dk. (20 ile 60°C arasinda)

50 dBA

500 W

NFC tarayicl ile otomatik tanima

Baglanabilirlik Wi-Fi, LAN, USB baglanti noktasi

Ekran 4,7 ing (11,9 mm) renkli dokunmatik ekran

Dil destegi ingilizce, HoIIanda,. Fransizca, Almanca, italyanca, Japonca, Korece,
Portekizce, Rusca, Ispanyolca, Basitlestiriimis Cince

izleme Canli kamera (masalstu veya uygulama Utzerinden gorinti)

Fiziksel boyutlar Boyutlar 495 x 457 x 520 mm

495 x 585 x 780 mm (bowden tlpleri ve makara tutucu varken)

Net agirhk 20,6 kg

Sevkiyat agirligi 29 kg

Sevkiyat kutusunun boyutlari

650 x 600 x 700 mm

Ortam kosullar

Calisma ortami sicakligi

Calisma disi sicaklik

15-32°C, %10-90 Yogusmasiz bagil nem
0-32°C

Yazilim

Uriinle birlikte verilen yazilim

Desteklenen isletim sistemi
Eklenti entegrasyonu

Dosya tipleri

Ucretsiz baski hazirlama yazilimimiz Ultimaker Cura
Ucretsiz baski yonetimi ¢éziimimiiz Cura Connect

MacOS, Windows ve Linux
SolidWorks, Siemens NX

Ultimaker Cura: STL, OBJ, X3D, 3MF, BMP, GIF, JPG, PNG
Basilabilir formatlar: G, GCODE, GCODE.gz, UFP

Garanti ve servis

Garanti sliresi

Teknik destek

12 ay

Ultimaker’s global network of certified service partners itibaren 6mur

boyu destek
"
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3. Kutudan cikarma

Satin aldiginiz Ultimaker S5'in dikkatle
ambalajini ¢cikarin ve bu bolumde yer alan
talimatlara uygun olarak donanimi kurun.



3.1 Kutudan ¢ikarma

Ambalaiji cikarma

Ultimaker S5, 3D yazicinizi korumak igin 6zel olarak tasarlanmis yeniden kullanilabilir, dayanikli bir ambalajin
icinde gelir. Satin aldiginiz Ultimaker S5'in ambalajini ¢ikarmak igin asagidaki adimlari dogru bir sekilde takip edin.

Kutuyu giivenlik amaciyla yere koyarak ambalaji cikarmanizi 6neririz. Garanti icin IGtfen ambalajin
tamamini saklayin.

Plastik kilitleme kiskaclarini kutunun alt tarafindan ayirin.

Yaziciyi agiga ¢ikarmak igin tutacaklardan tutarak kutunun tst bélimuna yukari kaldirin.
Yazici kafasi kablosunu serbestce gekerek en Ustteki koptkli bolimi yazicidan ayirin.
Yazicinin tstlinden malzemelerin yer aldigi mukavva ara pargayi ¢ikarin.

Yaziciyi diiz bir ytizeye koyun.

aprwbd~

A Yaziciyi bir rafin veya masanin Uzerine koyacaginiz zaman yazicinin diismesini 6nlemek icin gerekli dnlemleri alin.

6. Cam kapilarin en altinda bulunan ortadaki sizdirmazlik elemanini bir tarafa kaydirin ve daha sonra geri kalan tim
sizdirmazlik elemanlarini gikarin.

7. Cam kapilar dikkatle acin ve aksesuar kutusu ile kopuk pargalarini yazicinin iginden c¢ikarin.

8. Dokunmatik ekrandan plastik muhafazayi c¢ikarin.

A Yazicinin dis kutu olmadan nakledilmesi gerekiyorsa yazicinin agirligina ve boyutlarina dikkat edin. UL 60950-1
standardindaki tanim dogrultusunda, yazici portatif degildir. Devrilmeyi dnlemek amaciyla bu iglemi glivenli
bir bicimde yapmak icin uygun nakliye yontemlerini kullanin.

e 2 T n 0 F i
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Kutunun icinde bulunanlar

Yazicinin kendisi, hizli baglangi¢ kilavuzu ve test baskisinin yaninda, Ultimaker S5 farkli donanim aksesuarlari birlikte

tedarik edilir. Devam etmeden 6nce tim bu pargalarin kutunun iginde bulunup bulunmadigini kontrol edin.

Aksesuarlar

ONO AN =

9.

10.
1.
12.

Sarf malzemeleri

Cam baski tablasi 13. Sert PLA (750 g)
Aliminyum baski tablasi 14. PVA (750 g)

Malzeme kilavuzlu makara tutucu 15. Yapistiric

Guc kablosu 16. Yag

Ethernet kablosu 17. Gres

USB ¢ubugu

AA 0.4 baski hucresi Aletler

BB 0.4 baski hucresi 18. Altigen tornavida 2 mm

XY kalibrasyon sayfasi- cam baski tablasi

XY kalibrasyon sayfasi- aliminyum baski tablasi
Kalibrasyon karti

Nozill cevreleyen parca (3x)

14

Ultimaker S5'in 1. yazici kafasi yuvasinda baska bir AA 0.4 baski hticresi yer alir.



3.2 Donanim aksesuarlarini kurma

Bowden tuplerini baglama

1. Yazici kafasindan kelepce kiskaglarini ¢cikarin ve Bowden tiiplerini takin. Bowden tupleri, yazici kafasindaki ilgili
numaralara baglanir.

2. Bowden tuplerini kelepge kiskaclari ile sabitleyin.

3. Yazici kafasi kablosundaki kiskaglari 2. Bowden tliptine takin.

NFC makara tutucuyu yerlestirme ve baglama

1. Makara tutucuyu panele geri takin ve yerine oturuncaya kadar ittirin.
2. Makara tutucudan ¢ikan kabloyu arka paneldeki kablo kiskaglarinin arkasinda sabitleyin.
3. Kabloyu yazicinin arka tarafindaki NFC yuvasina baglayin.

15



Cam baski tablasini yerlestirme

1.

3.

Cam kapilari agin.

Baski tablasinin 6ninde bulunan iki baski tablasi kelepgesini agin.

Cam tablayi hafifce baski tablasinin lzerine dogru kaydirin ve arka taraftaki baski tablasi kelepcelerine gectiginden
emin olun.

ilk kullanimda, Ultimaker S5 ile birlikte verilen malzemelerin kullaniimasi énerilir. Bunlarin cam baski

tablasinin Gzerinde basilmasi gereklidir.

4. Cam baski tablasini sabitlemek i¢in 6n taraftaki iki baski tablasi kelepgesini agin ve cam kapilari agin.

- » ! |

4 Ultimaker

Gic¢ kablosunu baglama

1.

2.

16

Glg kablosunu Ultimaker S5'in arkasindaki elektrik
prizine baglayin.
Kablonun diger ucunu duvar prizine takin.




4. |k kullanim ayari

Aksesuarlari kurmadan once yaziciyi

ilk kullanim i¢in ayarlamaniz gerekir.

Bu bolumde, baski tablasini segcme,

baski hucrelerini yerlestirme, malzemeleri
yukleme, ag kurma, aygit yazilimini
guncelleme ve Ultimaker Cura programini
yukleme yontemleri aciklanacaktir.

17



4.1 Baski tablasini segme

Ayar islemlerini gerceklestirmek icin arka taraftaki glic anahtarini kullanarak yaziciyi agin. Sizden 6ncelikle tercih ettiginiz
dili segmeniz istenecektir. Sonrasinda dokunmatik ekran tzerinde baslangic ayari belirecektir. Dokunmatik ekranda yer
alan ve bu kullanim kilavuzunun sonraki sayfalarinda aciklanan adimlari takip edin.

i Tercihler > Ayarlar - Dil sekmesine gecis yaparak yazicidaki dil her zaman degistirilebilir.

Cam baski tablasinin yerlestirildigini dogrulama

ilk kullanimda, yazici ile birlikte teslim edilen malzemelerin -Sert PLA ve PVA- basilmasi 6nerilir. Bu malzeme
kombinasyonunun cam baski tablasinin tizerinde basilmasi zorunludur ki bu nedenle 6nceki bolimde cam baski tablasi
yerlestirilmistir. Baglangig¢ ayarinin bu adiminda, cam baski tablasinin yerlestirilmis oldugunu teyit etmelisiniz.

Saglam bir yapisma saglamak igin cam baski tablasina ince bir yapistirici tabakasi uygulanmalidir. Onerilen baski tablasi
ve yapistirma yontemi hakkinda daha fazla bilgiye Malzemeler baslikli boltim 5.2'den ulasabilirsiniz.

dfln

| I
{
E Ultimaker
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4.2 Baski hiicresini yerlegtirme

Baski hiicreleri

Ultimaker S5'in yazici kafasinda birbiriyle degistirilebilen iki baski hiicresi kullanilir.

iki tip baski hiicresi vardir:
e AAtipi: yapi malzemelerinin ve Ultimaker Breakaway malzemesinin basiimasi igindir
e BB tipi: suda ¢Ozlinir destek malzemesinin basilmasi igindir

Ultimaker S5, (biri 1. yazici kafasina 6nceden yerlestirilmis olmak tzere) iki adet AA 0.4 tipi ve bir adet BB 0.4 tipi baski
hiicresi ile birlikte gelir. Bu, iki yapi malzemesi veya bir yapi ve bir destek malzemesi kullanilarak yazdirma iglemlerinin

yapilabilecegi anlamina gelir.

Baski hicreleri, yazicinin hangi baski hiicrelerinin yerlestirilmis oldugunu ve bu baski hiicresinde hangi malzemelerin
kullanilabilecegini bilmesi icin ufak bir ¢ip lzerinde yer alan bilgiler igerir.

ikinci baski hiicresini yerlestirme

Baslangi¢ ayari yapilirken ikinci baski hiicresi yerlestirilmelidir. Bunu yapmak i¢in Baski hiicresi 2 menusiline gidin ve

Baslat secenegini secin. Ultimaker S5 ile ilgili adimlari takip edin:

1. Cam kapilari ve yazici kafasi faninin konsolunu dikkatlice acin ve Onayla tusuna basin.

2. Baski hiicresinin kollarini sikistirarak ve tik sesini duyuncaya kadar hiicreyi yazici kafasinin igine dogru kaydirarak
ikinci baski hiicresini (BB 0.4) 2. yazici kafasina yerlestirin.

A Baski hiicresinin arkasindaki temas noktalarina parmaklarinizla dokunmayin.

Baski hiicresinin yazici kafasinin igine dogru kolayca kaymasi igin hiicreyi yerlestirirken tamamen dik
tuttugunuzdan emin olun.

3. Yazici kafasi faninin konsolunu dikkatle kapatin ve baslangi¢ ayarina devam etmek i¢in Onayla tusuna basin.
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4.3 Malzemeleri yiikleme

Ultimaker S5 lizerinde baski yapabilmeniz icin malzemeleri yaziciya yiiklemeniz gerekir. ilk kullanimda, Ultimaker S5 ile
birlikte gelen Sert PLA ve PVA makaralarinin kullaniimasi 6nerilir.

2. malzemeyi yikleme

Yazicinin arka tarafina en yakin yerlestiriimesi gereken malzeme olmasi nedeniyle dncelikle 2. malzeme ylklenecektir.
Dokunmatik ekranda gosterilen listeden 2. malzemeyi segin, Baslat secenegini se¢in ve daha sonra malzemeyi yliklemek
icin asagidaki adimlari uygulayin.

1. Makara tutucuya 2. malzeme (PVA) makarasini yerlestirin ve Onayla tusuna basin. Malzemenin en alttan 2.
besleyiciye girebilmesi igcin malzemenin ucunun saat yoniline baktigindan emin olun.
2. Ultimaker S5'in malzemeyi tespit etmesini bekleyin ve Onayla tusuna basin.

Uclincii sahis malzeme kullanirken, malzeme tipini manuel olarak secebilirsiniz.

3. Malzemenin ucunu 2. besleyiciye sokun ve besleyici malzemeyi kavrayincaya ve malzeme Bowden tliplinde
goruniinceye kadar hafifce igeri ittirin. Devam etmek icin Onayla segcenegini segin.

Besleyicinin icine daha kolay girebilmesi icin malzemenin ucunu biraz dizlestirebilirsiniz.

4. Ultimaker S5'in 2. baski hiicresini isitmasini bekleyin ve malzemeyi yazici kafasina yukleyin.
Yeni malzeme 2. baski hiicresinden diizenli olarak ¢iktiginda islemi onaylayin.
6. 2. baski hiicresinin sogumasi igin biraz bekleyin.

o

';m |SERT

hATEREAL
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1. malzemeyi yiikleme

Baski igslemi sirasinda 2 malzemenin birbirine dolanmasini 6nlemek igin 1. malzeme makara tutucuya yerlestirilmeden
once malzeme kilavuzuna konulacaktir. Dokunmatik ekranda gosterilen listeden 1. malzemeyi secin, Baslat segenegini
secin ve daha sonra asagidaki adimlari takip edin.

1. Malzeme kilavuzunu, dis bolimu size bakacak sekilde ¢ikarip tutun.
1. malzemenin (Sert PLA) bulundugu malzeme makarasini, malzeme saatin tersi yoninde olacak sekilde malzeme
kilavuzuna yerlestirin ve malzemenin ucunu malzeme kilavuzundaki delikten yonlendirin.

3. 1. malzemenin bulundugu malzeme kilavuzunu 2. malzemenin arkasindaki makara tutucuya yerlestirin ve Onayla
secenegdini segin.

4. Ultimaker S5'in malzemeyi tespit etmesini bekleyin ve Onayla secenegdini segin.

s Uclincii sahis malzeme kullanirken, malzeme tipini manuel olarak secebilirsiniz.

5. Malzemenin ucunu 1. besleyiciye sokun ve besleyici malzemeyi kavrayincaya ve malzeme Bowden tiplinde
goruninceye kadar hafifce iceri ittirin. Devam etmek icin Onayla secenegini segin.

Besleyicinin icine daha kolay girebilmesi igin malzemenin ucunu dizlestirebilirsiniz.

6. Ultimaker S5'in 1. baski hlicresini isitmasini bekleyin ve malzemeyi yazici kafasina ytkleyin.
7. Yeni malzeme 1. baski hiicresinden diizenli olarak ¢iktiginda islemi onaylayin.
8. 1. baski hiicresinin sogumasi igin biraz bekleyin.
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4.4 Ag kurma ve aygit yazilimini glincelleme

Ag baglanabilirligini ayarlama

Ultimaker S5, gerek Wi-Fi, gerekse Ethernet kullanarak yerel bir alan agina baglanabilir. Aga baglanmak icin baglangig
ayari listesinden Ag kurulumu segenegini segin. Kablosuz ag baglantisi kurmak istiyorsaniz Wi-Fi ayarini segin.
Ethernet kullanmak istiyorsaniz veya ag baglanabilirligini ayarlamak istemiyorsaniz Atla segenegini segin.

Wi-Fi kurulumu

Satin aldiginiz Ultimaker S5'i kablosuz bir aga baglamak i¢in bir bilgisayara veya akilli telefona ihtiyaciniz olacaktir.

Wi-Fi kurulumunu baslatin ve dokunmatik ekrandaki adimlari takip edin:

1. Satin aldiginiz Ultimaker S5'in Wi-Fi etkin noktasi olusturmasini bekleyin. Bu islem, bir dakika surebilir.

2. Bilgisayar veya akilli telefon kullanarak yaziciya baglanin. Wi-Fi aginin adi, Ultimaker S5'in dokunmatik
ekraninda gosterilir.

3. Bilgisayarinizin veya akilli telefonunuzun ekraninda acilir bir menu belirecektir. Ultimaker S5'i yerel Wi-Fi aginiza
baglamak icin asagidaki adimlari takip edin. Bu adimlari tamamladiktan sonra acilir menu kaybolacaktir.

Acilir menl kaybolmazsa web tarayicisini agin ve web tarayicinizin hentz bilmedigi bir web sitesine gidin.

4. Ultimaker S5'e geri doniin ve Wi-Fi kurulumu bitinceye kadar bekleyin.

i Bazi ag ortamlarinda Ultimaker S5, kablosuz baglanti kurmakta sorunlar yasayabilir. Bu gerceklesirse bagka bir
bilgisayar veya akilli telefon Gizerinden Wi-Fi kurulumunu tekrarlayin.

Baslangig ayari sirasinda Wi-Fi kurulumunu atlarsaniz Tercihler > Ag = Wi-Fi kurulumunu basglat sekmesine
giderek isleme yeniden baslayabilirsiniz.

Ethernet Gizerinden baglanma

Asagidaki adimlari uygulayarak, baslangig ayarini yaptiktan sonra kablolu bir ag baglantisi kurabilirsiniz:

1. Ethernet kablosunun bir ucunu Ultimaker S5'in arkasindaki Ethernet baglanti noktasina baglayin.

2. Kablonun diger ucunu ag kaynagina (yonlendirici, modem veya anahtar) baglayin.

3. Tercihler > Ag ve Etherneti etkinlestirme sekmesine giderek ag mentstinde Ethernet ayarini etkinlestirin.

Aygit yazilimini giincelleme

Baslangi¢ ayari tamamlandiktan sonra Ultimaker S5, son bir adim olarak en yeni aygit yaziiminin yikli olup olmadigini
kontrol edecektir. Daha eski bir stirim tespit edilirse en yeni aygit yazilimini indirip ytkleyecektir. Bu islemin tamamlanmasi
birkag dakika strebilir.

i Ancak yazici bir aga bagh oldugunda ve aygit yaziliminin daha eski bir stiriimu tespit edildiginde sizden en yeni
aygit yazihmini yiklemeniz istenecektir.
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4.5 Ultimaker Cura yazilimini yikleme

Yazicinizi basarili bir sekilde ayarladiktan sonra lttfen Ucretsiz baski hazirlama ve yonetim yazilimimiz Ultimaker Cura'yi
bilgisayariniza ylkleyin. Ultimaker Cura'yl www.ultimaker.com/software adresinden ylkleyebilirsiniz.

Sistem gereksinimleri

Desteklenen platformlar

e Windows Vista veya daha Ust bir igletim sistemi (64 bit)

e Mac OSX 10.7 veya daha Ust bir isletim sistemi (64 bit)

e Linux Ubuntu 14.04, Fedora 23, OpenSuse 13.2, ArchLinux veya daha Ust bir igletim sistemi (64 bit)

Sistem gereksinimleri

e OpenGL 2 uyumlu ekran karti

e Intel Core 2 veya AMD Athlon 64 veya daha yeni bir igslemci
e En az 4GB RAM (8GB veya daha fazlasi 6nerilir)

e 64 bitislemci

Yikleme

indirme isleminden sonra yiikleyiciyi calistirin ve Ultimaker Cura'nin yiiklenmesini tamamlamak icin yiikleme sihirbazini
calistirin. Ultimaker Cura yazilimini ilk kez actiginizda sizden 3D yazicinizi segmeniz istenecektir. Ultimaker S5 profilini
sectikten sonra baglamaya hazirsiniz. Artik dogrudan yaziciya baglanabilir ve Ultimaker Cura'yi kullanmaya baslayabilirsiniz.

i Ultimaker Cura'yl 6nceden ylklediyseniz
Avyarlar - Yazici - Yazici ekle menusline giderek Ultimaker S5'i ekleyebilirsiniz.

@ (3 Add Printer

v Ultimaker
© Ultimaker S5
| Ultimaker 3
Ultimaker 3 Extended
Ultimaker 2+
Ultimaker 2 Extended+
Ultimaker 2
Ultimaker 2 Extended
Ultimaker 2 Go
Ultimaker Original
Ultimaker Original Dual Extrusion
Ultimaker Original+
> Custom

> Other

Printer Name: | Ultimaker S5 Add Printer
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9. Caligtirma

Yikleme isleminden sonra satin aldiginiz
Ultimaker S5 ile baski yapmaya baslama
vakti gelir. Bu boliumde dokunmatik ekran,
malzemeler, Ultimaker Cura, baski baglatma,
baski ve destek malzemesini ¢ikarma, yazici
yapilandirmasini degistirme ve kalibrasyon
adimlari ile ilgili bilgiler sunulmaktadir.



5.1 Dokunmatik ekran

Yazicinin on tarafinda bulunan dokunmatik ekrani kullanarak Ultimaker S5'i kumanda edebilirsiniz.

Ultimaker S5'i ilk kez agtiginizda, yazici baslangig ayarini calistiracaktir. Bundan sonra yaziclyi agtiginizda ana
menl gosterilecektir.

Arayiiz

Ana menude asagidaki simgelerle temsil edilen l¢ segcenek vardir:

Duruma genel bakis
Yapilandirmaya genel bakig
Tercihlere genel bakis

Duruma genel bakis
Duruma genel bakis secenegdi, ana meniniin yaninda otomatik olarak gosterilir. Buradan USB lizerinden baski igslemini
baslatabilir veya baski sirasinda baskinin ilerleyisini goruntuleyebilirsiniz.

Yapilandirmaya genel bakis
Yapilandirmaya genel bakis segenegi, yazicinin mevcut yapilandirmasini gosterir. Burada hangi baski hiicrelerinin,
malzemelerin ve baski tablasinin ylkli oldugunu gorebilir ve yapilandirmay degistirebilirsiniz.

Tercihlere genel bakis

Tercihlere genel bakis segenegi, ayarlar, bakim ve ag olmak lzere ¢ alt menliden olusur.Yazici ayarlari menustinde,
dil gibi genel ayarlari degistirebilirsiniz. Bakim menislinde, tanilama icin glinltklerin kaydedilmesine ek olarak

en 6nemli bakim ve kalibrasyon islemleri gerceklestirilebilir. Ag menis(, ag ayarlarini degistirmenize veya Wi-Fi
kurulumunu yapmaniza olanak tanir.
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5.2 Malzemeler

Malzeme uyumlulugu

Bolim 4.2'de (Baski hiicresini yerlestirme) agiklandigi lizere Ultimaker S5, iki adet AA tipi baski hiicresi ve bir adet
BB tipi baski hiicresi ile birlikte gelir. AA tipi baski hiicreleri, yapi malzemelerinin ve Breakaway destek malzemesinin
yazdirilmasinda kullanilabilir. BB tipi baski hiicresi, suda ¢ozliniir destek malzemesinin (PVA) yazdirilmasinda kullanilabilir.

Ultimaker S5, cogu tiim baski hiicresi boyutlarinda (0,25, 0,4 ve 0,8 mm) yazdirilabilir olan mevcut tim Ultimaker
malzemelerini destekler. Asagidaki genel bakis, hangi malzemenin hangi baski hiicresi boyutu ile uyumlu oldugunu
gostermektedir. Bu uyumluluk tablosu, tek ekstriizyonlu yazdirma islemlerine dayahdir.

Sert . TPU Break-
PLA PLA ABS Polyamid CPE CPE+ PC 95A PP PVA away
Baski hiicresi 0,25 v v v v X @ ® Vv X X
Baski hiicresi 0,4 N4 v v v v Vv Vv Vv Vv v v
Baski hiicresi 0,8 N4 v v Vv Vv ® ® Vv v v X
v/ Resmi olarak destekleniyor ® Deneysel X Desteklenmiyor

Mumbkdin olan ¢ift ekstriizyonlu malzeme kombinasyonlarina genel olarak bakmak igin asagida verilen tabloya g6z atin.

f{: PLA ABS  Polyamid CPE CPE+ PC ;::\’ PP PVA ':z:';
Sert PLA Vv X X X X X X X X Vv Vv
PLA Vv X X X X X X X Vv Vv
ABS Vv X X X X O] X ® Vv
Polyamid ® X X X ® X v v
CPE Vv X X X X v Vv
CPE+ ® X X X ® Vv
PC ® O] X X ®
TPU 95A ©) X [©) ©)
PP ® X X
PVA X X
Breakaway X
v/ Resmi olarak destekleniyor ® Deneysel X Desteklenmiyor

Ultimaker S5'te acik malzeme sistemi olmasina ragmen yazici lizerinde Ultimaker malzemesinin kullaniimasi 6nerilir. TUm
Ultimaker malzemeleri, kapsamli testlerden gegirilmis olup, en iyi yazdirma sonuglarini elde etmek i¢in Ultimaker Cura
icinde optimize edilmis profillere sahiptir. Bu nedenle, en Ust diizey glvenilirlik igin Ultimaker Cura'nin icindeki varsayilan
profillerden birinin kullaniimasi 6nerilir. Ultimaker malzemelerinin kullaniimasi, NFC tespit sisteminden faydalanmaniza da
olanak taniyacaktir. Ultimaker makaralari, Ultimaker S5 tarafindan otomatik olarak taninir ve bu bilgi, yazici ile Ultimaker
Curayazilimi arasinda kesintisiz bir baglanti olmasi icin bir aga baglanildiginda dogrudan Ultimaker Cura'ya aktarilabilir.
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Yazdirma onerileri

En iyi sonuglari elde etmek igin her malzeme farkli ayarlar gerektirir. Modelinizi hazir hale getirmek icin Ultimaker Cura
yazilimini kullaniyorsaniz dogru baski hiicreleri, malzemeler ve baski tablasi tipi secildiginde bu ayarlar otomatik olarak
dogru ayarlanir. En glincel cogu yazdirma profili icin Ultimaker Cura'nin en yeni stirimiini kullandiginizdan emin olun.

Ultimaker S5 Utzerinde desteklenen tiim malzemelerle ilgili olarak, yapistirma icin ya cam ya da aliminyum baski
tablasini kullanmak zorundasiniz. Asagidaki genel bakig, her malzeme i¢in dnerilen baski tablasini gostermektedir.

Malzeme Cam baski tablasi (+ yapistirici) | Aliminyum baski tablasi
PLA Var, tercih nedeni Var

Sert PLA Var, tercih nedeni Var

Polyamid Var, tercih nedeni Yok

ABS Onerilmez Var, tercih nedeni
CPE Var Var, tercih nedeni
CPE+ Onerilmez Var, tercih nedeni
PC Onerilmez Var, tercih nedeni
TPU 95A Var, tercih nedeni Var

PP Var (+ yapistirma levhasi) Var, tercih nedeni
PVA Var Yok

Breakaway Var Var

[

Cam baski tablasi kullaniyorsaniz yazdirma islemine baslamadan 6nce cam baski tablasina (aksesuar kutusundan
¢ikan yapistiriciyi kullanarak) ince bir yapistirici tabakasinin veya yapistirma levhasinin uygulanmasi da 6nerilir.

Bu, yazdirdiginiz seyin baski tablasina saglam bir sekilde yapismasini saglayacagi gibi malzemeleri ¢ikarirken
cam baski tablasinin yontulmasini 6nler.

Baski tablasini degistirirken yazici tGzerindeki baski tablasi yapilandirmasini da degistirmeniz gerekir

(bkz. b6lim 5.7 Yazici yapilandirmasini degistirme)

Her malzemede hangi ayarlarin ve yapistirma yonteminin kullanilacagi ile ilgili ayrintili talimatlar icin www.ultimaker.com
adresindeki malzeme kilavuzlarina bakin.
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5.3 Ultimaker Cura ile baski hazirlama

Arayiiz

Ultimaker Cura'ya Ultimaker S5'i ekledikten sonra ana arayliz gorintr olacaktir. Araylzin genel gorinimiu
asagida verilmistir.

1
2.
3.
4
5
6.
7
8
9
1

0.
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Dosya a¢

Ayarlama araglari
Yazdirilamayan alanlar
3D model
Goruntileme modu

Yazici, malzemeler ve baski hicresi yapilandirmasi

Monitor @

Yazdirma Ayari (0nerilen mod)

Model bilgisi

(3 uttimaker Cura

Yazdirma isi bilgisi (yazdirma siiresi ve malzeme kullanimi)
Ag Uzerinden yazdir veya dosyaya veya USB ¢ubuguna kaydet

5

| Extruder @

Infill

Generate Support

Build Plate Adhesion

Need help improving your prints?
Read the Ultimaker Troubleshooting C

20%

D Enable gradual

[

Ready to Save to File

04h 23min
Print time
5.84m/-46g/-€166

Material |PLA v |
Print core | AA 04 - |
Print Setup Recommended |  Custom

Layer Height 0.06 0.1 0.15 0.2
Print Speed Slower Faster

q

10




Modeli dilimleme

Ultimaker Cura'da bir modeli dilimlemek igin:

Dosya ag klasorii simgesine tiklayarak modelleri ylikleyin.

Kenar cubugunda (ekranin sag tarafinda yer alan), malzemelerin ve baski hiicresinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
Modeli istediginiz gibi konumlandirmak, 6lceklendirmek ve déndirmek igin Ayarlama Araclarini kullanin.

Yazdirma Ayari sekmesinin altinda istediginiz ayarlari (katman yuksekligi/yazdirma hizi, dolgu, destek ve baski tablasinin
yapismasi) segin.

pPd =

Destek malzemesini kullanarak yazdirdiginizda destek yapisini yazdirmak igin kullanmak istediginiz ekstriideri
secme secgenediniz bulunur. Bu, modelinizi Ultimaker S5 lizerinde PVA destegi, Breakaway destegi veya yapl
malzemesi destegi ile yazdirmaniza olanak tanir.

5. Secilen ayarlarin sonucunu goérintilemek icin gortintiileme modunu Kati gériintim yerine Katman goérinimdi
olarak degistirin.

6. Sag alt kosede, yazdirma yontemine bagli olarak Ag lizerinden yazdir, Dosyaya kaydet veya USB'ye kaydet
secenedini segin.

Cift renkli bir baski olusturuyorsaniz modellere malzeme renklerini atamaniz ve dilimleme isleminizi
bitirmeden 6nce modelleri birlestirmeniz sarttir.

Ultimaker Cura'nin nasil kullanilacagi ile ilgili daha fazla talimat i¢cin web sitemizde yer alan Ultimaker Cura kilavuzuna
goz atin.

@ UtimakerCura |
cura. Prepare Monitor @ SWOBI [evew -
Colorscheme -
exruder (1) bower @D | E \‘ [LneType v
Materia A v \ [] print core 1
; \ 2] ponccaez
o [od <] Csovaes  m

| <] showhdpes
'ul q Esmw .
R ti M o
: [,

rint Setup Gson |

Layer Helght 006 01 015 02 inner wall ]

Print Speed Slower Faster

infil

[ emblegosal
Geneatesupper: [
/' auaraeasneson 7]
Need heip mproing your prins?
- Regd the Ltimater Troutlesnoct
Va ~ Ready to Save to File V4 ey
/ el
s Ehaie & 04h 25min m [ umdsemase &
[ sasksasxymamm)  ssemi-ty 5435849 x 1232 mim-
7 S5k 7 1
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5.4 Yazdirmayi baglatma

Cura Connect ile yazdirma

Ultimaker S5, gerek Wi-Fi, gerekse Ethernet araciligiyla ag tGzerinden yazdirma olanagi sunar. Bu, satin aldiginiz
Ultimaker S5 ile bilgisayariniz ayni aga baglh oldugunda Ultimaker Cura'nin igindeki Cura Connect ile gergeklestirilebilir.

Cura Connect ile yazdirmayi baglatmak icin:

1. Satin aldiginiz Ultimaker S5'i (baglanti heniiz yapilmadiysa) Wi-Fi veya Ethernet Gizerinden bir aga baglayin:

e Wi-Fi: Tercihler > Ag = Wi-Fi kurulumunu baslat sekmesine giderek Wi-Fi sistemini kurun ve dokunmatik ekrandaki
adimlari takip edin. Daha fazla bilgi icin Ag kurma ve aygit yazilimini gtincelleme baslikli bélim 4.4'e bakin.

e Ethernet: Ethernet kablosunu Ultimaker S5'in arkasindaki yuvaya, kablonun diger ucunu ise bir yonlendiriciye
veya modeme baglayin.

Ag menuslinde Wi-Fi veya Ethernet ayarini etkinlestirin.

Ultimaker Cura'da Ayarlar - Yazicilar = Yazicilari yénet segenegine gidin.

Ag lizerinden baglan tusuna tiklayin.

Gosterilen yazici listesinden Ultimaker cihazinizi segip Baglan segenedine tiklayin. Bu yazici, artik grubun ana makinesidir.

Ultimaker Cura'da 3D modelinizi dilimleyin.

Yazdirmayi baslatmak i¢cin Ag lzerinden yazdir tusuna basin.

NO oA ®WN

Yazdirma bir kez basladiktan sonra Ultimaker Cura'daki ekranin en Gstiinde yer alan izle sekmesini acarak
veya Cura Connect uygulamasi ile yazdirma islemini izleyebilirsiniz. Bu, size yazdirma islemlerinizin ilerleyisi
goruntlileme ve satin aldiginiz Ultimaker S5'leri uzaktan kumanda etme olanagi saglar.

Birden fazla yazdirma isi gonderilirken, Cura Connect bu isleri otomatik olarak siraya ekleyecektir.
Tam o6zelliklerin daha ayrintili agiklamasi icin Cura Connect kilavuzuna bakin.

cura. Frint jobs Printers @ s5-Group-Hast

Printing

UMS5_House first_floos 55-Cliant
&l

T White PLA Natural PUA
‘ -y AAA BB 0.4

@ % Glass

Finishes Monday 13:24

S5-Group-Host

= .
Ultimaker 65
@ Tough PLA EBreakaway
G A8 04 AA DA

% Alurminum

Queusd

Manifold-holder ‘Waiting for: 55-Group-Host

....... ok 55

@ ed Taugh PLA Braakaway
AN DA AADA

34h 34min %Q,_ Glass

Ay Configuration change ~
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USB ile yazdirma

Ag lzerinden yazdirma iglemi gergeklestirilemiyorsa 3D yazdirma dosyalari satin aldiginiz Ultimaker S5'e USB ¢ubugu
ile hala aktarilabilir.

o

USB cubugunu bilgisayariniza takin.

Ultimaker Cura'da 3D modelinizi dilimleyin. Ultimaker Cura'daki malzeme ve baski hiicresi yapilandirmasinin satin
aldiginiz Ultimaker S5'teki yapilandirmayla eslestiginden emin olun.

Cikarilabilir striictiye kaydet tusunu kullanarak yazdirma dosyasini (GCODE, gcode.gz veya ufp)

USB ¢ubuguna kaydedin.

Ultimaker Cura'daki USB gubugunu gikararak bilgisayarinizdan ayirin.

USB cubugunu Ultimaker S5'in tGzerindeki USB baglanti noktasina takin.

Duruma genel bakis menusiine gidin ve yazdirmak istediginiz dosyayi segin.
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3.5 Baskiy kaldirma

3D baskiniz bittikten sonra baskinin baski tablasindan c¢ikarilmasi zorunludur. Baski tablasinin tipine (cam veya aliiminyum)
bagl olarak bunu yapmanin birden fazla yontemi vardir.

A Kenar kismi kullaniyorsaniz baskiyi baski tablasindan cikarirken bir yerinizi kesme tehlikesine dikkat edin.
Baski, baski tablasindan cikarildiktan sonra kenari almak icin ¢capak giderme aleti kullanin.

Sogumasini bekleme

Yazdirma islemini yapistirici kullanmadan dogrudan baski tablasinin tizerinde gergeklestirdiyseniz tek yapmaniz gereken
yazdirma igleminden sonra baski tablasi ile yazicinin sogumasini beklemektir. Malzeme, sogudukga gekecek ve baskiyi
baski tablasindan kolaylikla ¢itkarmanizi saglayacaktir.

Ispatula kullanimi

Baskiniz soguduktan sonra baski tablasina hala yapisiksa baskiyi ¢cikarmak icin ispatula kullanabilirsiniz. Ispatulayi
baskinin altina yerlestirin ve baski tablasinin Gzerini cizmemek icin baski tablasina paralel tutun. Baskiyi ¢cikarmak icin
az bir miktar kuvvet uygulayin. Ispatula, kenar veya destek yapilari gibi baskinin kalan parcgalarini baski tablasindan
dikkatlice ¢gikarmak i¢in de kullanilabilir.

A Baski tablasi kelepgelerine zarar vermemek icin baski tablasini yazicidan disari ¢ikarin.

o

-

Su kullanimi

Yazdirma islemini yapistirici kullanarak baski tablasinin tGizerinde gerceklestirdiyseniz ve yukaridaki yontemlerden higbir

ise yaramiyorsa yaptiginiz baskiyi su kullanarak ¢ikarin. Baskinin yer aldigi baski tablasini yazicidan cikarin. Baski tablasi
hala sicaksa parmaklarinizi yakmamaya dikkat edin. Tablayi hizla sogutmak icin arka tarafindan soguk musluk suyu akitin.
Yazdirilan malzeme, normalde sogudugunda cektiginden daha fazla ¢cekecektir. Soguduktan sonra baski ayrilip kopacaktir.

Alternatif olarak, yapistiriciyr cozmek icin tablanin baski tarafindan ilik su akitabilirsiniz. Yapistirici ¢oztindiikten sonra

baskinin cikarilmasi kolaylasir. PVA kullaniimigsa baski tablasini ve baskiyr PVA'y1 cozmek icin suyun igine yerlestirin.
Bu islem, baskinin ¢ikarilmasini kolaylastirir.

32



3.6 Destek malzemesini ¢cikarma

PVA destegini c6zme

PVA destek yapilari, PVA'nin suyun iginde ¢dztinmesi ile ¢ikarilabilir. Bu islem, birkag saat slirer ve ardindan higbir
iz birakmaz.

1. Baskiyi suyun ig¢ine batinn
PVA iceren bir baskiyi suya koydugunuzda, PVA yavasg¢a ¢ozinir. Bu islem, asagida belirtilenler
uygulanarak hizlandirilabilir:

e ik su. Ihk su, ¢6zlinme slresini azaltir. Yapi malzemesi igin PLA kullandiginizda, suyun 35°C'den daha sicak
olmadigindan emin olun; aksi durumda, PLA parcanin sekli bozulabilir.Yanma riskini artiracagindan dolayi asla
50°C'den sicak su kullanmayin.

e Karistirma. Coziinme sliresini azaltmak icin karigstirma/musluk suyu kullanin. Hareket halindeki su, PVA'nin daha hizli
(kullanilan destek malzemesinin miktarina bagh olarak bazi durumlarda Ug saatin altinda) ¢6ziinmesine olanak tanir.

e Pense. Ayrica baskiyi yaklasik 10 dakika suyun iginde tutarak ve destegin blyuk bir bolimini pense ile ¢ikararak
PVA'nin ¢éziinmesini hizlandirabilirsiniz. Baski suyun igine geri konuldugunda, sadece PVA'nin geri kalan
bolimlerinin ¢oziinmesi gerekir.

2. Suyla durulayin
PVA destekleri tamamen ¢ozlindiikten sonra fazla olan tim PVA'yi ¢cikarmak igin baskiyi suyla durulayin.

3. Baskinin kurumasini bekleyin
Baskinin tamamen kurumasini bekleyin ve istenirse yapi malzemesine fazladan lretim sonrasi ylizey igslem uygulayin.

4. Atik suyu atin
PVA, dogada ¢6ziinebilir bir malzemedir ve ¢ogu durumda suyun sonradan atilmasi kolaydir. Ancak daha kapsamli
kilavuz bilgiler icin yerel yonetmelikleri kontrol etmeniz 6nerilir. Su dagitim sebekesinin bir atik su aritma tesisine bagl
olmasi kosuluyla, su drenajdan pis su borusundan asagi atilabilir. Atma isleminden sonra fazla olan tim doymus PVA
suyunu gidermek ve uzun sureli tikaniklik sorunlarini 6nlemek igin musluktan yaklasik 30 saniye sicak su akitin.

Suyun birden fazla baskida kullaniimasi mimkiindur ancak bu, ¢ézlinme siiresini uzatabilir. Tekrar eden kullanim
sayesinde su, 6nceden ¢oziinmis PVA ile doymus hale gelir. En hizli sonucu elde etmek icin tatli su 6nerilir.
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Breakaway destek malzemesini cikarma

Destek malzemesi olarak Ultimaker Breakaway'in kullanildigi yazdirma islemlerinde destek yapilarini gikarmak igin
Uretim sonrasi ylizey islem gereklidir. Bu, destek yapilarinin yapi malzemesinden kopartilmasi ile saglanabilir.

A Destek yapisinin keskin kdseleri oldugunda veya daha bliylik modeller tzerinde calisirken koruyucu
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eldivenlerin giyilmesi onerilir.

ic destek yapisini yirtin
Ise destek yapisinin duvarlarini ayarl pense ile ¢ikararak baslayin. Bu, i¢c destek yapisinin blytk bir b6limuni hizla
yirtarak ¢ikarmanizi saglar.

Breakaway destek malzemesini yapi malzemesinden cekin

Destek yapisinin biyuk bir bolimuni ¢ikardiktan sonra geriye kalan parcalar yapi malzemesinin iginden gekilebilir.
Breakaway destek malzemesini bir kdseden kavramak icin kesme pensesi kullanin ve dikkatle altina girmeye ¢alisin.
Daha sonra malzemeyi yukari dogru bikuin. Destek malzemesini kdselerin etrafinda modelden gevsetebilmeniz igin
birden fazla kosede bu islemi tekrar edin. Bunun ardindan Breakaway destek malzemesini modelden cekin.

Son izleri soyarak modelden c¢ikarin

Bazen Breakaway destek malzemesini yapi malzemesinden gektikten sonra geriye destek malzemesinin son katmani
kalir. Bu durum gerceklesirse kesme pensesi kullanarak katmani gevsek bir kenardan soyarak cikarin. Model
tzerinde kalan tum izler cimbizla ¢ikarilabilir.



3.7 Yazici yapilandirmasini degistirme

Malzemeleri degistirme

Malzemeler, mentideki islemin uygulanmasiyla Ultimaker S5 tzerinde kolaylikla degistirilebilir. Malzemeyi degistirmenin
yani sira sadece bir malzemeyi ylukleme veya bosaltma segenegine de sahipsiniz. Malzemeleri igeri sokmadan 6nce uyumlu
baski hiicrelerinin yikli oldugundan emin olun.

1. Yapilandirma mendsune gidin, kullanmak istediginiz malzemeyi segin ve Degistir segenegini segin.
2. Baski hiicresinin isinmasini bekleyin ve malzemeyi bosaltin.
3. Malzemeyi besleyiciden ve makara tutucudan alin. Devam etmek icin islemi onaylayin.
4. Yeni malzemeyi makara tutucuya yerlestirin ve igslemi Onaylayin.
5. Ultimaker S5'in malzemeyi tespit etmesini bekleyin.
i Uclincii sahis malzeme kullanirken, malzeme tipini manuel olarak secebilirsiniz.

6. Malzemenin ucunu besleyiciye sokun ve besleyici malzemeyi kavrayincaya ve malzeme Bowden tliplinde goriiniinceye
kadar hafifce iceri ittirin. Devam etmek i¢cin Onayla se¢enegini secin.

Ultimaker S5'in baski hiicresini isitmasini bekleyin ve malzemeyi yazici kafasina yukleyin.

Yeni malzeme baski hiicresinden diizenli olarak ¢iktiginda islemi onaylayin.

9. Baski hiicresinin sogumasi icin biraz bekleyin.

® N

Baski hiicrelerini degdistirme

Baski hiicreleri, mentideki islemin uygulanmasiyla Ultimaker S5 Uizerinde kolaylikla degistirilebilir. Baski hiicrelerini
degistirmenin yani sira sadece bir baski hiicresini ylikleme veya bosaltma segenegine de sahipsiniz.

1. Yapilandirma mentsulne gidin, kullanmak istediginiz baski hlicresini se¢in ve Degistir segenegini segin.

2. Baski hicresinin isinmasini bekleyin, malzemeyi bosaltin ve tekrar sogutun.

3. Cam kapilari ve yazici kafasi faninin konsolunu dikkatle acin ve islem tamamlandiginda Onaylayin.

4. Baski hiicresinin kollarini sikigtirarak ve baski hiicresini yazici kafasinin igine dogru kaydirarak hicreyi ¢ikarin.

A Baski hiicresinin arkasindaki temas noktalarina parmaklarinizla dokunmayin.

Baski hiicresinin yazici kafasinin igine kolayca kayarak girip ¢tkmasi igin hicreyi ¢ikarirken veya yerlestirirken
tamamen dik tuttugunuzdan emin olun.

5. Baski hiicresinin kollarini sikigtirarak ve tik sesini duyuncaya kadar hiicreyi yazici kafasinin igine dogru kaydirarak
baski hiicresini iceri sokun.

Baski hiicresinin noziliin etrafinda bulunan bir halkasi olabilir. Baski hiicresini Ultimaker S5 lGzerinde kullanmadan
once bu nozul halkasini ¢gikarin. ultimaker.com adresinden bunun hakkinda daha fazla bilgi edinin.

6. Yazici kafasi faninin konsolunu dikkatle kapatin ve islem tamamlandiginda Onaylayin.
7. Ultimaker S5'in malzemeyi baski hiicresine yliklemesini bekleyin.

Ayni anda malzemenin ve baski hiicresinin degistirilmesi mimkun degildir. Her ikisini degistirmek isterseniz
oncelikle malzemeyi bosaltmali, daha sonra baski hiicresini degistirmeli ve ardindan yeni malzemeyi yiiklemelisiniz.

Baski tablasini degistirme

Cam baski tablasindan aliminyum baski tablasina gegtiginizde veya tersine gecis yaptiginizda, baski tablasi
yapilandirmasinin da degistirilmesi zorunludur.

1. Yapilandirma menustne giderek baski tablasini secin.
2. Baski tablasinin tipini satin aldiginiz Ultimaker S5'in icindeki tablayla degistirmek icin Tipi sec tusuna basin.
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5.8 Kalibrasyon

Baski tablasini dengeleme

Ultimaker S5'i kullanirken, baskinin baski tablasina saglam bir sekilde yapismasini saglamak igin baski tablasi kalibrasyonu
yapilmahdir. Noziller ile baski tablasi arasindaki mesafe ¢ok fazla olursa baskiniz cam baski tablasina diizgtin bir sekilde
yapismaz. Bununla birlikte, nozillerin baski tablasina ¢ok yakin olmasi durumunda malzemenin disari ¢cikmasi engellenebilir.

i Nozillerin ucunun altinda fazla malzeme bulunmadigindan ve yazdirma islemine baslamadan 6nce baski
tablasinin temiz oldugundan emin olun; aksi durumda, baski tablasini kalibre etmek istediginizde yanlis
sonuclar elde edebilirsiniz.

Aktif dengeleme

Aktif dengeleme, saglam bir birinci katman olusturmak igin yazdirma isleminin basinda yazici tarafindan otomatik olarak
gerceklestirilir. Aktif dengeleme sirasinda Ultimaker S5, baski tablasi ylizeyinin ayrintili bir ylikseklik haritasini ¢ikarir.

Bu bilgi, baskinin birinci katmanlari yapilirken baski ylizeyindeki tim hatalari telafi etmek tzere kullanilir. Bu islem,
yazdirma sirasinda baski tablasi yiksekligi ayarlanarak gergeklestirilir.

A Kalibrasyon strecini etkileyebileceginden aktif dengeleme islemi sirasinda Ultimaker S5'e dokunmayin.

Manuel dengeleme
Baski tablasinin seviyesi, aktif dengeleme fonksiyonun dengeleyemeyecedi kadar aralik disina ¢iktiginda manuel
dengeleme gerceklestirin.

1. Tercihler > Bakim = Baski tablasi > Manuel dengeleme sekmesine gidin ve Baslat secenedini segin.

2. Ultimaker S5'in manuel dengeleme islemine hazirlanmasini bekleyin.

3. Birinci nozil ile baski tablasi arasinda yaklasik T mm mesafe kalincaya kadar baski tablasini hareket ettirmek icin
dokunmatik ekran kumandalarini kullanin. Dokunmadan noziliin baski tablasina yakin durdugundan emin olun.
Devam etmek icin islemi onaylayin.

4. Baski tablasini 6n tarafta kabaca dengelemek i¢in 6n sag basparmak tekerlegini ayarlayin. Nozll ile baski tablasi
arasinda yaklasik T mm mesafe bulunmalidir. Devam etmek icin islemi onaylayin.
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On sol basparmak tekerlegi igin 4. adimi tekrarlayin ve devam etmek icin islemi Onaylayin.

6. Kalibrasyon kartini nozll ile baski tablasi arasina yerlestirin. Karti hareket ettirirken bir miktar diren¢ hissedinceye
kadar baski tablasinin pozisyonunu ayarlamak i¢in dokunmatik ekrandaki kumandalari kullanin. Devam etmek igin
Onayla segenegini segin.

A Dengelemede hatalara yol agacagindan kalibrasyon karti ile ince ayar yaparken baski tablasina
kuvvet uygulamayin.

7. Kalibrasyon kartini 6n sag kdsede, noziil ile baski tablasi arasina yerlestirin. Karti hareket ettirirken bir miktar direnc
hissedinceye kadar bagparmak tekerlegini ayarlayin. Devam etmek igin islemi onaylayin.
8. On sol kdse icin 7. adimi tekrarlayin ve devam etmek icin islemi Onaylayin.

i Her iki nozuliin dogru ayarlanmis olmasini saglamak icin baski tablasini birinci noziille ayarladiktan sonra

ikinci nozulin de ayarlanmasi gerekir. Bunun igin sadece kalibrasyon karti kullanilarak dogru yuksekligin
ayarlanmasi gereklidir.

9. Kalibrasyon kartini ikinci noztl ile baski tablasi arasina yerlestirin. Karti hareket ettirirken bir miktar diren¢ hissedinceye
kadar baski tablasinin pozisyonunu ayarlamak igin kumandalari kullanin. Devam etmek igin Onayla segenegini segin.
10. Yazicinin manuel dengeleme islemini bitirmesini bekleyin.

waker

XY ofset kalibrasyonu

Dikey ofsetin yaninda, nozliller arasinda X veY yonilinde bulunan yatay mesafenin de yapilandiriimasi gereklidir. Ultimaker
S5 ile birlikte verilen baski hiicreleri, 6nceden kalibre edilmistir. Ancak yazici yeni bir kombinasyon tespit ettiginde, XY ofset
kalibrasyonunu yeniden yapmaniz gerekecektir. Bu kalibrasyon, sadece bir kez yapilmalidir; sonrasinda bu bilgi, yazicida
depolanir. Dogru yapilan XY kalibrasyonu, iki rengin veya malzemenin basarili bir sekilde hizalanmasini saglar.

i Kalibrasyonu yapmak icin aksesuar kutusunda mevcut olan veya www.ultimaker.com/XYcalibration
adresinden indirilebilecek olan XY kalibrasyonu sayfasina ihtiyaciniz olacaktir.

Kalibrasyonu baglatmadan 6nce 2 baski hiicresinin ve malzemelerin yiikli oldugundan ve dogru XY kalibrasyonu
sayfasini sectiginizden emin olun.

Kalibrasyonu basglatmak igin:

1. Tercihler > Bakim - Yazici kafasi - XY ofset degerini kalibre et sekmesine gidin ve Kalibrasyonu baslat secenegini segin.

2. Ultimaker S5, baski tablasinin tGzerine 1zgara seklinde bir model yazacaktir. Tamamlanincaya kadar bekleyin.

3. Ultimaker S5 soguduktan sonra baski tablasini yazicinin iginden cikarin ve YX kalibrasyonu sayfasi ile hizalayin.
Yazdirilan 1zgara modelinin, sayfanin tGzerindeki iki dikdértgenin tam olarak lizerine/altina geldiginden emin olun.

Cam baski tablasinin lizerinde XY kalibrasyonu yapiyorsaniz cam baski tablasi kagit XY kalibrasyonu sayfasinin
lzerine yerlestirilmelidir. Aliminyum baski tablasinda, seffaf XY kalibrasyonu sayfasini tablanin tzerine koyun.
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4. Yazdirdiginiz X 1izgara modeli Uzerinde en iyi hizalanmis ¢izgileri bulun ve bu cizgilere hangi numaranin denk
geldigini not edin. Bu numarayi, satin aldiginiz Ultimaker S5'e X ofset degeri olarak girin.

5. YazdirdiginizY 1zgara modeli lGizerinde en iyi hizalanmis ¢izgileri bulun ve bu ¢izgilere hangi numaranin denk
geldigini not edin. Bu numarayi, satin aldiginiz Ultimaker S5'eY ofset degeri olarak girin.

Yazdirdiginiz XY ofset baskinin baski tablasina iyice yapigmasi ve yetersiz ekstriizyon belirtisi géstermemesi 6nemlidir.
Yetersiz ekstriizyon belirtisi gosteriyorsa kalibrasyon baskisini tekrar etmeniz 6nerilir.
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Kaldirma anahtarinin kalibrasyonu

Anahtar bolmesi, ikinci baski hiicresinin yukari kaldirihp asagi indirilmesini saglar. Basarili ¢ift ekstriizyonlu baskilarda,
baski hiicresi anahtarlama 6zelliginin iyi calismasi 6nemlidir. Ultimaker S5 sevk edildiginde, kaldirma anahtari 6nceden
kalibre edilmis durumdadir. Ancak gerekirse, kalibrasyon manuel olarak da yapilabilir.

Anahtar bélmesini kalibre etmek igin:

1. Tercihler > Bakim - Yazici kafasi > Kaldirma anahtarini kalibre et sekmesine gidin ve Kalibrasyonu baslat
secgenegdini segin.

2. Yazici kafasinin yaninda bulunan kaldirma anahtarini size bakacak sekilde hareket ettirin. Devam etmek igin
islemi onaylayin.

3. Kaldirma anahtarinin anahtarlama bélmesine oturmasi igin yazici kafasini oynatin. Tamamlandiginda islemi onaylayin.

4. Yazici kafasinin ana konuma dénmesini bekleyin ve kaldirma anahtarini test edin.

5. Kaldirma anahtari baski hiicresini asagi indirip yukari kaldirdi m1? Bu hareketi yaptiysa kalibrasyonu tamamlamak
icin Evet tusuna basin. Yapmadiysa kalibrasyonu tekrar yapmak icin Hayir tusuna basin.

| .
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6. Bakim

Satin aldiginiz Ultimaker S5'in sorunsuz
bir sekilde caligmasi icin bakiminin dogru
yapilmasi onemlidir. Bu bolimde, bakimin
en onemli adimlari aciklanmaktadir. En iyi
yazdirma sonuclarini elde etmek icin bu
bolumu dikkatle okuyun.
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6.1 Aygit yaziimini glincelleme

Ultimaker S5 aygit yaziliminin yeni sirim, diizenli araliklarla piyasaya stiriilmektedir. Satin aldiginiz Ultimaker S5'in
en yeni Ozelliklerle donanimli oldugundan emin olmak icin aygit yazilimini diizenli olarak glincellemeniz 6nerilir. Bu islem,
bir aga baglanildiginda veya USB ¢ubugu kullanilarak Ultimaker S5 lizerinde gergeklestirilebilir.

Ag Gzerinden giincelleme

Ag Ulzerinden glincelleme yapmak icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Yazicly1 ag menusundeki Wi-Fi veya Ethernet secenegi ile aga baglayin.
2. Tercihler » Bakim = Aygit yazilimini glincelle sekmesine gidin.

3. Sabit sirimu segin.

Ultimaker S5, artik sunucudan en yeni aygit yazilimini indirip ytkleyecektir. Bu islem, birkac dakika strebilir.

USB cubugunu kullanarak giincelleme

Aygit yazilimi, asagidaki adimlar uygulanarak aktif ag baglantisi olmadan da glincellenebilir:
1. www.ultimaker.com/firmware adresinden en yeni aygit yazilimini indirin.
2. Aygityazilimi dosyalarini USB ¢ubuguna kaydedin.

I indirildikten sonra iki aygit yazihmi dosyasinin arsivden cikarilmasina gerek yoktur. Sadece USB cubugunuzun
kok dizinine koymaniz yeterlidir.

3. USB gubugunu Ultimaker S5'in tGzerindeki USB baglanti noktasina takin.

4. Tercihler > Bakim = Aygit yazilimini glincelle sekmesine gidin.

5. Ultimaker S5, USB cubugunda aygit yazilimi dosyalarinin olup olmadigini tespit edecektir. Dosyalar tespit edilirse
aygit yazilimi glincellemesini baslatmak tzere bir dosya secgebilirsiniz.
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6.2 Malzemeyi kullanma ve saklama

Kullandiginiz birden fazla makara malzeme varsa veya yazdirma igslemini malzeme kullanarak yapmiyorsaniz
malzemeleri diizglin bir sekilde saklamaniz 6nemlidir. Malzeme dtizglin bir sekilde saklanmazsa kalitesi ve kullanima
elverigliligi etkilenebilir.

Malzemelerinizi en iyi durumda saklamak icin

e Serin ve kuru

e Dogrudan glnes isigindan uzakta

e  Kilitli bir torba i¢cinde saklamaniz dnemlidir.

PLA, Sert PLA, Polyamid, CPE, CPE+, PC,TPU 95A, PP ve Breakaway ile ilgili en uygun saklama sicakligi-20 ile +30°C
arasindadir. ABS icin dnerilen sicaklik 15 ile 25°C ve PVA igin ise 0 ile 30°C arasindadir. Ayrica PVA, TPU 95A, PP ve
Breakaway ic¢in %50'den diistik bagil nem oOnerilir. Bu malzemeler daha yiiksek neme maruz kalirsa malzemenin kalitesi
bu durumdan etkilenebilir.

Malzemeyi verilen nem giderici (silika jel) ile birlikte kilitli bir torbanin icinde saklayabilirsiniz. PVA ile ilgili olarak, nem
emilimini en aza indirmek i¢in makaranin yazdirma isleminden hemen sonra nem giderici ile birlikte kilitli bir torbanin
icinde saklanmasi 6nerilir.
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6.3 Bakim programi

Satin aldiginiz Ultimaker S5'i en iyi durumda tutmak icin yilda 1.500 yazdirma saatine baglh olarak asagidaki bakim
programini oneririz:

Ayda bir 3 ayda bir Yilda bir

Yaziciyl temizleyin Millerdeki oynamayi kontrol edin Besleyici diglisini yaglayin

Milleri yaglayin (*) Kisa kayislarin gerginligini kontrol edin Bowden tiplerini degistirin
Yazici kafasinin 6n faninda kalinti olup Sistem fanlarini temizleyin
olmadigini kontrol edin Menteseleri yaglayin
Nozili cevreleyen parganin kalitesini
kontrol edin

Z motorunun sonsuz dislisini yaglayin
Besleyicileri temizleyin
Baski hicrelerini temizleyin

(*)Yazicinin kullanildigr ilk yilda X,Y ve Z millerinin yaglanmasina gerek yoktur. Bu siireden sonra ayda bir

yaglanmalari sarttir.

Daha sik kullanim s6z konusuysa en iyi yazdirma sonuglarini elde etmek igin yazicinizi daha sik bakimdan

gegirmenizi Oneririz.
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6.4 Yaziclyl temizleme

En iyi yazdirma sonuclari igcin Ultimaker S5'in kullanilirken temiz tutulmasi 6nemlidir. Ultimaker S5'in kolaylikla tozla
kaplanabilecegi bir odada kullanilmamasi ve yazicinin icinde bulunabilecek kiliclik malzeme parcalarinin ¢ikariimasi
onerilir. Bunun yani sira Ultimaker S5'te daha duzenli olarak temizlenmesi gerekebilecek birkac parca vardir.

Cam/aliminyum baski tablasini temizleme

Yazdirma isleminin ardindan, baski tablasina yapismis baski kalintilari veya fazla yapistirici olabilir. Bu durum, yazdirma
ylzeyinin dliizgiin olmamasina yol acabilir. Potansiyel kir kaynaklari, toz veya parmaktan bulasan gres gibi yagl
maddelerdir. Baskinin ¢ikarilmasi da yapistirici katmaninin yapigsma kalitesini azaltabilir. Baski tablasinin diizenli olarak
temizlenmesi ve yapistiricinin yeniden uygulanmasi (uygunsa) onerilir.

Yeni bir yazdirma iglemini baglatmadan énce her zaman baski tablasinin ylizeyini kontrol edin. Asagidaki adimlari
uygulayarak en az ayda bir baski tablasini etraflica temizleyin:

A Baski tablasinin sogumus ve Z ekseninin en altina kadar algaltiimis oldugundan her zaman emin olun.

1. Baski tablasinin 6niinde bulunan iki baski tablasi kelepgesini acin, cam veya aliminyum baski tablasini ileri kaydirin
ve yazicidan digari ¢ikarin.

2. Baski tablasini temizlemek ve tim yapistiricilari cikarmak icin ilik su ile agsindirmayan bir stinger kullanin.

Gerekirse, yapistiricilarin gikarilmasi igin bir miktar deterjan veya tiim yagh maddelerden kurtulmak igin alkol kullanilabilir.

Baski tablasini temiz bir mikrofiber bez ile kurulayin.

4. Uyari ¢ikartmasi yukari bakacak sekilde cam veya aliiminyum baski tablasini isitilmig yatagin lGzerine yerlestirin.
Baski tablasinin arka taraftaki kendi kelepgelerine gectiginden emin olun ve tablayi sabitlemek i¢in baski tablasinin
kelepcelerini 6nden kapatin.

w
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Cam bilesenleri temizleme

Tozu veya parmak izlerini gidermek igin yazicinin tim cam bilesenleri (cam kapilar ve dokunmatik ekran) diizenli olarak
temizlenmelidir. Bu bilesenler, kuru veya gerekirse biraz nemli bir mikrofiber bez kullanilarak temizlenebilir.

5 Ultimaker

Noziilleri temizleme

Ultimaker S5'i kullanirken malzeme noztllerin disina sikisabilir ve bozulabilir. Bu durum yaziciniza zarar vermeyecek
olsa da en iyi yazdirma sonuglarini elde etmek i¢in noziilleri temiz tutmaniz 6nerilir.

Yeni bir yazdirma islemini baglatmadan dnce her zaman nozilleri kontrol edin. Asagidaki adimlari uygulayarak en az
ayda bir nozlllerin disindan plastigi ¢ikarin:

A Bu islem sirasinda nozullere dokunmayin ve sicak olacaklari icin temizleme yaparken dikkatli olun.

1. Ultimaker S5'in lizerinde yapilandirma mendusline gidin, 1. baski hiicresini secin ve daha sonra sag ust kosedeki
simgeye tiklayarak Sicakligr ayarla segenegini segin.

2. Hedef sicakligi 150°C'ye ayarlamak icin kumandalari kullanin. 2. baski hiicresi i¢in bu islemi tekrarlayin ve bu baski
hicresinin algaltildigindan emin olun.

3. Disaridaki malzemenin yumusamasini bekleyin. Nozlller sicak oldugunda malzemeyi cimbizla dikkatle ¢ikarin.

A Nozili cevreleyen parga, kirllgan olup sizdirmazlik gorevi gorir. Cimbizi kullanirken nozili gevreleyen
parcaya zarar vermemeye dikkat edin.

L

———=

Malzeme, nozillin dis tarafinda, noziili cevreleyen parcanin lstiinde daha fazla birikmis olabilir. Yazici kafasi
faninin konsolunu agarak bu durumun s6z konusu olup olmadigini kontrol edin.Yazici kafasinin sorunsuz bir sekilde
kapanabilmesini saglamak icin bu malzemenin yukarida aciklandigi gibi cimbiz kullanilarak ¢ikariimasi gerekir.
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Bowden tiplerini temizleme

Bowden tlplerinin icindeki pargaciklar, filamentin sorunsuz sekilde hareket etmesini veya renklerin karismasini
engelleyebilir. Bowden tiplerini en az ayda bir veya filament agsinmasi sorunu yasandiktan sonra temizleyin.
Bowden tliplerini temizlemek icin tlplerin dncelikle yazicidan gikarilmasi zorunludur.

1. Ise malzemeyi ¢ikararak baslayin.Yapilandirma meniisiine gidin, cikarmak istediginiz malzemeyi secin ve daha
sonra Bosalt segenegini secin. Sonrasinda yaziclyi kapatin.

2. Yazici kafasini sag 6n koseye yerlestirin.

Tirnaklarinizi kullanarak yazici kafasindaki ve besleyicilerdeki tip baglanti kelepcelerini cikarin.

4. Yazici kafasindaki tlip baglanti kelepgesinden asagi bastirin ve ayni zamanda Bowden tliplini yukari ¢cekerek yazici
kafasindan ayirin. Besleyici icin bu adimlari tekrarlayin.

w

M Bowden tliplinit yazici kafasi kablosuna tutturan kablo kiskaglarinin ¢ikarilmasi zorunlu degildir; bu kiskaglari
yerinde birakabilirsiniz.

5. Ufak bir stinger parcasi kesin veya bir parca kumasi yumak haline getirin.
6. Bunu Bowden tiiptindeki besleyicinin ucundan iceri sokun ve filamentin uzunlugu boyunca tiipten tamamen iceri
ittirin. Her birinde temiz bir parca stinger ve kumas kullanarak bu iglemi her iki Bowden tlipu tzerinde gergeklestirin.

Tupl en etkili bicimde temizlemek icin stingerin veya kumas yumaginin Bowden tiipUlnin icine sikica
girdiginden emin olun. Stinger veya kumasin ¢ok biiylik olmasi durumunda ittiriimesinin zor olacagini
g0z onunde bulundurun.

L

7. Besleyicideki tip baglanti kelepgesinin lGzerine bastirarak ve Bowden tliplini tamamen iceri ittirerek Bowden tipUln
besleyicinin icine sokun. Tupl kelepge kiskaci ile sabitleyin. Bu islemi diger Bowden tlipl tzerinde tekrarlayin.

Yazicidan tamamen ayrilmig olan birinci Bowden tiiplintiin dontstline dikkat edin. Filamentin kolayca girmesi
icin bir tarafi yivlidir; besleyicinin icine bu taraf sokulmalidir.

8. Yazici kafasindaki tiip baglanti kelepgesinin lizerine bastirarak ve Bowden tliplini tamamen igeri ittirerek
Bowden tliplinii yazici kafasinin igine sokun. TlpU kelepce kiskaci ile sabitleyin. Bu islemi diger Bowden tiipu
tzerinde tekrarlayin.
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Yazicinin icini temizleme

Yazicinin iginde besleme damlalar gibi kiigiik malzeme pargalar birikebilir. Asagidaki adimlari uygulayarak bu pargalari
duzenli olarak yazicinin icinden ¢ikarin:

1. Yapilandirma = Baski tablasi sekmesine giderek ve Yikselt secenedini secerek baski tablasini ytkseltin.
2. Mikrofiber bez veya elektrikli siplirge yardimiyla yazicinin igini temizleyin. Burada yasanacak tikanikliklarin yazdirma
sorunlarina yol acabilecek olmasi nedeniyle Z limit anahtarinin ¢cevresindeki alana 6zellikle dikkat edin.

A Baski tablasinin diizgiince yerine oturmasini engelleyeceginden alt panel lizerinde daha bliylk nesnelerin
birakilmasi hatalara neden olabilir.
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6.5 Milleri yaglama

Elinizdeki yazici kafasinin ve Z kademesinin her zaman sorunsuz bir sekilde hareket ettiginden emin olmak i¢in millerin
birinci yazdirma yilindan sonra ayda bir yaglanmasi 6nerilir. Miller kuru gortiniiyorsa bu durum, yapacaginiz baskilarda
ylizeylerdeki ufak kabartilar seklinde belirebilir. Millere en az her ay bir miktar yag surin.

Satin aldiginiz Ultimaker S5'in aksesuar kutusunda bir sise yag yer almaktadir. Bu yag, 6zellikle Ultimaker S5'in purlizsiz

millerine yoneliktir. Baska yaglarin veya gresin kullaniimasi, satin aldiginiz Ultimaker S5'in performansini etkileyebilecek
sekilde millerin kaplanmasina etki edebileceginden sadece verilen yagi kullanin.

X ve Y milleri

Her iki yazici kafasi saftinin yani sira X veY millerinden her birine ufak bir damla yag stirtin. Yagi esit bir sekilde dagitmak
icin yazici kafasini etrafinda manuel olarak oynatin.

A Baskinin yapigsmasini etkileyecek sekilde millerden baski tablasina damlayabilecegi i¢in millere cok fazlayag

slirmeyin. Baski tablasinin Gzerine bir damlayag diiserse yazdirma isleminden 6nce tablayi iyice sildiginizden
emin olun.

Z milleri

Z millerinden her birine ufak bir damla yag siriin. Ultimaker menislinde Yapilandirma - Baski tablasi sekmesine gidin.
Yagi esit bir sekilde dagitmak amaciyla baski tablasini agagi yukari hareket ettirmek icin Yiikselt ve daha sonra Algalt
seceneklerini segin.

47



6.6 Millerdeki oynamayi kontrol etme

Dort X veY mili, kasnaklar ile yerine kilittenmis durumdadir. Ancak, kasnaklardan birinin veya birkaginin hizalanmasinin
etkilenebilecegdi sekilde zamanla gevsemesi olasidir. Bu durum s6z konusuysa X ve/veyaY millerinde yazdirma kalitesiyle
ilgili sorunlar yaratabilecek oynama olabilir.

Millerdeki oynamayi en az t¢ ayda bir kontrol etmeniz 6nerilir.

Sag X milinden baslayin.Yazici kafasini uzakta tutmak igin yazicinin arka sol kdsesine yerlestirin. Bir elinizle Ultimaker S5'in
gercevesini tutarken, digeriyle sag X milini sikica kavrayin. Mili ileri geri hareket ettirmeye calisin; ¢cok fazla kuvvet
uygulamaktan ¢cekinmeyin.

Bu iglemi diger miller tGzerinde tekrarlayin.Yazici kafasini her seferinde karsi tarafa hareket ettirdiginizden emin olun.
Miller, her zaman hareket etmemelidir. Millerden biri hareket ederse kasnaklarin gerceveye vurmasindan kaynakl bir tik

sesi fark edersiniz. Bu durumda, yazici kafasini kalibre etmeniz dnerilir. Bu islemin nasil yapilacagi ile ilgili talimatlar icin
Ultimaker web sitesine g6z atin.
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6.7 Kisa kayiglarin gerginligini kontrol etme

iyi bir yazdirma kalitesi elde etmek icin kisa kayislar tizerinde dogru gerilimin saglanmasi 6nemlidir. Kisa kayislar,
X veY motorlarinin yaptigi hareketleri yazici kafasina aktarir. Kayislar cok gevsek olursa yazici kafasinin hareketi dogru
olmayabilir ve bu da yazdirma hatalarina yol agabilir.

Zaman igerisinde kayiglar gevseyebilir. Kisa kayiglarin gerilimini en az tGi¢ ayda bir kontrol etmeniz 6nerilir.

Gerilimlerini kontrol etmek i¢in iki kisa kayisi kuvvetle cekip birakin. Bir gitar teli gibi tinlamalidir.
Kayisin kendisine dogru bastirilmasi mimkin olmamalidir. Ayrica iki kayisin gerilimi esit olmahdir.

Gerilimi eski durumuna getirmek icin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Y motorunu sol panele tutturan dort civatayl gevsetmek icin altigen tornavidayi kullanarakY motorunu gevsetin.
Civatalari ¢tkarmayin, ancak motorun yukari asagi kayabilmesi gereklidir.

2. Bir elinizle motorun lizerine kuvvetlice bastirin. Bu, kisa kayis tizerinde maksimum gerilim saglar.

3. Hala motorun lizerine bastirirken,Y motorunun dért civatasini caprazlama sikin. Oncelikle sol (st civatayi, daha
sonra sag alt civatayi sikin ve sol alt civataya gegerek sag Ust civatayla sonlandirin. Bu, motorun diizgiince
baglanmasini saglar.

4. Arka panele bagli X motoru i¢in yukaridaki adimlari uygulayin. Sonrasinda kisa kayislarin gerginligini tekrar kontrol edin.
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6.8 Yazici kafasinin 6n faninda kalinti olup olmadigini
kontrol etme

On fan, yazdirma islemi sirasinda baski hiicrelerini sogutur. Bu, noziilden gikan isinin ¢ok yukari cikmasini engellemeye
yardimci olur.

Fan, yazici kafasinin 6n tarafindan havayi iceri alir ve baski hiicrelerine yonlendirir. Bazen hava akimi, ince filament
demetlerinin yazdirma islemi sirasinda fanin igine stiriklenmesine neden olur. Demetler fanin iginde birikirse verimli
sogutmay! azaltabilir ve sonunda fani tikayarak dénmesini engelleyebilir. Ozellikle CPE+, PC ve ABS gibi yiiksek sicakliga
sahip malzemeler buna karsi hassastir.

On fani kontrol etmek icin dncelikle 6n fan konsolunu hafifce acin. On fanin sorunsuz bir sekilde doniip dénmedigini
anlamak icin 6n fana hava Ufleyin. Hi¢ hareket etmiyorsa veya aniden donmeyi birakiyorsa cimbiz kullanarak 6n fandan
tim tikanikliklari dikkatle giderin.

A Bu kontroli gerceklestirmeden 6nce baski hiicrelerinin tamamen sogumus oldugundan ve yazicinin kapali
bulundugundan emin olun.

Bazi filament kalintilari, yazici kafasinin disindan da gorilebilir. Bunlari da c¢ikardiginizdan emin olun.

Fan, gorunar filament kalintilari gikarildiktan sonra hala donmiiyorsa degistirilmelidir.

o ’
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6.9 Nozill cevreleyen parcanin kalitesini kontrol etme

Nozill cevreleyen parca, baski hiicrelerini fanlardan gelen soguk hava akimina karsi korur ve bu da baski hiicrelerinin
yazdirma islemi sirasinda sabit bir sicaklik muhafaza etmesine yardimci olur. Ayrica bu parga, yazdirma iglemi sirasinda
bir seyler ters gittiginde malzemenin yazici kafasinin igcine dogru geri akmasini onler.

Noztllerin isisi, nozull ¢evreleyen parcanin zaman igerisinde asinmasina neden olabilir. Bu parganin kalitesini en az lg¢
ayda bir kontrol etmeniz onerilir. Ultimaker S5 aksesuar kutusunda nozili ¢cevreleyen Ug yedek parca bulunur.

Noziillerin icinden gectigi deliklerin hala yuvarlak olup olmadigini ve parganin hala iyi bir sizdirmazlik saglayip
saglamadigini gérmek igin yazici kafasinin tabanini inceleyin. Ayrica noziilii cevreleyen parcanin diger tarafini kontrol

etmek icin fan konsolunu hafifce agin.

Noziilli cevreleyen parcanin degistirilmesi gerektigi goruliyorsa lutfen su talimatlari takip edin.

Eski parcayi cikarin

1. Oncelikle, yapilandirmaya genel bakis sekmesine giderek ve her iki baski hiicresi icin Bosalt secenegini secerek her
iki baski hicresini de cikarin.

Yazici kafasi faninin konsolunu kapatin ve yazici kafasini yazicinin 6n ortasina elinizle yerlestirin.

3. Nozilid cevreleyen parcanin 6n kdsesini soyarak ayirin ve yazici kafasi faninin konsolundan disari ¢ekin.

Il P A
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Yeni parcayi yerlestirin

1. Yazici kafasi faninin konsolunu agin.

2. Nozili ¢cevreleyecek yeni parcayi alin ve yazici kafasi faninin konsolunun arkasinda dogru yénde tutun.
Parcanin disari ¢cikan sekillerinin konsoldaki deliklerin sekilleriyle eslestiginden emin olun.
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3. Yazici kafasi faninin konsolundaki yuvadan noziilii gevreleyen parganin orta tirnagini iceri sokun.Yazici kafasinin igcinden
metal tablaya baski uygulayin. Ayni zamanda, sizdirmazlik elemani pargayi yerine kilitleyinceye kadar tirnagi konsoldan
ve tabladan gegirerek cekin.

Tirnag1 metal tabladan gecirerek cekmek i¢in diiz veya yuvarlak uglu cimbiz kullanin. Bu, tirnaga elinizle
ulagsmak zor olabileceginden islemi kolaylastirir.

4. Nozulu gevreleyen parcanin sag tarafini cekin, metal tablanin kenari tizerinden cebi katlayin ve silikon tirnagi yazici
kafasi faninin konsolundaki metal tirnagin altina ittirin. Sol taraf i¢in bu islemi tekrarlayin.

N,

5. Yazicinin igcinden metal tablaya baski uygularken, 6n tirnagi yazici kafasi faninin konsolundaki yuvadan gegirin.
Noziili cevreleyen pargayi yerine kilitlemek igin sizdirmazlik elemaninin tabladan gegirildiginden emin olun.

6. Yazici kafasi faninin konsolunu kapatin ve nozilii cevreleyen yeni parganin dogru yerlestirilip yerlestirilmedigini
kontrol edin. Parmaginizi yazici kafasinin tabani boyunca kaydirin. Noziili ¢evreleyen parca fan konsolundan
kolaylikla ayriliyorsa dogru yerlestiriimemistir. 3- 5 no.lu adimlari yeniden uygulayin.

A Nozili cevreleyen parga dogru yerlestirilmediginde baskiya takilabilir. Bu, fan konsolunun yazdirma sirasinda
acilmasina yol acgabilir.

7. Yapilandirma mentstndeki kilavuz bilgileri takip ederek her iki baski hiicresini yerlestirin.

8. On fan konsolu kapali olacak sekilde, noziilii cevreleyen parcayi her iki tarafta tutun ve hafifce saga sola oynatin.
Metal tabla ile nozlill ¢evreleyen parga, artik baski hiicreleri ile ayni hizaya gelecektir.

< W

NOZULU GEVRELEYEN PARGCA, FAN KONSOLUNDAN KOLAYLIKLA AYRILMAMALIDIR.

i ikinci baski hiicresini elinizle yukari kaldirip asagi indirerek parcanin yerlesmesini ve hizalanmasini kontrol
etmeniz Onerilir. Bunu yapmak icin yazici kafasinin sag tarafinda bulunan kaldirma anahtarini hareket ettirin.
ikinci baski hiicresi alcaltilirken fan konsolunun kapali kalip kalmadigini kontrol edin.
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6.10 Z motorunun sonsuz diglisini yaglama

Sonsuz disli, Z motoruna bagli olup Z kademesinin hareketlerini kumanda eder. Z kademesinin sorunsuz bir sekilde hareket
ettiginden olmak i¢in sonsuz disliye dlizenli araliklarla gres stiriilmesi dnerilir.

Zaman icerisinde, Z kademesinin devamli ve dogru bir sekilde hareket etmesini stirdlirmek igin gresin yeniden
stirilmesi gerekebilir. Satin aldiginiz Ultimaker S5'in aksesuar kutusunda bir tlip gres yer almaktadir.

Baski tablasinin Ultimaker S5'in altinda konumlandigindan emin olun.

Z motorunun sonsuz diglisine az bir miktar gres strun.

Ultimaker mentstlinde Yapilandirma - Baski tablasi sekmesine gidin.

Gresi esit bir sekilde dagitmak amaciyla baski tablasini asagi yukari hareket ettirmek igin Yiikselt ve daha sonra
Algalt segeneklerini segin.

NSRS

Sadece Z motorunun sonsuz dislisi Gzerinde gres kullanin.
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6.11 Besleyicileri temizleme

Besleyiciler, filamenti yazici kafasina aktarir. Tam olarak dogru miktarda malzemenin ciktigindan emin olmak igin
besleyici dislilerinin sorunsuz bir sekilde donmesi 6nemlidir.

Uzun yazdirma saatlerinden sonra veya malzeme tamamen asindiginda besleyicilerde ufak filament parcaciklarinin
bulunmasi olasiligi s6z konusudur. Ug aydan sonra besleyicilerin icinin temizlenmesi 6nerilir. Bunu yapmak igin
besleyicilerin yazicidan ¢ikarilmasi zorunludur.

Hem 1., hem de 2. besleyici icin asagidaki adimlarin uygulanmasi gerekir:

1. Ise malzemeyi cikararak baslayin. Yapilandirma meniisiine gidin, ¢cikarmak istediginiz malzemeyi segin ve daha
sonra Bosgalt segenedini secin. Sonrasinda yaziciyi kapatin ve giic kablosunu cikarin.

2. Bowden tliplinin besleyici ucundan kelepge kiskacini ¢ikarin, tiip baglanti kelepgesinden asagi bastirin ve
Bowden tliplini yukari gekerek besleyiciden ayirin. Daha sonra tiip baglanti kelepcgesini cikarin.

3. Gosterge tamamen Ustte kalincaya kadar, besleyicinin Usttindeki civatayi altigen tornavida ile ¢evirerek besleyicinin
gerilimini azaltin.

L

4. Besleyici muhafazasindaki dort civatayi gevsetmek igin altigen tornavida kullanin.
5. Besleyicinin 6n pargasini dikkatle gekerek yazicidan ayirin ve kenara koyun.

Besleyicinin tabaninda yer alan halkay1 kaybetmemeye dikkat edin. Distip cikarsa en genis tarafi Uste gelecek
sekilde halkayi besleyici muhafazasina tekrar yerlestirin.

6. Tirtikl tekerlekten, akis sensoru ekseninden ve besleyici muhafazasinin igcinden tim filament parcgaciklarini hafifce
temizlemek icin ufak bir firca kullanin.

7. On parcayi tekrar besleyicinin iizerine yerlestirin ve sikica yerine ittirin. Dort civatayi takin ve sol (ist kdseden

baslayarak ¢aprazlama sikin.

Tip baglanti kelepcesini besleyiciye gegirin ve Bowden tliplini tamamen igeri ittirin. Tipi kelepce kiskaci ile sabitleyin.

9. Gosterge orta isarette kalincaya kadar, besleyicinin Gstlindeki civatayi cevirerek besleyicinin gerilimini yeniden ayarlayin.

©
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6.12 Baski hiicrelerini temizleme

Uc ayda bir BB tipi baski hiicresinin bakimi yapilmalidir. Ultimaker temizleme filamentinin kullanilmasi, Ultimaker S5'in
Uzerindeki BB tipi baski hiicresini temizlemenin ve tikanikligi gidererek agmanin en etkili ydntemidir. Elinizin altinda
Ultimaker temizleme filamenti bulunmuyorsa bunun yerine PLA kullanabilirsiniz.

Temizleme filamenti, sicak ve soguk gcekme islemleri uygulanarak Ultimaker S5'in tGzerindeki baski hiicresini temizlemek
icin kullanilabilir. Sicak cekme islemleri, bozunmus malzemenin en biyuk parcalarini baski hiicresinden disari ¢cikarmak
icin uygulanmakta olup, baski hiicresi tikandiginda 6zellikle gereklidir. Soguk ¢ekme sayesinde, geri kalan kiguk
parcaciklar cekip cikarilacak ve baski hiicresinin tamamen temiz olmasi saglanacaktir.

i Gerektiginde, bu yontemi AA tipi baski hiicresini temizlemek igin de uygulayabilirsiniz.

Hazirlik

1. Tercihler > Bakim = Yazici kafasi = Baski hticresini temizleme sekmesine gidin ve temizleme islemini baslatmak igin
Baslat secenegini segin.

Yazici kafasi, kendisini hazir hale getirmek igin sag on koseye hareket edecektir.

2. Temizlemek istediginiz baski hticresini —1. baski hlicresi veya 2. baski hticresi- segin.
3. Temizlemede kullanmak istediginiz malzemeyi segin: Temizleme filamenti veya PLA filament.
4. Yazicinin baski hiicresini isitmasini ve ucu Bowden tliptiniin icinde goziikiinceye kadar filamenti geri gekmesini bekleyin.

Malzemenin geri ¢ekilmemesi durumunda asinmis olmasi ve besleyiciye sikismasi olasiligi s6z konusudur. Bu
durumda, Ultimaker web sitesinde sorun giderme bélimuinde agiklandigi gibi manuel olarak ¢ikarin.

5. Bowden tiiplerini yazici kafasindan cikarin. Once kelepce kiskacini gikarin ve daha sonra Bowden tiipiini yukari
cekerek tlip baglanti kelepgesinden asagi bastirip yazici kafasindan ayirin. Devam etmek igin islemi onaylayin.

\/
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Sicak cekme

1. Bir miktar direng hissedinceye kadar yazici kafasinin igine filament (Ultimaker temizleme filamenti veya PLA) yerlestirin.
Filamenti pense ile tutun ve malzemenin baski hiicresinden ¢gikmasi igin +1 saniye boyunca veya daha fazla
ittirilemeyecek hale gelinceye kadar malzemeye hafifce baski uygulayin ve filamenti hizli ve sert bir bicimde gekerek
hemen disari ¢ikarin.

A Malzemenin kopmasi durumunda elinizin yaralanmasini 6nlemek igin pense kullanin.

3. Cekmis oldugunuz filamentin ucunu kesip ayirin.
4. Filamentin ucunun rengini ve seklini kontrol ederek asagidaki resimle kargilastirin. Amac, temiz bir u¢ bulundurmaktir.

5. Temizleme filamentinin ucunda goriinen bozunmus bir malzeme daha fazla kalmayincaya kadar bu iglemi tekrarlayin.
Filamentin ucu, sag taraftaki 6rnek kadar temiz gorinmelidir.

6. Filamentin ucu temizlendikten sonra pense kullanarak bir miktar filamenti baski hiicresinden elinizle gegirin ve tekrar
disari cikarin. Devam etmek icin islemi onaylayin.
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Soguk cekme

Bir miktar direng hissedinceye kadar yazici kafasinin icine filament (Ultimaker temizleme filamenti veya PLA) yerlestirin.
Filamenti pense ile tutun ve bir miktar malzemeyi ¢ikarmak igin hafifce kuvvet uygulayin. Devam etmek icin islemi onaylayin.
ilerleme cubugundaki siire boyunca filament iizerine pense ile baski yapmaya devam edin.

Filamenti serbest birakin ve baski hiicresi soguyuncaya kadar bekleyin.

Filamenti pense ile kavrayin ve hizli ve sert bir bicimde ¢ekerek disari ¢gekin. Devam etmek igin islemi onaylayin.

agrwN~

6. Filamentin ucuna goz atin ve sag taraftaki 6rnekte gosterildigi gibi koni seklinde temiz bir ucu olup olmadigina bakin.
Devam etmek icin islemi onaylayin.

Filamentin ucu temiz degilse temizleme adimlarini tekrarlamak i¢in sicak cekme veya soguk gekme
islemlerine dondn.

Yeniden montaqj

1. Bowden tliplini yazici kafasinin icine sokun ve kelepge kiskaci ile sabitleyin. Devam etmek igin igslemi onaylayin.
2. Ultimaker S5'in temizleme islemini sonlandirmasini bekleyin.

g
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6.13 Besleyici diglisini yaglama

Besleyicilerin filamenti sorunsuz ve dogru bir bicimde aktarmasini saglamak icin digliler yaglanir. Uzun yazdirma
saatlerinden sonra bu yaglama isleminin yeniden yapilmasi dnerilir. Ufak filament pargaciklari dislilere sikismis
olabileceginden oncelikle bu diglilerin temizlenmesi 6nerilir.

Ayrica bir yilin sonunda Bowden tliplerinin degistirilmesi de onerilir. Besleyici diglilerini yaglarken ayni anda
Bowden tlplerini degistirmek icin asagidaki talimatlari takip edin.

Hem 1., hem de 2. besleyici icin asagidaki adimlarin uygulanmasi gerekir:

1.

®© N
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ise malzemeyi cikararak baslayin. Yapilandirma meniisiine gidin, ¢ikarmak istediginiz malzemeyi secin ve daha
sonra Bosalt segenegini secin. Sonrasinda yaziclyl kapatin ve gli¢ kablosunu ¢ikarin.

Bowden tlipliniin besleyici ucundan kelepge kiskacini gikarin, tiip baglanti kelepgesinden asagi bastirin ve
Bowden tlptnd yukari cekerek besleyiciden ayirin.

Besleyiciyi arka panele tutturan iki civatayi gevsetmek igin altigen tornavida kullanin.

Besleyiciyi dikkatle arka panelden uzaklastirin ve filament algilama kablosunun akis sensoriiyle baglantisini kesin.

Besleyici diglilerinden tiim filament pargaciklarini ve gres kalintisini silip ¢cikarmak icin temiz bir bez veya pamuklu
bir gubuk kullanin. Hem motora bagh disliyi, hem de besleyicinin icindeki biyuk disliyi silin.

Besleyici motoruna bagh disliye az bir miktar gres stirtiin. Gresi yaymaniza gerek yoktur; besleyici, dondigiinde bu
islemi otomatik olarak yapacaktir.

Besleyiciyi arka panele yaklastirin ve filament algilama kablosunu akis sensoriine baglayin.

Besleyiciyi yaziciya geri takarak iki civata ile sabitleyin.

Besleyicideki tlip baglanti kelepgesinin tzerine bastirarak ve Bowden tliplinii tamamen iceri ittirerek Bowden
tliplnl besleyicinin igine sokun. Tlipt kelepge kiskaci ile sabitleyin.
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6.14 Bowden tliplerini degistirme

Bowden tlpleri, filamenti besleyicilerden yazici kafasina yonlendirir.

Diizglince kesilmemis veya tamamen asinmis filamentin Bowden tiiplinden ileri aktariimasi, tiipln igini gizebilir
veya tupuln igine zarar verebilir. Bu gergeklesirse filament yazici kafasina sorunsuz bir sekilde daha fazla aktarilamaz.
Bu, yetersiz ekstrlizyona veya yazdirma kalitesiyle ilgili bagka sorunlara neden olabilir.

Bowden tlipl birkag kez ¢ikarildiktan sonra tiip baglanti kelepcgesi asinabilir. Bu gergeklesirse tlip baglanti kelepgesi
Bowden tlipline artik sikica tutunmaz. Bu durumda Bowden tlipu, yazdirma islemleri sirasinda yukari asagi hareket eder
ve bunun da yazdirma kalitesini olumsuz etkilemesi olasidir.

Bowden tlplerinin kalici olarak hasar gérmesi durumunda degistirilmesi gerekir. En iyi yazdirma kalitesini saglamak igin
Bowden tliplerinin yilda bir degistirilmesi dnerilir.

Demontaij

1. Ise malzemeyi cikararak baslayin. Yapilandirma meniisiine gidin, cikarmak istediginiz malzemeyi segin ve daha

sonra malzemeyi Bogaltin. Sonrasinda yaziclyi kapatin.

Yazici kafasini sag on koseye yerlestirin.

Tirnaklarinizi kullanarak yazici kafasindaki ve besleyicilerdeki tiip baglanti kelepgelerini gikarin.

4. Yazici kafasindaki tlip baglanti kelepcesinden asagi bastirin ve ayni zamanda Bowden tliplini yukari ¢cekerek yazici
kafasindan ayirin. Besleyici i¢in bu adimlari tekrarlayin.

5. 2. Ekstriderden (sag) cikan Bowden tlipiini ayirirken Bowden tiiplnii tamamen ¢ikarmak i¢in dort kablo
kiskacini gevsetin.

wn
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Yeniden montaqj

1.

w

E
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Yeni Bowden tiiptini alin ve iki farkli tarafini not edin.Yivli olan tarafi besleyiciden iceri sokulmalidir. Bu, filamentin
Bowden tlplnin icine daha kolay ulagsmasina olanak tanir. Diiz tarafi ise yazici kafasinin icine sokulmalidir.
Besleyicideki tlip baglanti kelepcesinin Uzerine bastirarak ve Bowden tlptini tamamen igeri ittirerek Bowden tliptini
besleyicinin igine sokun. Tupu kelepge kiskaci ile sabitleyin.

Yazici kafasindaki tlip baglanti kelepgesinin lizerine bastirarak ve Bowden tliplni tamamen igeri ittirerek Bowden
tipunul yazici kafasinin icine sokun. Tupu kelepge kiskaci ile sabitleyin.

2. Ekstriderden (sag) ¢ikan Bowden tiiplini degistirirken kafa kablosu kiskaglarini Bowden tliptiniin tizerine dogru
bastirin. Kiskaclari Bowden tlipliniin tzerinde esit bir sekilde dagitin.




6.15 Sistem fanlarini temizleme

Sistem fanlari, yazicinin arka tarafinda yer almakta olup, yilda bir temizlenmesi gereklidir.
Bu islem, ufak filament parcaciklarinin disari ¢ikarilmasi icin fanlara hava Gflenmesi yoluyla yapilabilir.
Gerektiginde, hava Ufleyici veya kompresori kullanilabilir.
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6.16 Menteseleri yaglama

Cam kapilarin sorunsuz bir sekilde acilip kapanmasini saglamak igin cam kapilarin menteseleri yilda bir yaglanmalidir.
Bu islem, her mentesenin Ustlindeki delige ufak bir damla yag konularak yapilabilir.
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7. Sorun giderme

Satin aldiginiz Ultimaker S5'i kullanirken
meydana gelebilecek yaziciya 6zgu birkac
sorun soz konusudur. Bu sorunlardan
biriyle karsilasirsaniz sonraki sayfalarda
yer alan bilgilerden yararlanarak sorunu
kendiniz giderebilirsiniz.
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7.1 Hata iletileri

Bu listede, Ultimaker S5 tGizerinde meydana gelebilecek en yaygin hata iletileri gosterilmektedir. Bu hata iletilerinin
¢6ztime kavusturulmasi hakkinda daha fazla bilgi igin Iitfen Ultimaker web sitesindeki hatalara 6zgi sayfaya gidin.

Belirtilmeyen bir hata olustu. Yaziciyi yeniden baslatin veya ultimaker.com/ER27 sayfasina gidin.

[x] yazici kafasi yuvasindaki baski hiicresinde maks. sicaklik hatasi. ultimaker.com/ER28 sayfasina gidin.
[x] yazici kafasi yuvasindaki baski hiicresinde min. sicaklik hatasi. ultimaker.com/ER29 sayfasina gidin.
Baski tablasinda maks. sicaklik hatasi. ultimaker.com/ER30 sayfasina gidin.

[x] yazici kafasi yuvasindaki baski hiicresinde isitici hatasi. ultimaker.com/ER31 sayfasina gidin.

Limit anahtarinin Z ekseni kirildi. ultimaker.com/ER32 sayfasina gidin.

X veya Z ekseni sikisti veya limit anahtari kirildi. ultimaker.com/ER33 sayfasina gidin.

Yazici kafasiyla iletisim hatasi olustu. ultimaker.com/ER34 sayfasina gidin.

12C iletisim hatasi olustu. ultimaker.com/ER35 sayfasina gidin.

Gulvenlik devresinde hata olustu. ultimaker.com/ER36 sayfasina gidin.

Yazici kafasinda sensor hatasi olustu. ultimaker.com/ER37 sayfasina gidin.

Aktif dengeleme diizeltmesi basarisiz oldu. Baski tablasini manuel olarak dengeleyin veya ultimaker.com/ER38 sayfasina gidin.
Yanlis yazdirma sicakhgi belirtildi. ultimaker.com/ER39 sayfasina gidin.

Yanlis baski tablasi sicakligi belirtildi. ultimaker.com/ER40 sayfasina gidin.

Hareket denetleyicisi glincellenemedi. ultimaker.com/ER41 sayfasina gidin.

Bu yazdirma isi yaziciya uygun degil. ultimaker.com/ER42 sayfasina gidin.

[x] besleyicideki akis sensorl diizgiin ¢alismiyor. ultimaker.com/ER43 sayfasina gidin.

Burada listelenmeyen bir hata iletisi ile karsilasirsaniz daha fazla bilgi edinmek icin lGtfen Ultimaker web sitesini ziyaret edin.
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7.2 Baski hiicresi sorununu giderme

Tikali baski hiicresi

Malzeme en az 10 dakika boyunca baski hiicresinden akmiyorsa, bu durum baski hiicresinin bozunmus bir malzemeden
dolayi tikali oldugunu ortaya ¢ikarabilir. Bu durumda, soguk ve sicak cekme yontemi uygulanarak baski hiicresinin
temizlenmesi gerekir.

Ultimaker temizleme filamentinin kullanilmasi, Ultimaker S5'in lizerindeki baski hiicresini temizlemenin ve tikanikligi
gidererek agmanin en etkili ydontemidir. Elinizin altinda Ultimaker temizleme filamenti bulunmuyorsa PLA kullanabilirsiniz.
Ayrintili talimatlar icin Baski hicrelerini temizleme baslikli bolim 6.11'e goz atin.

Baski hiicresi taninmadi

Baski hicresi Ultimaker S5 tarafindan taninmiyorsa yazici bu durumu size bildirecektir. Bunun ana nedeni, baski hiicresinin
arka tarafindaki PCB lizerinde bulunan kirli temas noktalaridir. Bu gerceklestiginde temas noktalarini pamuklu bir cubuk ve
bir miktar alkol ile temizleyin.
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7.3 Yazdirma kalitesiyle ilgili sorunlar

Yetersiz baski tablasi yapismasi

Baskinin baski tablasina yapismasiyla ilgili sorunlar yasiyorsaniz agagidaki adimlar uygulanabilir:

e Dogru malzeme ayarlarinin ve yapistirma yonteminin kullanildigindan emin olun (bkz. b6lim 5.2 Malzemeler).

e Ayrintil aktif dengeleme modunu kullanarak yeniden kalibrasyon yapin (bkz. b6lim 5.8 Kalibrasyon).

e Kullanilan Ultimaker Cura ayarlarini kontrol edin ve varsayilan Ultimaker Cura profillerinden birini kullanarak
yazdirmaya c¢alisin.

PVA asinmasi

Malzemenin tipik bir sekilde yanhs kullanilmasi veya saklanmasi, malzemenin asinmasina yol agabilir. Yazdirma iglemi
sirasinda sorunlari 6nlemek icin PVA distik nem oranlarinda yazdirilip saklanmalidir. Saklama igin %50'den diisuk ve
yazdirma sirasinda %55'ten diisiik nem oranini dneririz. Yazdirma islemi sirasinda ortam sicakliginin da 28°C'den duistik
tutulmasi 6nerilir. Standart iklimlendirilmis bir ofiste bu nem ve sicaklik degeri kolaylikla elde edilebilmelidir.

PVA besleyiciden dolayr asinmissa bunun u¢ ana nedeni vardir.

e Yanhs saklama; PVA, nemi gorece kolaylikla emen bir malzemedir ve bu nedenle dogru bir sekilde (kilitli bir torba
icinde, %50'den diisik nem oraninda) saklanmasi 6nemlidir. PVA ¢ok fazla nem emerse yumusar ve sekillenebilir/
biikulebilir ve hatta bazi durumlarda yapiskan hale gelir. Bu durum, besleyicinin PVA'yi artik diizgiin bir sekilde ileri
aktaramamasindan dolayi besleyicide sorunlara yol acabilir. Bu gerceklestiginde PVA'yi kurutabilirsiniz.

e Kaplanmis Bowden tiipii; Bowden tlipQ, yanls yazdirma kosullarindan (genellikle yliiksek nemden) dolayi iceriden
kaplanmis hale gelebilir. Yazdirma ortamindaki nem (%55'ten fazla) ve sicaklik (28°C'den fazla) ¢ok yliksek oldugunda
PVA Bowden tiplinun igcinde kolaylikla hareket etmeyebilir. Bunun ¢6ziimu, Bowden tiplnin temizlenmesi ve
iyice kurutulmasidir.

e Tikanmis baski hiicresi; Yiiksek nem, PVA kalitesini etkileyebilir ve baski hiicresinde tikanikliklara yol acabilir. Sonug
olarak, filament sikisabilir ve bu da besleyicinin iginde asinmaya neden olur. Bu gergeklestiginde, baski hlcresi Baski
hiicrelerini temizleme baslikli boltim 6.11'de agiklanan islem uygulanarak temizlenmelidir.

Asinma sorunlarinin nasil ¢coziilecegi hakkinda daha fazla bilgi icin bu sayfaya g6z atabilirsiniz.

Yetersiz ekstrizyon

Basitce ifade etmek gerekirse yetersiz ekstriizyon, yazicinin yeterli miktarda
malzeme temin edememesi durumudur. Eksik katmanlar, ¢ok ince katmanlar
veya Uzerinde rastgele nokta ve deliklerin bulundugu katmanlar goriiyorsaniz
satin aldiginiz Ultimaker S5 yetersiz ekstriizyon gerceklestiriyor demektir.

Yetersiz ekstriizyonun birka¢ nedeni olabilir:

e Kalitesiz malzemenin (¢ap uyusmazligi) veya yanlis ayarlarin kullaniimasi
e Besleyici geriliminin dogru ayarlanmamasi

Bowden tlpunin igindeki stirtinme

Besleyicide veya Bowden tliptinde bulunan ufak malzeme parcaciklari

e  Baski hiuicresindeki kismi tikaniklik

Satin aldiginiz Ultimaker S5 yetersiz ekstriizyondan etkileniyorsa ayrintili sorun giderme talimatlari icin bu sayfaya
g6z atmaniz onerilir.
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Carpilma

Carpilma, baskinin kdselerinin yukari kalkmasina ve baski tablasindan ayrilmasina
neden olacak sekilde malzemenin yazdirma islemi sirasinda ¢gekmesinden
kaynaklanir. Plastiklerin basiimasi durumunda 6nce hafifce genlesmesi, ancak
sogudukca cekmesi gereklidir. Malzeme ¢ok fazla ¢cekerse bu durum, baskinin
baski tablasindan yukari dogru bikiilmesine neden olur.

Yaptiginiz baski carpildiginda, asagida belirtilenleri gergeklestirdiginizden emin olun:

e Baski tablasinin dengelenmesi igin aktif dengeleme fonksiyonunun kullaniimasi

e Cam baski tablasi s6z konusuysa ince bir yapistirici tabakasinin uygulanmasi

e Varsayilan Ultimaker Cura profillerinde oldugu gibi dogru sicaklik ve diger ayarlarin kullaniimasi

e Modelinizin seklinin www.ultimaker.com/3D-model-assistant adresinde aciklanan tasarim kurallarina gére ayarlanmasi
e Carpilmaya daha az meyilli bir bagka malzemenin kullaniimasi

Bu sorunu daha ayrintili bir bicimde gidermek i¢in Ultimaker web sitesine g6z atin.
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